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Tazné zarizeni

Produkty pfislusenstvi jsou urceny k odborné montazi. SKODA AUTO doporucuje pro-
vadeét montaz u smluvnich partnerd.

Dilezité

Dodatecna montaz tazného zafizeni klade zvySené naroky na chladici systém vo-

zidla. Z tohoto diivodu je nutna vyména ¢asti chladiciho systému dle informace
uloZené u servisniho technika v autorizovaném servisu SKODA AUTO.

Tazné zafizeni je urceno pro pfipojeni pfivést do celkové hmotnosti 1200 kg (plati
omezeni hmotnosti pfivésu dle technického prikazu vozu).

Tazné zarizeni je vyrobeno podle schvalené dokumentace a odpovida homologaci
E8 55R-0155638.

VSeobecné udaje

Konstrukce tazného zafizeni odpovida vsem teskym i mezindrodnim predpisim. Za-
fizeni proslo pevnostnimi zkouskami dle piedpisu EHK55. Konstrukce upinaciho me-
chanizmu tazného ramena je chrdnéna osvédcenim o zapise uzitného vzoru ¢. 15848.
Tazné rameno je opatfeno kulovym ¢epem o praméru 50 mm dle ISO 3853.

Upozornéni

K montazi tazného zafizeni (5)7 092 155) je nutné navic objednat tyto dily:

XEA 770 001 krytka s rameckem a 2ks odvétravacich krytek
(kuchyceniodvetravacichkrytekjsou potfeba plastové matice. Pokud
dojde pfidemontazistavajicichkrytekkjejich poskozeni,objednejteje
z katalogu nahradnich dilG - obj. ¢islo N 904 553 01)

HHA 381014 lepici tmel ELCH Technik P180 ml (R)

HHA 381016 aktivator Primer P146 (S)

Sada elektrické instalace - objednejte dle aktualni nabidky SKODA Originalni pfi-
sluSenstvi.

V pfipadé potfeby:
EAZ 000 O01A  adaptér (z 13ti-pdlové zasuvky na 7-pélovou)

K vystfizeni otvoru do narazniku pouzijte sadu:
XEA 770 002 prostiihovaci nastroj pro krytku zadniho narazniku a spony (Q) pro
zafixovani rdmecku

Nahradni dily k sadé

EEA 770 012 nahradni tazné rameno
EEA 770 0T nahradni zdmek ovladaci packy tazného ramena
XEA 770 011 krytka otvoru zadniho narazniku



Sada tazného zafrizeni (5)7 092 155) obsahuje (obr. 1)

Nazev dilu Kust Pozice
Nosnik uplny s drzakem zasuvky 1 A
Sroub M10 x 35 4 B
Tazné rameno 1 C
Krytka kulového ¢epu tazného ramena 1 D
Kli¢ k zamku upinaci packy 2 E
Krytka upinaciho pouzdra 1 F
Samolepici stitek 50 kg” 1 G
Montazni navod

Navod k obsluze

Sada krytek (XEA 770 001) obsahuje (obr. 2)

Nazev dilu Kust Pozice
Krytka otvoru zadniho narazniku 1 H
Ramecek pro upevnéni krytky otvoru zadniho narazniku 1 J
Odvétravaci krytka 1+ K
Prostfihovaci nastroj (XEA 770 002) se sklada z dilG (obr. 3)
Nazev dilu Kust Pozice
Spodni opérna deska se ¢tyfmi Srouby 1 L
Stfizna deska 1 M
Horni pfitlacna deska 1 N
Podlozka 10,5 4 0
Matice M 10 4 P
Svorka (je soucasti sady nikoli dilem prostfihovaciho nastroje) 8 Q

Seznam specidlniho naradi

Antikorozni plni¢ ve spreji Spray Max 1K Acryl Fller (fa. Standox)

Konzervacni vosk ve spreji Multi Wax (fa. Henkel)

Cistic

Momentovy kli¢

Dilezité pokyny k montazi

Olakujte krytku otvoru zadniho narazniku (H) na pfislusny barevny odstin dle pokynt
vyrobce laku. Pfi lakovani dodrzujte zdsady bezpecnosti prace!

Pro zabezpeceni kvalitniho nalepeni rdmecku na zadni naraznik zajistéte, aby prosto-
rovd pracovni teplota byla po celou dobu lepeni rdmecku a nasledného sitovani lepidla
v rozmezi 15 - 30 °C. Zajistéte, aby dily nebyly vystaveny pfimému slune¢nimu zarfeni.
P montazi zajistéte vétrani pracovisté - ¢istici prostiedky obsahuji nebezpecné vy-
pary.

Postup montaze

- Ustavte vozidlo na ramena dilenského zvedaku.




- Demontujte zadni naraznik (lapace necistot jsou-li na vozidle), nosnik zadniho
narazniku a odvétravaci krytky.
(viz. Karoserie 3 montazni prace - skupina oprav 63)

- Uvolnéte vlozky zadnich blatnikd.

Upozornéni. Po demontazi nosniku narazniku doplnte v mistech kontaktu nosniku
narazniku s karoserii antikorozni ochranu. Mista bez antikorozni ochrany s holym
(pozinkovanym plechem) opatfete dvéma nastfiky (min 25 mikronu) antikorozniho
plnice ve spreji (Spray Max 1K Acryl Filler). Po vysuseni plni¢e pfi teploté cca 20° C
po dobu 20 min. naneste konzervacni vosk ve spreji Multi Wax (fa.Henkel).

VysttiZeni otvoru do zadniho narazniku

-4 -

- Demontovany zadni naraznik polozte na meékkou plsténou podlozku vnitfni stranou
smérem nahoru.

-V mistech pfedznacenych asovych kfiza -Sipky- vyznacte vhodnym nastrojem stiedy
pro vyvrtani ¢ty otvor(.

-5-

- V oznacenych mistech vyvrtejte otvory o pr@iméru 10,5 mm. Pouzijte vrtak do plechu
(Ghel hlavniho ostfi 180°). Pozor na pfesné umisténi otvorda.

-6,7-

Rozlozeny prostfihovaci nastroj pfiloZte na zadni naraznik nasledujicim zptsobem.

- Na spodni opérnou desku (L) nasadte stfiznou desku (M) ostfim nahoru (smérem k
narazniku).

- Tuto sestavu prilozte z vnéjsi (lakované) strany narazniku tak, aby Srouby prochazely
vyvrtanymi otvory.

- Z vnitfni strany narazniku nasunte na vycnivajici driky Sroubt pfitlacnou desku (N).

- Cely komplet lehce stahnéte maticemi M 10 (P) s podloZkou (0). Pozor na poskozeni
lakované strany narazniku.

Vizualné zkontrolujte polohu zkompletovaného prostfihovaciho nastroje. Popfi-
padé jemné v rdmci vile mezi Srouby a predvrtanymi otvory v narazniku jeho polo-
hu dorovnejte vzhledem ke spodnimu okraji narazniku.

- Pokud je vse v poradku, utahujte postupné matice kfizem vzdy maximalné o jeden
zavit. Tento postup opakujte tak dlouho, az bfit stfizné desky dosedne na vrchni
pfitla¢nou desku. Maximalni utahovaci moment matic je 45 Nm. Po dotazeni matic
dojde k prostfizeni otvoru v narazniku.

-8,9-

- Rozsroubujte matice M10 a prostfihovaci nastroj opatrné demontujte. Pritlacnou
desku odeberte smérem nahoru (od narazniku), stfiznou a opérnou desku vytahnéte
z hotového otvoru smérem dol( (od narazniku).

®



- Vhodnym néstrojem vytlacte vystfizeny dil ze stfizné desky jejim prostfednim
otvorem -Sipka-.
- Vystfizeny otvor jemné zacistéte vhadnym nastrojem po celém jeho obvodu.

Lepeni rdmecku pro uchyceni krytky otvoru zadniho narazniku
-10 -

- Lepené plochy ramecku (J) a narazniku peclivé ocistéte vhodnym c¢isticem. Lepici
plochy musi byt zcela zbaveny mastnoty a zbytk( laku. Pouziti brusného papiru je
nepripustné.

-1N-

- Ocisténé plochy réamecku (J) a nadrazniku natfete (dle ndvodu k pouziti) aktivadtorem
Primer P146 (S). Nechte cca 10 min odvétrat. Nejpozdéji do 30 min je nutné nalepit
ramecek.

-12 -

- Sefiznéte trysku tuby lepiciho tmelu (R) Sikmo dle obrazku. Lepici tmel naneste ve
tvaru ,housenky" na pfipravenou plochu ramecku stfedem po celém jeho obvodu.

= 13' 14 =
- Strhnéte kryci folii z oboustranné lepici Tesa pasky na uchytech ramecku. Ramecek
@ opatrné prilepte na vnitfni stranu narazniku tak, aby vnitfni hrana rémecku kopirova-

la vystfizeny okraj otvoru narazniku.

- Polohu réamecku vizualné zkontrolujte. Pozor. Jsou-li kolem lepeného dilu vytlace-
né casti lepidla do otvoru krytky, ihned je ocistéte vhodnym cisticem.

- Rdmecek zafixujte na vhodnych mistech sponami (Q). Pozor na poskozeni lakované
strany narazniku.

- Takto pripraveny ndraznik odloZte na vhodné misto na dobu minimalné 6 hodin s
teplotou 15 - 30°C. Lepici tmel musi fadné zaschnout.

Montaz tazného zafizeni na vozidlo

-15 -

- Strhnéte zaslepky otvord pro uchyceni tazného zafizeni na zadnich podélnicich (obé
strany vozu) -Sipky-. V pfipadé potfeby odstrante ¢asti plastizolu uvnitf podélnikd.

-16 -

- Na navarené srouby na zadnim cele vozu nasunte odveétravaci krytky (K) (pozor na
jejich rozliseni leva - prava). Krytky pfisroubujte plastovymi maticemi.

-17 -

- Tazné zafizeni (A) nasunte podélnymi nosniky do otvord na zadnim cele vozu a
ustavte jej do sprdvné polohy.

- Nosniky pfisroubujte pomoci ¢tyf Sroubl M10 x 35 (B) k podvozku vozu. Tazné za-

fizeni zatadhnéte smérem dozadu od vozu a Srouby (stfidavé) na obou stranach
dotahnéte utahovacim momentem 55 Nm +90° -detail-.

®



- Dalezité. Po ujeti prvnich asi 500 km s pfivésem nechte zkontrolovat dotazeni upi-
nacich Sroubd nosniku k podvozku vozidla a pfipadné dotahnout pfedepsanym mo-
mentem 90 Nm! Tuto kontrolu Vdm doporucujeme provést v nejblizsim odborném
servisu. PFi dal$i demontazi a montazi tazného zafizeni je nutné vymeénit upinaci
srouby za nové.

-18,19 -

- Vyzkousejte nasazeni tazného ramena (C) do upinaciho pouzdra nosniku tazného
zafizeni (viz. navod k obsluze tazného zafizeni).
- Do upinaciho pouzdra nosniku tazného zafizeni nasadte krytku (F).

Pokracujte montazi elektrické instalace tazného zafizeni ze sortimentu SKODA
Originalni pfisluSenstvi na vozidlo.

Po skonceni montaze elektrické instalace namontujte zpet vsechny demontovaneé dily
a prislusné spoje utdhnéte predepsanymi utahovacimi momenty.

-20 -
- Samolepici stitek 50 kg (G) nalepte po skonceni montadZe nad vyiez v zadnim naraz-
niku (misto pfed nalepenim ocistéte a odmastéte vhodnym cisticem).

Upozornéte zdkaznika na tato ustanoveni

-21,22 -

- Krytku otvoru zadniho narazniku nacvaknéte az po dosazeni dostatecné pevnosti
lepeného spoje (po 48 hod).

- Po montdzi narazniku nezatézujte nakladovou hranu narazniku do uplynuti
48 hod od nalepeni ramecku.

- Nenajizdéjte s vozem na prekazky, naraznikem se neopirejte o dalsi viz (parko-
vaci manévry apod).

- Do 48 hod od nalepeni ramecku nejezdéte s vozem do mycky.

Zarucni informace a podminky

Vyrobce tazného zafizeni poskytuje zaruku na konstrukci, pouzity material, vyrobni
provedeni a funkci dodaného tazného zafizeni 24 mésict od data prodeje.

Reklamaci vyrobku v zdkonné Ihaté uplatni kupujici u prodavajiciho. Opravnénost
reklamace posoudi zastupce prodavajiciho spolu se zastupcem vyrobce v souladu s
platnymi predpisy.

Podminkou platnosti zaruky je, aby tazné zafizeni bylo pouzivdno pouze k Gcelm, ke
kterym je urceno.

Kupujici je povinen provéfit stav zboZi pfi jeho prevzeti. V pfipadé poskozeni zboZi,
nedodani ¢asti tazného zafizeni apod. je kupujici povinen tuto skute¢nost neprodlené
ohlasit prodavajicimu a to bez zbyte¢ného odkladu po prevzeti zbozi.



VSechny soucasti a pfislusenstvi tazného zafizeni musi byt pfed odbornou montazi,
zkontrolovany ve vztahu k jejich kompaktibilité na odpovidajici typ vozu. Tazna za-
fizeni, smi byt pouZita pouze na vyrobcem uvedeny typ vozu. V pfipadé neodborné
montaze ¢i montaze tazného zafizeni na typ vozidla, pro ktery neni tazné zafizeni
ur¢eno, neodpovida vyrobce za pfipadné poskozeni tazného zafizeni, zplisobené vad-
nou montazi ¢i jeho nespravnym pouzitim.

Prodavajici odpovida za vady, které mélo tazné zafizeni pfi jeho prevzeti kupujicim.

Zaruka se nevztahuje na skody majici plivod v béZzném opotfebeni, v pretézovani a
neodborném pouzivanim tazného zafizeni, dale pokud neni uZivano v souladu s po-
kyny uvedenymi v ndvodu k obsluze. Zaruka se dale nevztahuje na Skody zpUsobené
Zivelnymi vlivy. Prodavajici rovnéz neodpovidéa za Skodu v pfipadeé, kdy bylo tazné zafi-
zenizmeneéno ¢i jinak upraveno.

Zaruka zanika, bylo-li tazné zarizeni poskozeno havarii (kromé havarie vyvolané sa-
motnym taznym zafizenim) nebo zasahy do jeho mechanismu a konstrukce.



Anhangerkupplung

Die Zubehérprodukte sind fiir eine fachmannische Montage vorgesehen. SKODA
AUTO empfiehlt es, die Montage von einem Vertragspartner durchfUhren zu lassen.

Wichtig
Der zusatzliche Einbau von Anhdngerkupplung verlangt erhéhte Forderungen fiir
das Fahrzeug-Kihlsystem. Aus diesem Grund ist der Ersatz von einem Teil des

Kiihlsystems laut der beim Service-Techniker der Kundendienstwerkstatt SKODA
AUTO eingelegten Information erforderlich.

Die Anhdngerkupplung ist zum Anhdngen von Anhanger bis zum Gesamtgewicht
1200 kg bestimmt (gilt die Gewichtsgrenze des Anhdngers laut Fahrzeugbrief).
Die Anhangerkupplung wurde gemap Zulassungsdokumentation hergestellt und
entspricht der Homologation E8 55R-0155638.

Allgemeine Daten

Die Konstruktion der Anhangerkupplung entspricht allen tschechischen sowie inter-
nationalen Vorschriften. Die Anhangerkupplung hat die Festigkeitsprifungen gemaR
Vorschrift EHK55 bestanden. Die Konstruktion der Klemmeinrichtung vom Schlep-
parm ist durch die Beschenigung Uber Eintragung des Gebrauchsmusters Nr. 15848
geschUtzt. Der Schlepparm ist mit einem Kugelzapfen von einem Durchmesser 50 mm
gemaP ISO 3853 versehen.

Hinweis

Zum Einbau der Anhangerkupplung (5)7 092 155) mUlssen noch zusatzlich folgende

Bauteile bestellt werden:

XEA 770 001 Abdeckung mit Rahmen und 2 Stiick EntliGftungsabdeckung
(zur Befestigung der Entltungsabdeckungen sind Kunst-
stoffmuttern erforderlich. Wenn beim Ausbau die bestehen-
den Abdeckungen beschadigt werden, bestellen Sie sie
aus dem Ersatzteilkatalog - Best.-Nr. N 904 553 01)

HHA 381014 Kleberkitt ELCH Technik P180 ml (R)

HHA 381016 Primer-Aktivator P146 (S)

Elektroinstallationsset - nach aktuellem Angebot von SKODA-Originalzubehér be-
stellen.

Bei Bedarf:
EAZ 000 001A  Adapter (aus der 13-poligen Steckdose auf die 7-polige)

Verwenden Sie zum Ausschneiden der Offnung den Satz:
XEA 770 002 Schnittwerkzeug fiir die Abdeckung des StoBfangers hinten und
der Klammer (Q) zum Fixieren des Rahmens



Ersatzteile zum Satz

EEA 770 012 Ersatzschlepparm
EEA 770 0T Ersatzschloss zum Betdtigungshebel des Schlepparmes
XEA 770 0T Abdeckung fiir die Offnung des StoBfingers hinten

Anhdngerkupplung-Satz (5)7 092 155) beinhaltet (Abb. 1)

Teilebezeichnung Stick Position
Trager komplett mit Steckdosenhalter
Schraube M10 x 35

Schlepparm

Abdeckung fir Kugelzapfen des Schlepparmes
Schltssel zum Klemmhebelschloss
Abdeckung fur Spannhtilse

Selbstklebeschild ,50 kg"

Montageanleitung

Betriebsanleitung

Abdeckungen-Satz (XEA 770 001) beinhaltet (Abb. 2)

N o DN
OmMmMmOMNm@>X>

Teilebezeichnung Stick Position
Abdeckung fir die Offnung des StoBfangers hinten 1 H
Rahmen zur Befestigung der Abdeckung Offnung

des StoBfangers hinten 1 J
Entltiftungsabdeckung 1+ K
Schnittwerkzeug (XEA 770 002) beinhaltet Teile (Abb. 3)
Teilebezeichnung Stiick Position
Untere StUtzplatte mit vier Schrauben 1 L
Schnittplatte 1 M
Obere Druckplatte 1 N
Scheibe 10,5 4 0
Mutter M 10 4 P
Klammer (Bestandteil des Satzes, nicht Tell

des Schnittwerkzeuges) 8 Q

Verzeichnis der Sonderwerkzeuge
Korrosionsschutzfuller-Spray Spray Max 1K Acryl Filler (Fa. Standox)
Wachskonservierer-Spray Multi Wax (Fa. Henkel)

Reiniger

DrehmomentschlUssel

Wichtige Montagehinweise

Lackieren Sie die Abdeckung fir die Offnung des StoBfangers hinten (H) zum entspre-
chenden Farbton gemaP Hinweisen des Lackherstellers. Beachten Sie bei der Lackie-
rung die Sicherheitsmafnahmen!

Beachten Sie, dass die Raumarbeitstemperatur wahrend der Aufklebezeit des
Rahmens und der anschlieBenden Klebenetzarbeit zwischen 15 - 302 C betragt,

®



um qualitatsvolles Aufkleben des Rahmens am Stoffanger hinten sicherzustellen.
Sichern Sie, dass die Teile nicht der direkten Sonneneinstrahlung ausgestellt sind.
Sichern Sie bei der Montage die Bellftung des Arbeitsortes - Reinigungsmittel
enthalten gefahrliche Dampfe.

Montagereihenfolge

- Stellen Sie das Fahrzeug auf die Werkstattheberarme.

- Bauen Sie den StoBfdnger hinten (Schmutzfdnger, wenn am Fahrzeug vorhan-
den), StoBfdngertrdger hinten und Entliftungsabdeckungen aus.
(siehe Karosserie-Montagearbeiten - Rep.-Gr. 63)

- Losen Sie die Radhausschalen hinten.

Hinweis. Nach dem Ausbau des StoBfingertrégers ergdnzen Sie bitte Korrosions-
schutz an den Beriihrungsstellen von StoBféngertrdger und Karosserie. Stellen
ohne Korrosionsschutz mit reinem (verzinktem Blech) bespritzen Sie bitte zwei-
mal (min 25 Mikronen) mit Korrosionsschutzfiiller-Spray (Spray Max 1K Acryl Fiiller).
Nach der Fillertrocknung bei Temperatur ca. 202 C innerhalb 20 min. tragen Sie
Wachskonservierer-Spray Muti Wax (Fa.Henkel) auf.

Offnung im StoPBfinger hinten ausschneiden

-4-

- Legen Sie den ausgebauten Stoffanger hinten auf eine Filzunterlage mit der Innen-
seite nach oben.

- Markieren Sie mit einem geeigneten Werkzeug an Stellen der vorgezeichneten Ach-
senkreuze -Pfeile- die Mittelpunkte zum Aufbohren der vier Offnungen.

-5.
- Bohren Sie an den markierten Stellen Offnungen mit Durchmesser 10,5 mm auf.

Verwenden Sie Blechbohrer (Winkel der Hauptschneide 1809). Achtung auf genaue
Anbringung der Offnungen.

-6,7-

Legen Sie das zerlegte Schnittwerkzeug folgendermafen an den StoBfanger hinten

an.

- Setzen Sie auf die untere Stltzplatte (L) die Schnittplatte (M) mit der Schneide nach
oben (Richtung zum Stopfanger) auf.

- Legen Sie diese Aufstellung von der AuBenseite (lackierten Seite) des StoBfangers so
an, dass die Schrauben die aufgebohrten Offnungen passieren.

- Setzen Sie die Druckplatte (N) von der Stopfangerinnenseite auf die Schraubenschaf-
ten auf,

- Ziehen Sie das ganze Komplett mit Muttern M 10 (P) und Scheibe (0) leicht zusammen.
Vorsicht - Beschadigungsgefahr der lackierten Seite des Stoffdngers.

Priifen Sie visuell die Lage des komplettierten Schnittwerkzeuges. Berichtigen Sie
gegebenenfalls fein im Rahmen des Spiels zwischen den Schrauben und vorgebo-
hrten Gffnungen im StoBfinger seine Lage angesichts der StoBfanger-Unterkante.

®



- Wenn alles in Ordnung ist, ziehen Sie die Muttern stufenweise Gber Kreuz im-
mer maximal um ein Gewinde an. Wiederholen Sie diesen Vorgang so lange, bis
die Schneide der Schnittplatte auf der oberen Druckplatte aufliegt. Maximaler
Anzugsdrehmoment der Muttern betrdgt 45 Nm. Nach dem Festziehen der
Muttern wird die Offnung im StoBfanger ausgeschnitten.

-8,9-

- Schrauben Sie die Muttern M10 auf und bauen Sie das Werkzeug vorsichtig aus.
Nehmen Sie die Druckplatte nach oben (vom Stoffanger) ab, die Schnitt- und
Stlitzplatte ziehen Sie aus der fertigen Offnung nach unten (vom Stopfanger)
heraus.

- Driicken Sie mit einem geeigneten Werkzeug das ausgeschnittene Teil aus der
Schnittplatte durch die mittlere Offnung -Pfeil- heraus.

- Sdubern Sie mit einem geeigneten Werkzeug fein die ausgeschnittene Offnung
umlaufend.

Rahmen zur Befestigung der Abdeckung Offnung des Stopfingers
hinten kleben

-10 -
- Klebeflachen am Rahmen (J) und am Sto3féanger mit einem geeigneten Reiniger

sorgfaltig reinigen. Die Klebeflachen mussen vollig entfettet und von Lackresten
befreit sein. Verwendung von Schleifpapier ist nicht zulassig.

-N-
- Streichen Sie (laut Gebrauchsanleitung) die gereinigten Flachen des Rahmens (J) und

des StoBfangers mit Primer-Aktivator P146 (S) ein. Lassen Sie ca. 10 Minuten entltf-
ten. Spatestens innerhalb 30 Minuten muss der Rahmen geklebt werden.

-12 -
- Schneiden Sie die TubendUse des Klebkitts (R) schrag zurlick wie in der Abb. gezeigt.

Tragen Sie Kleberkitt in ,Raupenform" auf die vorbereitete Rahmenflache durch die
Mitte umlaufend auf.

-13,14 -

- Reifen Sie die Abdeckfolie vom beidseitigen Tesa-Klebeband an den Rahmenbe-
festigungen ab. Kleben Sie den Rahmen varsichtig auf die Stopfangerinnenseite so,
dass die Rahmeninnenkante die ausgeschnittene Kante der Stoffangeréffnung ko-
piert.

- Prifen Sie visuell die Lage des Rahmens. Achtung. Wurden Klebstoffreste um das
geklebte Teil in die Offnung fiir die Abdeckung herausgedriickt, sind diese sofort
mit einem geeigneten Reiniger zu reinigen.

- Fixieren Sie den Rahmen an den entsprechenden Stellen mit Klammern (Q). Vorsicht
- Beschadigungsgefahr der lackierten Seite des StoBfdngers.

- Folgendermapen vorbereiteten Stopfanger legen Sie auf geeignete Stelle fiir min-
destens 6 Stunden bei Temperatur 15 - 302 C ab. Kleberkitt muss ordnungsgema
trocknen.

®



Anhangerkupplung an das Fahrzeug montieren

-15 -

- ReiBen Sie die Blindverschliisse der Offnungen zur Befestigung der Anhangerkup-
plung an den Langstragern hinten (beide Fahrzeugseiten) -Pfeile- ab. Entfernen Sie
bei Bedarf die Plastisolteile in den Langstragern innen.

-16 -
- Setzen Sie an die angeschweiften Schrauben am hinteren Fahrzeugstirn die Entltf-

tungsabdeckungen (K) ein (Vorsicht auf Unterscheidung links - rechts). Schrauben
Sie die Abdeckungen mit Kunststoffmuttern an.

-17 -

- Setzen Sie die Anhangerkupplung (A) durch die Langstrager in die Offnungen am
hinteren Fahrzeugstirn ein und richten Sie sie in die richtige Lage ein.

- Schrauben Sie die Trager mit vier Schrauben M10 x 35 (B) an das Fahrwerk des
Fahrzeugs an. Anhangerkupplung nach hinten, vom Fahrzeug weg, ziehen und die
Schrauben (abwechselnd) auf beiden Seiten mit 55 Nm +90° festziehen -Detail-.

- Wichtiges. Nach Zurlcklegen der ersten ca. 500 km mit Anhanger Gberprifen
lassen, ob die Befestigungsschrauben Trager/Fahrzeugfahrwerk richtig festgezogen
sind, ggf. diese mit vorgeschriebenem Anzugsdrehmoment von 90 Nm nachziehen
lassen! Es ist empfehlenswert, diese Prifung beim nachsten Fachbetrieb durch-
fUhren zu Iassen. Beim Wiederausbau und Einbau der Anhédngerkupplung sind die
Spannschrauben zu erneuern.

'18' 19 =

- Priifen Sie das Einsetzen des Schlepparmes (C) in der SpannhUlse des Tragers fur
Anhangerkupplung (siehe Betriebsanleitung der Anhangerkupplung).

- Setzen Sie die Abdeckung (F) in die Spannhtilse des Tragers flUr Anhangerkupplung
ein.

Montage der Elektroinstallation der Anhdngerkupplung aus dem Sortiment

SKODA-Originalzubeh6r am Fahrzeug fortsetzen.

Nach Beendigung der Montage der Elektroinstallation bauen Sie wieder alle ausge-

bauten Teile ein und ziehen Sie die entsprechenden Anschllisse mit vorgeschriebe-

nen Anzugsdreh-momenten an.

-20 -

- Kleben Sie das Selbstklebeschild 50 kg (G) nach Beendigung der Montage Uber dem
Ausschnitt im Stopfanger hinten an (die Stelle vor dem Klebevorgang mit einem ge-
eigneten Reiniger reinigen und entfetten).

Weisen Sie den Kunden auf diese Bestimmungen hin

-21,22 -
- Rasten Sie die Abdeckung fiir die Offnung des StoBfingers hinten ein, erst wenn
ausreichende Festigkeit des Klebeanschlusses erreicht wird (nach 48 Stunden).
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- Nach der Montage des StoBféngers belasten Sie die Ladekante des StoBfangers
nicht, bis 48 Stunden nach Aufkleben des Rahmens verlaufen sind.

- Fahren Sie mit dem Fahrzeug nicht auf Hindernisse auf, stiitzen Sie den Stoffan-
ger nicht auf ein anderes Fahrzeug (Parkmandver usw.).

- Fahren Sie 48 Stunden nach Aufkleben des Rahmens nicht in die Waschanlage.

Garantiebedingungen und Informationen

Der Hersteller der Anhangerkupplung leistet Ihnen 24 Monate Garantie - vom Ver-
kaufdatum an gerechnet - auf die Konstruktion, verwendetes Material, Ausfihrung
und Funktion der Anhangerkupplung.

Die Produktreklamation beansprucht der Kaufer in gesetztlicher Frist beim Verkaufer.
Die Reklamationgerechtigkeit wird vom Vertreter des Verkaufers zusammen mit Her-
stellervertreter in Ubereinstimmung mit den gultigen Vorschriften beurteilt.

Bedingung der Garantiegultigkeit besteht darin, dass die Anhangerkupplung nur zu vor-
gesehenem Zweck benutzt wurde.

Der Kaufer ist verpflichtet bei der Warentbernahme seinen Zustand zu Uberprifen.
Falls Warenschaden aufgetreten ist, ein Teil der Anhangerkupplung nicht geliefert wur-
de u.a. da ist der Kaufer verpflichtet diese Tatsache unverzUglich an den Verkaufer zu
kUndigen.

Alle Bauteile und Zubehor der Anhangerkupplung mussen vor der fachmannischen Mon-
tage in Bezug auf Kompaktheit fir den entsprechenden Fahrzeugtyp geprift werden.
Anhangerkupplungen dirfen nur fir den vom Hersteller angegebenen Fahrzeugtyp
verwendet werden. Bei unfachmdannischer Montage bzw. bei Montage der Anhanger-
kupplung an ein Fahrzeugtyp, fir den die Anhangerkupplung nicht bestimmt ist, Uber-
nimmt der Hersteller keine Verantwortung fur eventuelle Schaden verursacht durch
falsche Montage bzw. unsachgemaBe Anwendunag.

Der Verkdaufer Gbernimmt die Verantwortung nur fir Schaden, die die Anhangerkup-
plung bei der Ubernahme vom Kaufer hatte.

Schaden durch natlrlichen Verschlei, Uberanspruchung, unsachgemape Behandlung
und Anwendung der Anhangerkupplung, weiter wenn sie nicht in Ubereinstimmung
mit den Hinweisen in der Betriebsanleitung benutzt wird, sind von der Gewdhr-
leistung ausgeschlossen. Weiter sind von der Gewahrleistung die Elementarschaden
ausgeschlossen.

Gewahrleistungsanspriiche bestehen nicht, wenn die Anhangerkupplung durch Ver-
kehrsunfall (aufer Unfall, der von der Anhangerkupplung selbst ausgelést wurde)
oder durch Eingriff in den Mechanismus und Kunstruktion verursacht sind.



Towing coupling

The accessories are intended for professional fitting. SKODA AUTO recommends the
fitting to be carried out by its contract partners.

Important

The additional installation of the towing coupling means higher demands upon
the cooling system of the vehicle. Therefore, it is necessary to replace a part of the
cooling system, according to the information kept with the service technicians in
authorised service centres of SKODA AUTO.

The towing coupling is intended for linking the trailers of the overall weight up to
1200 kg (the limitation of the trailer weight shown in the Technical Certificate of
the vehicle must be observed).

The towing coupling is manufactured according to the approved documentation,
and it complies with the homologation E8 55R-01 55638.

General data

The design of the towing coupling meets all Czech and international requlations. The
coupling has passed the strength tests in compliance with Requlation EHK55; the de-
sign is protected with the certificate of the registration of the Utility Design No. 15848.
The towing arm is fitted with a ball journal with a 50 mm diameter, in compliance with
ISO 3853.

Advice

For the fitting of the towing coupling (57 092 155) it is necessary to order additional
parts as follows:
XEA 770 001 cover with frame and 2 pcs of ventilating covers
(for fastening the ventilating covers, plastic nuts are required. If the
existing covers suffer a damage during their removing, order them
from the catalogue of spare parts - ordering No. N 904 553 01)
HHA 381014 gluing seal ELCH Technik P180 ml (R)
HHA 381016 activator Primer P146 (S)

The electric installation set - you can order as per the current SKODA Genuine
Accessories offer.

In case of need:

EAZ 000 001A  adapter (from the 13ti-pole socket to a 7-pole one)

For cutting the hole in the bumper, use the following set:

XEA 770 002 punching tool for the cover of the rear bumper and clips (Q) for
fixing the frame

Spare parts for the set

EEA 770 012 spare towing arm
EEA 770 0T spare lock of the control lever of the towing arm
XEA 770 0T cover of the hole of the rear bumper

®



Set of the towing coupling (5)7 092 155) includes (fig. 1)

Name of part Pieces Position

Complete beam with socket holder 1 A
Screw M10 x 35 4 B
Towing arm 1 C
Cover of the ball journal of the towing arm 1 D
Key to the lock of clamping lever 2 E
Cover of the clamping bush 1 F
Self-adhesive label "50 kg" 1 G
Fitting instructions

Operating instructions

Set of covers (XEA 770 001) includes (fig. 2)

Name of part Pieces Position
Cover of hole of rear bumper 1 H
Frame for fastening the cover of hole of rear bumper 1 J
Ventilating cover 1+ K
Punching tool (XEA 770 002) consists of following parts (fig. 3)
Name of part Pieces Position
Lower supporting board with four screws L
Cutting board M
Upper pressing board 1 N
Washer 10,5 4 0
Nut M 10 4 P
Clamp (included in the set, not a part of the punching tool) 8 Q

List of special tools

Anticorrosive filler in spray Spray Max 1K Acryl Fuller (firm Standox)
Preservation wax in spray Multi Wax (firm Henkel)

De-greaser

Torgue wrench

Important instructions for fitting

Paint the cover of the hole of the rear bumper (H) to the respective colour shade
according to the instructions of the paint manufacturer. During painting, observe the
principles of work safety!

In order to secure quality gluing of the frame upon the rear bumper, make sure that
the surrounding working temperature ranges between 15 - 30°C during the whole
time of gluing the frame and during subsequent reticulation of the glue. Make sure
the parts will not be exposed to direct solar radiation.

During the fitting, provide for the ventilation of the workplace - the de-greasers con-
tain dangerous vapours.

Fitting procedure
- Fix the vehicle upon the arms of a workshop jack.

®



- Remove the rear bumper (including dirt strainers if the vehicle is provided with
them), the beam of the rear bumper and the ventilating covers.
(see Bodywork and fitting jobs - group of repairs 63)

- Loosen the lining of the rear mud-guards.

Advice: After removing the beam of the rear bumper, add anticorrosive protection
in the points of contact between the bumper and the bodywork. The places wit-
hout anticorrosive protection with bare zinc-coated sheet metal are to be sprayed
twice (min. 25 microns) with anticorrosive filler in spray (Spray Max 1K Acryl Fiiller).
Let the filler dry for about 20 min. at a temperature of about 20° C, and apply pre-
servation wax in spray Multi Wax (firm.Henkel).

Cutting out a hole in the rear bumper

-4-

- Put the removed rear bumper upon a soft felt surface by its inner side upwards.

- Using a suitable tool, mark the centres for drilling four holes in the points of pre-
-stamped axial crosses -arrows-.

-5.
- Drill holes of the diameter of 10,5 mm in the marked points. Use a drill for metal she-
ets (angle of the main cutting tip 180°). Be careful to place the holes precisely.

-6,7-

Fit the prepared punching tool upon the rear bumper in the following way.

- Fit the cutting board (M) upon the lower supporting board (L) with the blade upwards
(towards the bumper).

- Fit this set upon the outer (painted) side of the bumper in such a way that the scre-
ws may pass through the drilled holes.

- From the inner side of the bumper, fit the pressing board (N) upon protruding shanks
of the screws.

- Tighten the complete set slightly by the nuts M 10 (P) with the washer (O). Be careful
to avoid a damage to the painted side of the bumper.

Check the position of the assembled punching tool visually. If needed, adjust its
position slightly with respect to the lower edge of the bumper, in scope of the play
among the screws and the pre-drilled holes in the bumper.

- If everything is in order, tighten the nuts step by step crosswise, always by one
thread at most. Repeat this procedure until the blade of the cutting board comes to
bear upon the upper pressing board. The maximum torque moment of the nuts is
45 Nm. After tightening the nuts, the hole in the bumper is punched.

-8,9-
- Unscrew the nuts M10 and remove the punching tool with care. Remove the pres-

sing board upwards (from the bumper), pull the cutting and supporting boards from
the finished hole downwards (from the bumper).

®



- Using a suitable tooal, press the punched section out of the cutting board through its
central hole -arrow-.
- With a suitable tool, trim the whole circumference of the hole.

Gluing of the frame for fastening the cover of the hole of rear
bumper

-10 -
- Carefully clean the surfaces of the frame (J) and the bumper with a suitable de-

greaser. The gluing surfaces must be completely free from grease and rests of paint.
It is not allowed to use body paper.

-1N-
- Apply the activator Primer P146 (S) upon the cleaned surfaces of the frame (J) and of

the bumper (according to service instructions). Let them ventilate for about 10 min.
The frame must be glued within 30 min. at the latest.

-12 -
- Cut the spout of the tube of gluing seal (R) obliquely in compliance with the figure.

Apply the gluing seal in the form of a ,bead" upon the prepared surface of the frame
from its centre to its whole circumference.

-13,14 -

- Remove the protecting film from the double-sided Tesa tape on the grips of the fra-
me. Glue the frame to the inner side of the bumper carefully in such a way that the
inner edge of the frame may copy the border of the hole punched in the bumper.

- Check the position of the frame visually. Caution. If parts of glue have been pressed
out around the glued part into the cover hole, remove them immediately with a
suitable de-greaser.

- Fix the frame in convenient places with the clips (Q). Be careful to avoid a damage
to the painted side of the bumper.

- Leave the bumper prepared in this way in a suitable place for a period of 6 hours at
least at the temperature of 15 - 30°C. The gluing seal must dry up properly.

Fitting of the towing coupling in the vehicle
-15 -

- Remove the cappings from the holes for clamping the towing coupling on the rear
longitudinal girders (both sides of the vehicle) -arrows-. If necessary, remove parts
of the plastic inside the longitudinal girders.

-16 -
- Fit the ventilating covers (K) upon the welded screws on the rear front of the vehicle

(take care to distinguish the L.H. one and the R.H. one). Fasten the covers with plas-
tic nuts.



-17 -

- Fit the towing coupling (A) by its longitudinal beams into the holes at the rear nose
of the car and set it to the correct position.

- By means of four screws M10 x 35 (B), fasten the beams to the chassis of the vehicle.
Pull the towing coupling backwards from the vehicle and tighten the screws on
both sides (alternately) with the torque 55 Nm +90° -detail-.

- Important. After having driven the first 500 km approximately, it is necessary to
check the tightening of the screws clamping the beam to the chassis of the vehicle
and, if necessary, tighten them at the prescribed torque of 90 Nm! We recommend
you to have this check done at the nearest authorized service shop. In next disas-
sembly and assembly of the towing coupling, the clamp screws have to be re-
placed with new ones.

-18,19 -

- Check the fitting of the towing arm (C) in the clamping bush of the beam of the
towing coupling (see the Operation Manual of the towing coupling ).
- Fit the cover (F) into the clamping bush of the beam of towing coupling.

Proceed next with mounting the towing coupling of the SKODA Genuine vehicle
Accessories portfolio.

Having finished the fitting of the electric installation, fit all the removed parts back
to their places and tighten the respective connections at the prescribed torgue mo-
ments.

-20 -

- After the fitting has been finished, affix the self-adhesive label 50 kg (G) above the
cutting in the rear bumper (before gluing, first clean and degrease the chosen place
using a convenient de-greaser).

Advise the customer upon the following instructions

-21,22 -

- Clamp the cover of the hole in the rear bumper only after the glued bond is strong
enough (after 48 hours).

- After the fitting of the bumper, do not apply loads upon the loading edge of the
bumper before 48 hours from the gluing of the frame.

- Do not drive into any obstacles with the vehicle; do not lean it against another
vehicle (parking manoeuvres etc.).

- Within 48 hours after gluing the frame, do not go to a car wash.

Guarantee information and conditions

The manufacturer of the towing coupling gives the guarantee for the construction,
used material, manufacturing execution and function of the supplied towing coupling
for 24 months from the date of sale.

The complaints are to be presented by the buyer to the selling organization within the
legal period. The rightfulness of the complaint will be judged by a representative of
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the selling organization together with a representative of the manufacturer in accor-
dance with valid regulations.

The prerequisite of validity of the guarantee is that the towing coupling has to be
used only for those purposes for which it is designed.

The buyer shall examine the condition of the goods at their reception. In case of any
damage of the goods or failure to deliver any part of the towing coupling the buyer
shall report such fact immediately to the selling organization without unnecessary
delay after the reception of the goods.

All parts and accessories of the towing coupling must be checked before professio-
nal fitting with regard to their compatibility with the respective type of vehicle. The
towing couplings may be used only for the vehicle type stated by the manufacturer.
In case of incompetent fitting or fitting of the towing coupling on a type of vehicle for
which the towing coupling is not intended, the manufacturer shall not be responsible
for any damage of the towing coupling caused by defective fitting or its incorrect use.

The selling organization is responsible for defects the towing coupling had at its re-
ception by the buyer.

The guarantee does not cover any damages resulting from common wear and tear,
overloading and unprofessional use, as well as damages caused by non-compliance
with the instructions stated in the operating manual. The guarantee does not cover
any damages due to natural disasters. The selling organization is not responsible for
any damage in the case when the towing coupling was modified or otherwise altered.

The guarantee also becomes void if the towing coupling has been damaged due to
an accident (except accidents caused by the towing coupling itself) or by tampering
with its mechanism and construction.



Dispositivo de traccion

Los productos accesorios deben ser montados por profesionales. La sociedad SKODA
AUTO recomienda que se realice el montaje en las firmas contratantes.

Importante

El montaje adicional del dispositivo de traccién presenta unas exigencias mas ele-
vadas al sistema de enfriamiento del coche. Por lo tanto, una parte del sistema
de enfriamiento debe reemplazarse, conforme a la informacién depositada con el
técnico de servicio en un taller de servicio autorizado de SKODA AUTO.

El dispositivo de traccion esta destinado para enganchar un remolque hasta el
peso total de 1200 kg (queda valida la limitacion del peso de remolque conforme al
certificado técnico del vehiculo).

El dispositivo de traccion ha sido fabricado de acuerdo con la documentacion apro-
bada, y corresponde a la homologacion E8 55R-0155638.

Datos generales

El disefio del dispositivo de traccién satisface a todos los reglamentos checos e in-
ternacionales. El dispositivo pasé las pruebas de resistencia seqgun normas EHK55;
el diseco estd protegido con el certificado de registracién del modelo de utilidad
No. 15848. El brazo de traccién estd equipado con un perno esférico del didmetro de
50 mm conforme a ISQO 3853,

Advertencia

Para montar el dispositivo de traccion (57 092 155), hay que pedir ademas las partes

siguientes:

XEA 770 001 cubierta con marcoy 2pzs de cubiertas ventiladoras
(para sujetar las cubiertas ventiladoras, se necesitan tuercas de
plastico. Si las cubiertas existentes sufren un dafio durante el
desmontaje, pedirlasdesde el catdlogo de piezas de repuesto
- No. de pedido N 904 553 01)

HHA 381014 masilla de pegamiento ELCH Technik P180 ml (R)

HHA 381016 activador Primer P146 (S)

Set de instalacion eléctrica - solicite su pedido de acuerdo a la actual gama de
accesorios originales de SKODA.

En caso de necesidad:
EAZ 000 001A  adaptador (desde el enchufe de 13 polos a uno de 7 polos)

Para cortar el orificio en el parachoque, emplear el juego siguiente:
XEA 770 002 instrumento de troquelar para la cubierta del parachoque trasero
y grapas (Q) para fijar el marco



Piezas de repuesto para el juego

EEA 770 012 brazo de traccién de repuesto

EEA 770 0T cerradura de repuesto para la palanca de mando del brazo de
traccion

XEA 770 011 cubierta del orificio del parachoque trasero

El juego del dispositivo de traccién (5)7 092 155) incluye (cuadro 1)

Nombre de la parte Piezas Posicion
Viga completa con portaenchufe

Tornillo M10 x 35

Brazo de traccion

Cubierta del perno esférico del brazo de traccion
Llave para cerradura de palanca de sujecion
Cubierta del casquillo de sujecién

Etiqueta autoadhesiva "50 kg"

Instrucciones de montaje

Manual de operacion

El juego de cubiertas (XEA 770 001) incluye (cuadro 2)

PRI NG I N
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Nombre de la parte Piezas Posicion
Cubierta del orificio de parachoque trasero 1 H
Marco p/ sujetar cubierta del orificio del parachoque trasero 1 J
Cubierta ventiladora 1+ K

El instrumento de troquelar (XEA 770 002) consta de las partes
(cuadro. 3)

Nombre de la parte Piezas Posicion
Placa inferior de apoyo con cuatro tornillos

Placa cortadora

Placa superior de presion

Arandela 10,5

TuercaM 10

Grapa (forma parte del juego, no del instrumento de troquelar)

[© o SN N —Y
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Lista de accesorios especiales

Relleno anticorrosivo en spray Spray Max 1K Acryl Flller (fa. Standox)
Cera de conservacion en spray Multi Wax (fa. Henkel)

Agente limpiador

Llave torsiométrica

Instrucciones importantes para el montaje

Barnizar la cubierta del orificio del parachoque trasero (H) al matiz respectivo de color,
de acuerdo con las instrucciones del fabricante del barniz. Durante el barnizado, ob-
servar los principios de la sequridad de trabajo!

Para que el marco lleque a ser bien pegado al parachoque trasero, asequrar que la
temperatura del ambiente de trabajo esté en los limites de 15 - 30°C durante todo el
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periodo de pegar el mismo v la reticulacion siguiente del pegamiento. Asequrar que
las partes no estén expuestas a una radiacion solar directa.

Durante el montaje, asequrar la ventilacién del lugar de trabajo - los agentes limpia-
dores contienen vapores peligrosos.

Procedimiento del montaje

- Fijar el vehiculo en los brazos de un gato de taller.

- Desmontar el parachoque trasero (y los colectores de barro si los hay en el coche),
la viga del parachoque trasero y las cubiertas ventiladoras.
(ver Carrocerias y trabajos de montaje - grupo de reparaciones 63)

- Soltar los insertos de los guardabarros traseros.

Advertencia: Después de desmontar la viga del parachoque, completar proteccion
anticorrosiva en los lugares de contacto de la viga del parachoque con la carro-
ceria. En los lugares sin proteccion anticorrosiva, con chapa rasa cincada, aplicar
dos veces (min. 25 micrones) el relleno anticorrosivo en spray (Spray Max 1K Acryl
Filler). Después de secarse el relleno a la temperatura de unos 20° C durante
20 min., aplicar la cera de conservacién en spray Multi Wax (fa.Henkel).

Recorte del orificio en el parachoque trasero

-4 -

- Una vez desmontado el parachoque trasero, depositarlo a una superficie blanda de
fieltro, con su lado interior para arriba.

- En los puntos de las cruces axiales premarcadas -flechas- marcar con un instrumen-
to conveniente los centros para taladrar cuatro orificios.

-5-

- En los lugares marcados, taladrar orificios del didmetro de 10,5 mm. Emplear broca
para hojalata (dngulo del filo principal 180°). Cuidado en situar los orificios con pre-
cision.

- 6' 7 -

Montar el instrumento de troquelar desmontado al parachoque trasero de modo si-

quiente.

- Montar la placa cortadora (M) en la placa inferior de apoyo (L) con el filo para arriba
(hacia el parachoque).

- Montar este conjunto al lado exterior (barnizado) del parachoque de manera que los
tornillos pasen por los orificios taladrados.

- Desde el lado interior del parachoque, asentar la placa de presién (N) sobre las espi-
gas sobresalientes de los tornillos).

- Apretar el conjunto ligeramente con las tuercas M 10 (P) con arandela (O). Cuidado
de no dafar el lado barnizado del parachoque.

Comprobar visualmente la posicion del instrumento de troquelar ensamblado.
Eventualmente, ajustar su posicion finamente con respecto al borde inferior del
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parachoque, en el marco del juego entre los tornillos y los orificios pretaladrados
en el parachoque.

- Sitodo estd en orden, apretar las tuercas sucesivamente en cruz, siempre por una
rosca a lo maximo. Repetir este procedimiento hasta que el filo de la placa cortadora
viene a asentarse en la placa superior de presion. El par de apriete maximo de las
tuercas es 45 Nm. Después de apretar las tuercas, viene a cortarse el orificio en el
parachoque.

- 8, 9 -

- Destornillar las tuercas M10 y desmontar el instrumentao de troquelar cuidadosamen-
te. Apartar la placa de presion hacia arriba (desde el parachoque); la placa cortadora'y
la placa de apoyo sacarlas del orificio acabado hacia abajo (desde el parachoque).

- Con un instrumento adecuado, empuijar la seccién cortada desde la placa cortadora
por su orificio central -flecha-.

- Alisar el orificio recortado finamente en toda su circunferencia con un instrumento
adecuado.

Pegamiento del marco para sujetar la cubierta del orificio del para-

choque trasero

-10 -

- Limpie cuidadosamente las superficies de adhesion del marco (J) y del parachoques
con un agente limpiador adecuado. Las superficies a pegar deben ser completa-

mente desprovistas de la grasa y restos del barniz. El uso de papel esmerilado es
inadmisible.

-1-
- Sobre las superficies limpiadas del marco (J) y del parachoque aplicar (conforme a

las instrucciones de empleo) el activador Primer P146 (S). Dejar evaporarlo por unos
10 min.El marco debe pegarse dentro de 30 minutos a lo mas.

-12 -

- Cortar la boquilla del tubo de la masilla de pegamiento (R) sesgadamente de acuer-
do con el cuadro. Aplicar la masilla de pegamiento en forma de un ,cordon” a la su-
perficie preparada del marco por su centro en toda su circunferencia.

-13,14 -

- Quitar la Id3mina protectora desde la cinta adhesiva a dos lados Tesa en los sujetado-
res del marco. Pegar el marco cuidadosamente sobre el lado interior del parachoque
de manera que el canto interior del marco copie el borde recortado del orificio en el
parachoque.

- Comprobar la posicion del marco visualmente. Advertencia: Si alrededor de la parte
adherida hay restos de pegamento que se han desplazado al orificio de la cubier-
ta, limpielos inmediatamente con un agente limpiador adecuado.

- Fijar el marco en lugares adecuados con las grapas (Q). Cuidado de no dafiar el lado
barnizado del parachoque.

- Deponer el parachoque preparado de esta manera en un lugar conveniente para un
periodo de 6 horas a lo minimo, a la temperatura de 15 - 30°C. La masilla de pegam-
iento debe secarse bien.

®
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Montaje del dispositivo de traccion el en vehiculo
-15 -

- Quitar las bridas ciegas de los orificios para sujetar el dispositiva de traccion en las
vigas longitudinales traseras (a los dos lados del vehiculo) -flechas-. Si necesario,
apartar una parte del plastico dentro de las vigas.

-16 -
- Sobre los tornillos soldados en el frente trasero del vehiculo, montar las cubiertas

ventiladoras (K) (cuidado en distinguir la izquierda y la derecha). Atornillar las cubier-
tas con tuercas de plastico.

-17 -

- Insertar el dispositivo de traccion (A) por sus vigas longitudinales en los orificios en
el frente trasero del vehiculo y ajustarlo en posicién debida.

- Atornillar las vigas al chasis del vehiculo por medio de cuatro tornillos M10 x 35 (B).
Tirar el dispositivo de traccion hacia detras del vehiculo, y apretar (alternadamente)

los tornillos a los dos lados al par de apriete 55 Nm +90° -detalle-.

- Importante. Al recorrer los primeros aproximadamente 500 Km. con el remolque Vd.
deberd mandar a revisar el ajuste de los tornillos que ajustan el soporte al chasis del
vehiculo, en su caso ajustarlos aplicando el par establecido de 90 Nm. Recomenda-
mos encargar este control en el taller profesional mas cercano. Si vuelve a desmon-
tar y a montar el dispositivo de traccion, debe cambiar los tornillos de ajuste por
otros nuevos.

-18,19 -

- Comprobar la sujecion del brazo de traccién (C) en el casquillo de sujecién de la viga
del dispositivo de traccion (ver Manual de operacion del dispositivo de traccién).
- Montar la cubierta (F) al casquillo de sujecién de la viga del dispositivo de traccion.

A continuacién, proceda con el montaje de instalacion eléctrica del mecanismo de
traccion con los accesorios originales de SKODA en el vehiculo.

Al terminar el montaje de Ia instalacién eléctrica, montar todas las partes desmon-
tadas a sus lugares respectivos, y apretar las conexiones respectivas a los pares de
apriete prescritaos.

-20 -
- Después de terminar el montaje, pegar la etiqueta autoadhesiva 50 kg (G) encima del

recorte en el parachoque trasero (limpie la zona antes de pegar las piezas y desen-
grasela con un limpiador adecuado).

Advertir el cliente de las instrucciones siguientes
-21,22 -

- Sujetar la cubierta del orificio del parachoque trasero sélo después que la conexi-
6n pegada quede suficientemente firme (después de 48 horas).

®



- Después del montaje del parachoque, no someter a cargas el canto de carga del
mismo antes de pasar 48 horas desde el pegado del marco.

- No chocar con el coche contra obstaculos, no apoyar el parachoque en otro vehi-
culo (maniobras de aparcamiento etc.).

- Dentro de 48 horas desde el pegado del marco, no meter el vehiculo en una es-
tacion de lavado.

Informaciones y condiciones de garantia

El fabricante del dispositivo de traccion otorga garantia a la construccion, el material
empleado, la ejecucion y la funcién del dispositivo de traccion suministrado durante
24 meses desde la fecha de la venta.

El usuario presentara la reclamacion del producto a la organizacién vendedora en el
plazo marcado por la ley. La legitimidad de la reclamacion serd evaluada por un repre-
sentante de la organizacién vendedora junto con un representante del fabricante de
acuerdo con los reglamentos en vigor.

Es condicién de validez de |a garantia que el dispositivo de traccion se haya empleado
sélo para los fines a los cuales est3 destinado.

El comprador tiene el deber de comprobar el estado de la mercancia en el momento
de recepcion de la misma. En caso de mercancia damnificada, falta de suministro de
una parte del dispositivo de traccién etc., el comprador deberd informar a la organi-
zacion vendedora inmediatamente, sin retardo inUtil después de la recepcion de la
mercancia.

Todas las partes y accesorios del dispositivo de tiro tienen que ser controlados antes
del montaje profesional con respecto a la compatibilidad de los mismos con el tipo de
vehiculo respectivo. Los dispositivos de traccion pueden ser usados soélo con el tipo de
vehiculo indicado por el fabricante. En caso del montaje no profesional o del montaje
del dispositivo de traccion a un tipo de vehiculo para el cual el dispositivo de traccion
no esté designado, el fabricante no asumira responsabilidad por cualquier dafio del
dispositivo de traccién causado por un montaje defectuoso o por el uso incorrecto del
mismo.

La organizacion vendedora asume responsabilidad por los defectos que el dispositivo
de traccion tuvo en el momento de recepcion del mismo por el comprador.

La garantia no ampara perjuicios debidos a desgaste comun, a sobrecarga del dis-
positivo 0 al empleo del mismo de una manera no profesional, asi como en caso que
el dispositivo no haya sido usado de acuerdo con las instrucciones indicadas en el
manual de operacién. La garantia no ampara tampoco los dafios causados por calami-
dades naturales. La organizacion vendedora no asumira responsabilidad por un dafio
en caso que el dispositivo de traccion haya sido cambiado o adaptado de otra forma.

La garantia quedara extinguida si el dispositivo de traccion haya sido dafiado por una
averia (con excepcién de las averias causadas por el propio dispositivo de traccién) o
por intervenciones en su mecanismo y construccion.



Dispositif d'attelage

Le montage des accessoires doit étre effectué par un professionnel. SKODA AUTO
vous conseille de vous rapprocher d'un de ses partenaires contractuels pour réaliser
le montage.

Important

Un montage supplémentaire du dispositif d'attelage pose des exigences augmen-
tées sur le systéeme de refroidissement du véhicule. Pour cette raison, un rempla-
cement d'une part de systéme de refroidissement est nécessaire conformément
au renseignement déposé auprés du technicien de service dans un service autori-
sé de SKODA AUTO.

Le dispositif d'attelage est réservé a I'attelage des remorques jusqu'a la masse
totale de 1200 kg (limitation de la masse de la remorque selon le certificat d'imma-
triculation du véhicule est valable).

Le dispositif d'attelage est fabriqué selon une documentation approuvée et corre-
spond a I'homologation E8 55R-0155638.

Données générales

La construction du dispositif d'attelage correspond a tous les réglements
tchéques et internationaux. Le dispositif a passé les essais de résistance con-
formément au reglement n°55 de la Commission économique pour I'Europe. La
construction du mécanisme de fixation du bras d'attelage est protégée a l'aide
du certificat d'enregistrement du modéle d'usage utilitaire No. 15848. Le dis-
positif d'attelage est muni d'un tourillon a rotule de diameétre de 50 mm selon
ISO 3853.

Avertissement

Pour le montage du dispositif d'attelage (5)7 092 155), il est nécessaire de commander

en plus ces éléments:

XEA 770 001 capot avec un cadre et capots d'aération (2pc)
(Pourfixerlescapotsd'aération,ilfautavoirlesécrousplastiques.Encas
ouvouslesendommaezaumomentdudémontagedecapotsexistants,
ilfautlescommanderducataloguedespiécesderechange-numérode
commande N 904 553 01)

HHA 381014 agglomérant ELCH Technik P180 ml (R)

HHA 381016 activateur Primer P146 (S)

Kit d'installation électrique - a commander, voir I'offre actuelle de I'assortiment
d'accessoires SKODA d'origine.

Au besoin:
EAZ 000 O01A  adaptateur (du connecteur a 13 péles au connecteur a 7 péles)

Pour couper l'orifice dans le pare-chocs, utilisez le jeu:

XEA 770 002 outil de coupage pour le capot du pare-chocs arriére et agrafes (Q)
réservées a la fixation du cadre

®



Piéces de rechange relatives au dispositif
EEA 770 012 bras d'attelage de rechange

EEA 770 0T serrure de rechange du levier de commande du bras d'attelage
XEA 770 011 couvercle d'orifice du pare-chocs arriére

Liste des éléments du dispositif d'attelage (5)7 092 155) contient
(Fig. 1)

Nom Pieces Position
Poutre compléte avec porte-connecteur 1 A

Vis M10 x 35 4 B

Bras d'attelage 1 C
Couvercle de tourillon sphérique du bras d'attelage 1 D

Clé ala serrure du levier de fixation 2 E
Capot de la douille de fixation 1 F
Etiquette auto-collante "50 kg" 1 G

Instructions de montage

Mode d'emploi

Jeu de capots (XEA 770 001) contient (Fig. 2)

Nom Pieces Position
Couvercle d'orifice du pare-chocs arriere 1 H
Cadre pour fixation du couvercle d'orifice du pare-chocs arriére 1 J
Capot d'aération 1+ K

Outil de coupage (XEA 770 002) est composé des éléments (Fig.
3)

Nom Pieces Position
Plaque d'appui inférieure avec 4 vis

Plague de coupage

Plaque de pression supérieure

Rondelle 10,5

EcrouM10

Agrafe (elle fait partie du jeu et n'est pas |'élément
de l'outil de coupage)

A DM L
o zXr—

o
O

Liste des outils spéciaux

Produit d'anticorrosion au spray Spray Max 1K Acryl Fuller (firme Standox)
Cire de conservation au spray Multi Wax (firme Henkel)

Détergent

Clef dynamomeétrique

Instructions importantes au montage

Vernissez le couvercle d'orifice du pare-chocs arriere (H) a la nuance de couleur re-
spective selon les instructions du fabricant du vernis. Lors du vernissage, respectez
les principes de la sécurité au travail!

Pour assurer un collage de qualité du cadre sur le pare-chocs arriére, vous devez

®



entretenir la température de travail ambiante entre 15 et 30 °C pendant tout le temps
du collage et de Ia réticulation suivante de la colle. N'exposez pas les éléments a la
radiation solaire directe.

Lors du montage, assurez une bonne ventilation du poste de travail - les détergents
contiennent des vapeurs dangereuses.

Procédé de montage

- Ajustez le véhicule sur les bras d'un léve-autos d'atelier.

- Démontez le pare-chocs arriére (les pare-boues s'ils sont montés sur le véhicule),
la poutre du pare-chocs arriére et les capots d'aération.
(voir Carrosserie et travaux de montage - groupe de réparations 63)

- Débloquez les piéces d'insertion des pare-chocs arriéres.

Avertissement. Aprés le démontage de la poutre du pare-chocs, complétez la pro-
tection anticorrosion dans les points de contact de la poutre du pare-chocs avec
la carrosserie. Mettez deux couches (25 p au minimum) du produit d'anticorrosion
au spray (Spray Max 1K Acryl Fiiller) sur les endroits sans protection anticorrosion.
Aprés le séchage du produit d'anticorrosion (pendant 20 min. a la température de
20° C env.), étendez la cire de conservation au spray Multi Wax (firme Henkel).

Coupage de l'orifice dans le pare-chocs arriére

-4 -

- Mettez le pare-chocs démonté sur un dessous de feutre par le coté intérieur vers le
haut.

- Dans les points prémarqués a I'aide des croix d'axe -fleches- marquez les centres
pour le percage de quatre orifices en utilisant un outil convenable.

-5-
- Dans les points marqués, percez les orifices de diametre 10,5 mm. Utilisez un foret

3 la tole (angle d'aréte principale 180°). Faites attention a la position précise des
orifices.

-6,7-
Mettez l'outil de coupage décomposé sur le pare-chocs arriére de la maniére suivante.

- Sur la plaque d'appui inférieure (L), mettez la plaque de coupage (M) avec |'aréte de
coupe vers le haut (dans le sens vers le pare-chocs).

- Du coté extérieur (verni) du pare-chocs, appliquez cet ensemble de telle facon que
les vis passent a travers les orifices percés.

- Du coté intérieur du pare-chocs, mettez la plague de pression (N) sur les tiges de vis
dépassantes.

- A l'aide des écrous M 10 (P) avec rondelle (0), serrez légerement tout I'ensemble.
Faites attention a ne pas endommager le c6té verni du pare-chocs.

Contrélez visuellement une position de I'outil de coupage complété. Eventuelle-
ment, finissez de ranger délicatement sa position, dans le cadre d'un jeu entre les
vis et les orifices pré-percés dans le pare-chocs, en considérant le bord inférieur
du pare-chocs.

®



- Tout étant en ordre, resserrez, tour a tour, les écrous en croix, chaque fois d'un
filet au maximum. Répétez ce procédé jusqu'au moment ou l'aréte de la plaque de
coupage s'applique contre la plaque de pression supérieure. Le moment de serrage
maxi. des écrous est 45 Nm. Les écrous une fois resserrés, |'orifice dans le pare-
-chocs est coupé.

-8,9-

- Desserrez les écrous M10 et démontez I'outil de coupage avec prudence. Enlevez
la plaque de pression dans le sens vers le haut (du pare-chocs), sortez la plaque de
coupage et la plaque d'appui de l'orifice tout fait dans le sens vers le bas (du pare-
chocs).

- A l'aide d'un outil convenable, poussez la part coupée de la plaque de coupage a
travers de son orifice au milieu -fléche-.

- A l'aide d'un outil convenable, ébarbez délicatement I'orifice coupé sur toute sa cir-
conférence.

Collage du cadre pour fixation du couvercle d'orifice du pare-chocs
arriére

-10 -

- Nettoyez soigneusement les surfaces du cadre () et du pare-chocs avec un dé-

tergent approprié. Les surfaces réservées au collage doivent étre dépouillées d'une
graisse et de restes de vernis. Il est inadmissible d'utiliser un papier abrasif.

-1N-
- Conformément au mode d'emploi, étalez l'activateur Primer P146 (S) sur les surfaces

nettoyées du cadre (J) et du pare-chaocs. Laissez aérer pendant10 min. env. Dans
30 min. le plus tard, il est nécessaire de coller le cadre.

-12 -
- Coupez la pointe du tube de I'agglomérant (R) obliquement selon la figure. Mettez

I'agglomérant en forme d'une ,chenille" sur la surface préparée du cadre par centre
sur toute sa circonférence.

-13,14 -

- Arrachez la feuille protectrice du ruban adhésif double face Tesa sur les attaches
du cadre. Avec prudence, collez le cadre sur le coté intérieur du pare-chocs de telle
facon que le bord intérieur du cadre copie le bord coupé de l'orifice dans le pare-cho-
cs.

- Contrélez visuellement la position du cadre. Attention. Si des morceaux de colle
refoulés apparaissent autour des parties collées, nettoyez-les immédiatement
avec un détergent approprié.

- Fixez le cadre dans les points convenables a l'aide des agrafes (Q). Faites attention
a ne pas endommager le coté verni du pare-chocs.

- Déposez le pare-chacs traité de maniére décrite ci-dessus a la place convenable ou
il reste pendant 6 heures au minimum a la température de 15 - 30°C. L'agglomérant
doit sécher diment.



Montage du dispositif d'attelage sur le véhicule
-15 -

- Arrachez les couvercles des orifices réservés a la fixation du dispositif d'attelage sur

les longerons de derriere (les deux cotés de véhicule) -fleches-. En cas de besoin,
enlevez un plastique a l'intérieur des longerons.

-16 -

- Passez les capots d'aération (K) (attention - différer le gauche et le droit) sur les vis
soudées sur le front arriere du véhicule. Resserrez les capots a I'aide d'écrous plasti-
ques.

-17 -

- Passez le dispositif d'attelage (A) par les longerons dans les orifices sur le front ar-
riere du véhicule et mettez-le a la bonne position.

- Vissez les poutres a I'aide de quatre vis M10 x 35 (B) au chassis de véhicule. Tirez le
dispositif d'attelage vers I'arriere du véhicule et resserrez les vis (tour a tour) au
couple de serrage 55 Nm +90° sur les deux cotés -détail-.

- Important. Aprées avoir roulé les premiers 500 km env. avec la remorque, il est néces-
saire de vérifier si les vis de fixation de la poutre au chassis sont serrées et de les
resserrer éventuellement en utilisant le couple de serrage prescrit de 90 Nm! Nous
vous recommandons de laisser effectuer ce contréle dans le centre de service auto-
risé le plus prache. Lors du démontage/montage suivant du dispositif d'attelage,
il est nécessaire de remplacer les vis de fixation par les nouvelles.

-18,19 -

- Essayez le montage du bras d'attelage (C) dans la douille de fixation de la poutre du
dispositif d'attelage (voir mode d'emploi du dispositif d'attelage).

- Mettez le capot (F) dans la douille de fixation de la poutre du dispositif d'attelage.

Réalisez le montage des composants électriques du dispositif d'attelage de I'as-
sortiment d'accessoires SKODA.

Le montage d'installation électrique fini, remontez tous les éléments démontés et
resserrez les assemblages respectifs a I'aide de moments de serrage réglementaires.

-20 -
- Le montage fini, collez I'étiquette auto-collante 50 kg (G) au-dessus de l'encoche

dans le pare-chocs arriere (avant de coller, nettoyez et dégraissez les lieux respectifs
en utilisant un détergent approprié).

Attirez I'attention du client sur les dispositions suivantes
-21,22 -

- Ne mettez le couvercle d'orifice du pare-chocs arriére qu'au moment ot une ré-
sistance suffisante de I'assemblage collé sera atteinte (apres 48 heures).

- Aprés le montage du pare-chocs, ne chargez pas le bord du pare-chocs avant
48 heures du moment ou le cadre est collé.



- Ne pas heurter contre des obstacles, ne pas s'appuyer contre un autre véhicule
(manceuvres de parcage, etc.).

- Avant 48 heures apres le collage du cadre, ne pas aller avec le véhicule a la sta-
tion de lavage.

Conditions de garantie et informations de garantie

Le fabricant accorde une garantie de 24 mois (depuis la date de la vente) de la con-
struction, du matériel utilisé, de I'exécution de fabrication et du fonctionnement du
dispositif d'attelage livre.

L'utilisateur dépose une réclamation du produit dans un délai légal aupres du vendeur.
En conformité avec les réglements en vigueur, un représentant du vendeur ensemble
avec un représentant du fabricant examinent le bien-fondé de la réclamation.

Une condition de validité de la garantie dit que le dispositif d'attelage ne peut servir
qu'aux usages auxquels il est réserve,

L'acheteur est obligé de vérifier I'état de la marchandise au moment de sa réception.
En cas d'un endommagement, d'une non-livraison d'un élément du dispositif d'at-
telage, etc,, I'acheteur est obligé de signaler ce fait au vendeur sans délai aprés la
réception de la marchandise.

Avant le montage professionnel, tous les éléments et accessoires du dispositif d'atte-
lage doivent étre controélés du point de vue de leur compatibilité avec le type respectif
du véhicule. En général, les dispositifs d'attelage peuvent étre utilisés uniqguement
sur le type du véhicule indiqué par le fabricant. En cas d'un montage incompétent ou
d'un montage du dispositif d'attelage sur le type du véhicule pour lequel le dispositif
d'attelage n'est pas desting, le fabricant n'est pas responsable de I'endommagement
eventuel du dispositif d'attelage causé par le montage incompétent ou par son usage
impropre.

Le vendeur est responsable des défauts du dispositif d'attelage existant au moment
de sa réception par I'acheteur.

La garantie ne se rapporte pas aux dommages dus a l'usure courante, 3 la surcharge
et a l'usage incompétent du dispositif d'attelage et en cas ou le dispositif n'est pas
utilisé conformément aux instructions du mode d'emploi. En plus, la garantie ne se
rapporte pas aux dommages causés par les catastrophes naturelles. Le vendeur n'est
pas responsable de méme du dommage dans le cas ou le dispositif d'attelage a été
modifié ou autrement adapté.

La garantie s'éteint au moment ouU le dispositif d'attelage est endommagé consé-
quemment a un accident (sauf I'accident causé par le dispositif d'attelage méme) ou 3
une intervention dans son mécanisme et construction.



Organi di traino

Gli accessori sono destinati ad un montaggio professionale. SKODA AUTO consiglia di
affidare il montaggio a uno dei suoi partner commerciali.

Importante

Il successivo montaggio degli organi di traino é esigente dal punto di vista del
sistema di refrigerazione della vettura. Per questo motivo & necessario sostituire
una parte del sistema di refrigerazione secondo istruzioni depositate dal tecnico
di servizio nel centro di servizio autorizzato di SKODA AUTO.

Gli organi di traino sono previsti per collegare rimorchi fino al peso totale di
1200 kg (vale la regola della limitazione del peso di rimorchio secondo il libretto di
circolazione della vettura).

Gli organi di traino sono stati costruiti secondo la documentazione approvata e
sono conformi all'omologazione E8 55R-0155638.

Dati generali

La costruzione degli organi di traino e conforme a tutte le prescrizioni sia ceche sia in-
ternazionali. Il dispositivo & stato sottoposto a prove di resistenza ai sensi della norma
CEE 55. La costruzione del meccanismo di serraggio del braccio di traino & protetta con
il Certificato del disegno industriale N° 15848. Il braccio di traino & dotato di un perno
sferico del diametro di 50 mm secondo il normativo ISO 3853.

Attenzione

Per il montaggio degli organi di traino (57 092 155) occorre inoltre ordinare i seguenti

pezzi:

XEA 770 001 copertura con telaio e 2 pezzi di coperture di ventilazione

(per attaccare le coperture di ventilazione occorrono dadi di

plastica. In caso vengono danneggiati durante lo smontaggio delle
presenti coperture, possono essere ordinati dal catalogo dei pezzi di
ricambio - N° d'ordinazione N 904 553 01)

HHA 381014 stucco collante ELCH Technik P180 ml (R)

HHA 381016 attivatore Primer P146 (S)

Kit installazione elettrica - ordinare secondo I'offerta attuale di accessori originali
SKODA.

In caso di necessita:
EAZ 000 001A  adattatore (dalla presa di 13-poli alla presa di 7-poli)

Per ritagliare il foro nel paraurti utilizzate il set:
XEA 770 002 I'utensile da taglio per la copertura del paraurti posteriore e graffe
(Q) per fissare il telaio



Pezzi di ricambio relativi al set
EEA 770 012 braccio di traino di ricambio

EEA 770 0T serratura diricambio della levetta di comando del braccio di traino
XEA 770 011 copertura del foro nel paraurti posteriore

Set degli organi di traino (5)7 092 155) contiene (fig. 1)
Denominazione del componente N° pezzi Pos.
Trave completa con il portapresa 1 A
Vite M10 x 35 4 B
Braccio di traino 1 C
Copertura del perno sferico del braccio di traino 1 D
Chiave di serratura della levetta di serraggio 2 E
Copertura della boccola di serraggio 1 F
Targhetta autoadesiva "50 kg" 1 G

Istruzioni di montaggio
Istruzioni dell'uso

Set di coperture (XEA 770 001) contiene (fig. 2)

Denominazione del componente N° pezzi Pos.
Copertura del foro nel paraurti posteriore 1 H
Telaio per fissare copertura del foro nel paraurti poster. 1 J
Copertura di ventilazione 1+ K

Utensile da taglio (XEA 770 002) & composto di seguenti pezzi
(fig. 3)

Denominazione del componente N° pezzi Pos.

Piastra inferiore di supporto, con quattro viti L
Piastra da taglio 1 M
Piastra superiore di pressione 1 N
Rondella 10,5 4 0
DadoM10 4 P
Graffa (parte integrante del set e non del utensile da taglio) 8 Q

Elenco degli attrezzi speciali

Preparato anticorrosivo nello spray - Spray Max 1K Acryl Fuller (fa. Standox)
Cera protettiva nello spray Multi Wax (fa. Henkel)

Detergente

Chiave a momento

Istruzioni importanti per il montaggio

Verniciate la copertura del foro nel paraurti posteriore (H) della rispettiva tonalita di
colore, procedendo secondo le istruzioni del fabbricante di vernice. Durante la vernici-
atura rispettate le regole della sicurezza del lavoro!

Per assicurare un ottimo incollaggio del telaio sul paraurti posteriore € necessario che
la temperatura ambiente sia compresa tra 15 - 30 °C per tutta la durata dell'incollaggio
del telaio e la successiva presa della colla. Evitate |'esposizione dei pezzi ai ragqgi di

®



sole diretti.Durante il montaggio provvedete ad una buona ventilazione del luogo di
lavoro - i detergenti contengono esalazioni pericolose .

Procedimento del montaggio

- Sistemate la vettura sulle braccia del sollevatore d'officina.

- Smontate il paraurti posteriore (tendine raccoglipolvere se montate nella vettu-
ra), trave del paraurti posteriore e coperture di ventilazione.
(vedi Carrozzeria e lavori di montaggio - gruppo di riparazioni 63)

- Sbloccate incluse di parafanghi posteriori.

Attenzione.Dopoaversmontatolatravedelparaurti,applicatelaprotezioneantiruggi-
ne nei postidicontattotralatrave del paraurtie carrozzeria. Proteggetei postisenza
protezione antiruggine, i.e. lamiera non trattata (lamiera zincata) con due spruzzi
(25 micron min.) del preparato anticorrosivo nello spray (Spray Max 1K Acryl Fiiller).
Dopo l'essiccamento del preparato che avviene alla temperatura di cca 20° C in
20 minuti, applicate la cera protettiva nello spray Multi Wax (fa.Henkel).

Ritaglio del foro nel paraurti posteriore

-4 -

- Sistemate il paraurti posteriore smontato su un supporto morbido di feltro, con la
parte interna rivolta in alto.

- Nei luoghi dove sono state precedentemente segnate le croci assiali -frecce- segna-
te ora punti centrali per forare i quattro fori, utilizzando uno strumento adatto.

-5-
- Nei punti segnati forate i fori del diametro 10,5 mm. Utilizzate il trapano da lamiera

(angolo del tagliente principale di 180°). Attenzione al preciso posizionamento dei
fori.

-6,7-

Appoggiate I'utensile o dispositivo da taglio nello stato smontato sul paraurti posteri-
ore procedendo nel sequente modo.

- Sulla piastra inferiore di supporto (L) sistemate la piastra da taglio (M) con il tagliente
rivolto in alto (verso il paraurti).

- Applicate il completo dal lato esterno (verniciato) del paraurti in modo da far passare
le viti attraverso i buchi forati.

- Procedendo dal lato interno del paraurti, applicate la piastra superiore di pressione
(N) ai gambi delle viti sporgenti.

- Stringete leggermente il completo con i dadi M 10 (P) con rondella (O). Attenzione a
non danneggiare il lato verniciato del paraurti.

Controllate visivamente la posizione del dispositivo da taglio completato. Eventu-
almente, potete leggermente correggere la sua posizione rispetto al bordo inferi-
ore del paraurti, sempre nel limite del gioco tra le viti e fori pre-forati.



- Se tutto e a posto, stringete man mano i dadi ,,a croce" comunque sempre di un
giro al massimo. Ripetete il procedimento finché il tagliente della piastra da taglio
non appoggia sulla piastra superiore di pressione. Il massimo momento di serra-
ggio dei dadi e di 45 Nm. Con il serraggio a fondo dei dadi viene ritagliato il foro nel
paraurti.

-8,9-

- Svitate i dadi M10 e smontate attentamente il dispositivo da taglio. Rimuovete |3
piastra di pressione tirandola in alto (dal paraurti), poi rimuovete la piastra da taglio
e di supporto tirandole in basso (dal paraurti).

- Utilizzando uno strumento adatto, spingete il pezzo ritagliato fuori dalla piastra da
taglio, attraverso il suo foro centrale -freccia-.

- Rifinite leggermente il foro ritagliato su tutta la sua circonferenza, utilizzando uno
strumento adatto.

Incollaggio del telaio per attaccare la copertura del foro nel paraurti
posteriore

-10 -
- Pulire accuratamente, con un detergente adatto, le superfici incollate del telaio () e

del paraurti. Le superfici da collare devono essere assolutamente prive di grassi e di
@ residui della vernice. Non & assolutamente ammissibile utilizzare la carta abrasiva.

-N-
- Sulle superfici pulite del telaio ()) e del paraurti applicate (secondo le istruzioni dell'u-

so) l'attivatore Primer P146 (S). Lasciate evaporare per 10 minuti, Entro 30 minuti al
massimo occorre incollare il telaio.

-12 -
- Ritagliate l'ugello del tubetto contenente lo stucco collante (R) nel senso obliquo

come illustrato nella figura. Applicate lo stucco collante formando il ,cordone" sulla
superficie preparata del telaio, nel centro per tutta la sua circonferenza.

-13,14 -

- Rimuovete la pellicola protettiva dal nastro biadesivo Tesa sugli attacchi del telaio.
Quindiincollate attentamente il telaio al lato interno del paraurti in modo che il bor-
do interno del telaio ,copia” il bordo del foro ritagliato nel paraurti.

- Controllate visivamente la posizione del telaio. Attenzione. Se restano dei residui di
colla intorno al componente incollato nel foro della copertura, rimuoverli imme-
diatamente con un detergente adatto.

- Fissate il telaio in punti opportuni con graffe (Q). Attenzione a non danneggiare il
lato verniciato del paraurti.

- Dopo aver preparato il paraurti nel modo sopraindicato, ponetelo su un posto adatto
per almeno 6 ore, alla temperatura tra 15 - 30°C. Lo stucco collante deve essiccare
correttamente.



Montaggio degli organi di traino alla vettura

-15 -

- Rimuovete i tappi dei fori per attacco degli organi di traino su longheroni posteriori
(entrambi Iati della vettura) -frecce-. In caso di necessita, eliminate i pezzi di plastisol
all'interno dei longheroni.

-16 -
- Sulle viti saldate alla testata posteriore della vettura applicate le coperture di ven-

tilazione (K) (attenzione a non scambiarle: sinistra - destra). Avvitate le coperture
tramite i dadi di plastica.

-17 -

- Inserite gli organi di traino (A) con le travi longitudinali nei fori situati sulla testata
posteriore della vettura quindi sistemate gli organi di traino nella posizione corretta.

- Avvitate le travi tramite le quattro viti M10 x 35 (B) al telaio della vettura. Tirate gl
organi di traino verso dietro, dalla vettura e le viti (alternativamente ) su ambedue
i lati, stringete al momento di coppia 55 Nm +90° -dettaglio-.

- Importante. Dopo aver percorso i primi 500 km con il rimorchio, far controllare la
saldezza delle viti di serraggio del longherone del telaio del veicolo, eventualmen-
te serrare secondo il momento prescritto, cioe 90 Nm! Consigliamo di far eseguire
questo contrallo nel piu vicino centro assistenza specializzato. Durante gli ulteriori
smontaggi e montaggi degli organi di traino e necessario sostituire le viti di fis-
saggio con nuove viti.

-18,19 -

- Riprovate I'applicazione del braccio di traino (C) nella boccola di serraggio della trave
degli organi di traino (vedi Istruzioni dell'uso degli organi di traino).
- Applicate la copertura (F) nella boccola di serraggio della trave degli organi di traino.

Continuare il montaggio dell'installazione elettrica degli organi di traino dall'as-
sortimento di accessori originali SKODA del veicolo.
Al termine del montaggio dell'installazione elettrica montate di nuovo tutti i compo-

nenti precedentemente smontati, quindi stringete bene tutti i raccordi con i momenti
di serraggio prescritti.

-20 -
- Al termine del montaggio, incollate la targhetta autoadesiva ,50 kg" (G) sopra il ri-

taglio nel paraurti posteriore (pulire e sgrassare il punto di incollaggio utilizzando un
detergente adatto).

Avvertite il cliente delle presenti disposizioni

-21,22 -

- Incastrate la copertura del foro nel paraurti posteriore solo dopo che é stata ra-
ggiunta una resistenza sufficiente della superficie incollata (dopo 48 ore).

- Dopo aver montato il paraurti, non caricate o non sforzate il bordo di carico del
paraurti per le successive 48 ore dall'incollaggio del telaio.

®



- Non passate gli ostacoli con la vettura, non toccate I'altra vettura con il paraurti
(manovre nel parcheggiare ecc.).

- Entro le successive 48 ore dall'incollaggio del telaio, non portate la vettura nel
lavaggio auto.

Informazioni e condizioni di garanzia

Il fabbricante concede Ia garanzia per Ia costruzione, materiale impiegato, esecuzione
di fabbrica e funzionamento degli organi di traino forniti per il periodo di 24 mesi dalla
data d'acquisto.

L'utente fa valere il reclamo del prodotto nell'organizzazione di vendita ed entro i ter-
mini prescritti. Il rappresentante dell'organizzazione di vendita insieme al rappresen-
tante del fabbricante valuteranno il diritto al reclamo, in conformita delle prescrizioni
vigenti.

La garanzia e valida a condizione che gli organi di traino sono stati utilizzati esclusiva-
mente allo scopo previsto.

L acquirente ha il dovere di verificare lo stato della merce nel momento di presa in
consegna. Nel caso dei pezzi danneggiati o delle parti degli organi di traino non forniti
ecc. ha l"acquirente dovere di comunicare immediatamente questo fatto al venditore,
senza indugio, dopo la consegna della merce.

Tutti | pezzi ed accessori degli organi di traino devono essere, prima del montaggio
qualificato, controllati da punto di vista della loro compatibilita al rispettivo modello
della vettura. Gli organi di traino devono essere utilizzati solo per i modelli delle vettu-
re, specificati dal produttore. Nel caso del montaggio non qualificato o montaggio sul
modello della vettura, per il quale gli organi di traino non sono destinati, il produttore
non risponde dell' eventuale danneggiamento degli organi di traino, causato dal mon-
taggio o utilizzo scorretto.

Il venditore risponde dei difetti degli organi di traino, riscontrati durante la sua con-
segna all' acquirente.

La garanzia non si riferisce ai danni causati per negligenza, sovraccarico, uso non
professionale degli organi di traino e nel caso che non sono utilizzati conforme alle
istruzioni per I"uso. Inaltre, la garanzia non si riferisce ai danni causati dalle forze ma-
ggiori. Il venditore, incltre, non si assume la responsabilita per danni nel caso, se gl
organi di traino sono stati cambiati o modificati in qualche modo.

La garanzia decade, se gli organi di traino sono stati danneggiati nell'incidente

(eccetto I'incidente causato dagli organi di traino stessi) oppure con interventi nel suo
meccanismo e costruzione.



Draganordning

Tillbehorsprodukterna &r avsedda enbart for professionellt montage hos SKODA
AUTOs avtalspartners.

Viktigt
Om man monterar draganordningen efterhand stélls det hogre krav pa vagnens
avkylningssystem. Ett utbyte av en del av avkylningssystemet blir n6dvéndigt av

denna anledning, se information som finns hos servistekniker pa en auktoriserad
SKODA AUTO verkstad.

Draganordningen ar avsedd for koppling av sldp med totalvikt 1200 kg (begrans-
ningar for slapet enl. vagnens tekniska kort galler).

Draganordningen &r tillverkad enligt godkdnd dokumentation och motsvarar ho-
mologdringen E8 55R-0155638.

Allmanna data

Draganordningens konstruktion motsvarar alla tjeckiska och internationella foreskrif-
ter. AHallfasthetsprovning for anordningen har utférts enligt foreskrift EHK55. Kon-
struktion av draganordnings fastningsmekanism ar skyddad med bevis om inskrivning
av anvandarmaonster nr. 15848. Dragarmen ar férsedd med en kultapp med diametern
om 50 mm enligt ISO 3853.

Varning

Det ar nodvandigt att tillbestalla brador for montage av draganordning (5)7 092 155):

XEA 770 001 skydd med ram och 2 st luftande skydd
(for fastning av luftande skydd behdvs plastmuttrar. Ifall nagra av
skydd skadas vid demontering, kan ni bestalla andra fran katalogen
med reservdelar - bestallningsnummer N 904 553 01)

HHA 381014 klistrande bindemedel ELCH Teknik P180 ml (R)

HHA 381016 aktivator Primer P146 (S)

Uppsattning for elinstallation - bestall enligt SKODAs Originaltillbehérssortiment.

| fall det behovs:
EAZ 000 001A  adapter (fran 13-pol uttag till 7-pol)

For utklippning av hal i kofangare, anvand setet:
XEA 770 002 utklippningsinstrument fér skydd av bakre kofangare och klamma
(Q) for fixering av ram

Reservdelar till setet

EEA 770 012 reserv dragarm
EEA 770 0T reservlas till styrspak av dragarm
XEA 770 0T skydd av hal i bakre kofangare



Draganordningens set (5)7 092 155) innehaller (bild 1)

Delens namn Styck Position

Komplett balk med Iadans stjalpbara handtag 1 A
Skruv M10 x 35 4 B
Dragarm 1 C
Skydd fér dragarmens kultapp 1 D
Las av dragarmens fastspak 2 E
Skydd till fastfodralet 1 F
Sjalhaftande skylt "50 kg" 1 G
Monteringsanvisningar

Brukanvisningar

Set av skyddar (XEA 770 001) innehaller (bild 2)

Delens namn Styck Position
Skydd av hal i bakre kofangare 1 H
Ram for fixering av skydd i bakre kofadngare 1 J
Luftande skydd 1+ K
Utklippningsinstrument (XEA 770 002) bestar av delar (bild 3)
Delens namn Styck Position
Nedre stddbrada med fyra skruvar 1 L
Klippningsbrada 1 M
Ovre tryckningsbrada 1 N
Underlag 10,5 4 0
Mutter M 10 4 P
Klamma (ar en del av setet, inte en del av utklippningsinstrument) 8 Q

Lista dver specialverktyg

Rostskyddsfyllare i spray, Spray Max 1K Acryl Fuller (Standox)
Konserveringsvax i spray Multi Wax (Henkel)
Rengoringsmedel

Momentnyckel

Viktiga anvisningar for montage

Lackera skydd av hal i bakre kofangare (H) med passande farg enligt instruktioner fran
lackens tillverkare. Hall Er alltid till arbetssakerhetens principer vid lackering!

For att forsakra kvalité klistring av ram pa bakre kofangaren skall Ni se till att areas
arbetstemperatur haller sig mellan 15 - 30°C under hela klistringen och efterfoljande
natting av lim. Se till att delar inte ar utsatta for direkt solljus.

Se till att lufta arbetsplatsen ordentligt - rengéringsmedel innehaller farliga avgaser.

Monteringsfortgang

- Stall vagnen pa armarna av verkstadslyft.

- Demontera bakre kofangare (smutsfangare om de finns pa bilen), tvarstang/ ko-
fangarens st6d och luftande skydd.
(Se Karosseri och monteringsarbeten - reparationsgrupp 63)

®



- Frigor bakre stankskarmarnas inldgg.

Varning. Efter demontering av kofangarens stdd skall ni anvanda rostskydd pa
ytor dar stdd har kontakt med kofangaren. Ytor utan rostskydd med galvaniserad
plat skall ni férse med tva besprutningar (min 25 mikron) av rostskyddande fyllare
i spray (Spray Max 1K Acryl Fiiller). Efter torkning av fyllare vid temperatur ca 20°C
under 20 min. Anvand konserveringsvax i spray Multi Wax (Henkel).

Utskdrning av en 6ppning i bakre kofangare

-4 -

- Lagg den demonterade bakre kofangare pa ett mjukt filtunderlagg med inre yta rik-
tad upp.

- P3 stallena markta med kryss -pilar- skall Ni med Iamplig instrument markera mitt-
punkter for borrning av fyra hal.

-5-
- Borra fyra 6ppningar med diameter 10,5 mm pa markta stallena. Anvand borrmaskin
for plat (vinkel for huvudskar 180°). Se upp fér exakt placering av hal.

-6,7-
Stall uppvikt utklippningsinstrument pa bakre kofangare pa féljande satt.

- Satt klippningsbrada (M) pa nedre stddbrada (L) med huvudskar upp (i riktning mot
kofangaren).

- Stall denna setet fran yttre (lackerad) sida av kofangaren sa att skruvar ger igenom
borrade hal.

- Pa overskjutande skruvskaft skall fran inre sidan av kofangaren satta tryckbradan
(N).

- Skruva I3tt hela komplett med muttrar M 10 (P) med underlag (O). Se upp sa att Ni
inte skadar lackerad sida av kofangaren.

Kontrollera visuellt position av kompletterat utklippningsinstrument. Eventuellt
kan Ni ldtt justera dess position mot kofangarens nedre kant.

- Ifall allt sitter pa plats skall Ni i ordning skruva fast muttrar alltid max. med en
skruvgdnga. Upprepa tills huvudskar av klippningsbrada sitter fast pa tryckbradan.
Maximal muttrarnas vridmoment ar 45 Nm. Efter fastskruvning av muttrar uppstar
utklippning av hal i kofangaren.

- 8’ 9 -

- Skruva loss muttrar M10 och forsiktigt demontera utklippningsinstrument. Ta tryc-
kbradan uppat (frén kofdngaren), dra klippnings- och stédbradan fran kompletterat
hal nerat (fran kofangaren).

- Tryck bort utklippt del fran klippbradan med lampligt instrument genom éppningen
-pil-.

- Rengor latt kanter pa hela utklippt hal med Idmpligt instrument.



Klistring av ram for fixering av bakre kofangarens oppnings
skyddar

-10 -

- Rengdr noggrant ytorna for limning av ramen () med ldmpligt rengéringsmedel. Klis-
tring areor maste vara helt fettfri och fri fran lackrester. Man far inte anvénda san-
dpapper.

-N-

- Farga renade ram (J) och kofdngarens ytor (enligt brukanvisningar) med aktivator Pri-
mer P146 (S). Lat lufta i ca 10 min. Klistra ram senast efter 30 min.

-12 -
- Skar dysa fran klistrande bindemedel (R) tvars enligt bilden. Applicera klistrande bin-

demedel i form av "broddmask" pa férberedd yta pa ram genom mitten pa hela peri-
metern.

-13,14 -

- Dra ner skyddande folie fran Tesa klistrande band pa ramens fixturer. Klistra forsik-
tigt ram pa inre sida av kofangaren sa att inre ramens kant kopierar utklippt kant av
kofdngarens hal.

- Kantrollera ramens position visuellt. Varning. Om utskjutande lim runt den lim-
made delen kommer in i skyddets 6ppning, rengér omedelbart med Iampligt ren-
géringsmedel.

- Fixera ram pa lampliga stallena med kldmmor (Q). Se upp sa att Ni inte skadar lac-
kerad sida av kofangaren.

- Lagg forbered kofdngare pd Iampligt stalle med temperatur mellan 15 till 30 °C for
minst 6 timmar. Klistrande bindemedel maste torka ordentligt.

Draganordningens uppmontering pa bilen
-15 -

- Dra ner blindflans fran 6ppningar for fixering av draganordning pa bakre sparr (bada
sidor av fordon) -pilar-. | fall det behdvs, ta bort delar av plastizol i sparr.

-16 -
- Satt luftande skyddar (K) (se upp for ratt atskiljning av vanstra/hogra) pa svetsade
skruvar bakom front pa bilen. Skruva fast skyddar med plastmuttrar.

-17 -

- Dra draganordningen (A) genom langsgaende balkar in i &ppningar pa bakre front av
vagnen och satt den i ratt position.

- Skruva fast balkar med hjalp av fyra skruvar M10x35 (B) till vagnens chassi. Dra i
draganordningen i riktningen bakat fran bilen och dra at skruvarna (turvis) pa bade
sidor med atdragningsmoment 55 Nm +90° - detalj-.

- Viktigt. Efter de forsta 500 km med sldpvagnen lat kontrollera atdragningen av
fastskruvarna till balken i fordonets underrede och om sa krdvs dra at med det for-

®



skrivnamomentet 90 Nm! Denna kontroll rekommenderas att man gér hos narmaste
autktoriserade serviceverkstad. Vid ndsta demontering och atermontering av dra-
ganordningen ar det nédvandigt att byta ut fastskruvarna mot nya.

-18,19 -

- Prova dragarmens (C) fastning i fastfodralet av draganordning (se monteringsanvis-
ningar for draganordningen).

- Satt ett skydd i draganordningens fastfodral (F).

Fortsatt monteringen av elinstallationen fér draganordningen ur SKODAs Original-
tillbehorssortiment.

Montera tillbaka alla delar som demonterades efter att Ni monterat upp elinstallation
och dra at tillhérande kopplingar med uppskrivna dragmoment.

-20 -

- Sjalvhaftande skylt 50 kg (G) far Ni klistra upp efter uppmonteringens slut ovan pa
utskarningen i bakre kofangaren (rengér och avfetta omradet med lampligt reng6-
ringsmedel innan limning).

Lat kunden veta om dessa regler

-21,22-

- Satt pa skydd av bakre kofangarens 6ppning efter ni uppnar tillrdcklig fast for-
bindning av klistring (efter 48 timmar).

- Stressa inte lastkant av kofangaren efter montage forre 48 timmar efter klistring
av ram.

- Forsok att undvika hinder under resan, rér inte andra bilar med Eran kofangare
(parkeringsmandver osv.).

- Tvatta inte bilen inom 48 timmar fran klistring.

Garantiinformation och villkor

Tillverkaren av draganordningen ger en garanti pa konstruktionen, anvant material,
produk-tionsutférande och draganordningens funktion 24 manader efter férsaljning-
sdatumet.

Reklamation av produkten inom laglig tidsfrist kan kdparen aberopa hos forsaljaren.
Reklamationens berattigande avgors av foretradare for forsaljaren tillsammans med
foretradare for tillverkaren i dverensstammelse med gallande foreskrifter.

Ett villkor for att garantin skall galla &r att draganordningen endast anvands till anda-
mal den ar avsedd for.

Képaren ar skyldig att kontrollera produktens skick vid mottagandet. Om produkten ar
defekt, delar till draganordningen inte levererats etc. ar kdparen skyldig att meddela
forsaljaren detta omedelbart och detta utan onadigt drojsmal efter mottagandet av
varorna.



Alla draganordningens komponenter och all dess utrustning skall, innan de monteras
av auktoriserad personal, kontrolleras med hansyn till deras kompatibilitet till veder-
borligt fordon. Draganordningen far endast anvandas till en av tillverkaren angiven
typ av fordon. Vid fall av icke auktoriserat montage eller montage av draganordningen
till fordon som draganordningen inte ar avsedd for ar tillverkaren inte ansvarig for
eventuella skador som uppstatt p.g.a. felaktigt montage eller felaktigt anvandande.

Forsaljaren ansvarar for defekter som draganordningen hade vid leveransen till kopa-
ren.

Garantin omfattar inte skador som har sitt ursprung i normalt slitage, vid ¢verbelast-
ning och obehorigt hanterande av draganordningen, vidare om den inte ar anvand
i enlighet med foreskrifterna som finns angivna i bruksanvisningen. Garantin tacker
heller inte skador som orsakats av naturkatastrofer. Forsaljaren ansvarar heller inte
for skador om draganordningen andrats eller pa annat satt byggts om.

Garantin upphor att galla, om draganordningen skadats i kollision (bortsett fran kol-
lision som férorsakats av draganordningen sjalv) eller av ingrepp i dess mekanism och
konstruktion.



Koppelinrichting

De accessoires producten zijn voor een vakbekwame montage bestemd. SKODA
AUTO adviseert de montage bij haar contractpartners te laten verrichten.

Belangrijk

Een achteraf montage van de koppelinrichting legt verhoogde eisen op het koel-
systeem van het voertuig. Dat is de reden waarom een deel van het koelsysteem
moet worden vervangen,'volgens de informatie die bij de servicetechnicus van
elke erkende service van SKODA AUTO is gedeponeerd.

De koppelinrichting is voor het aankoppelen van aanhangwagens met totaal
gewicht tot 1200 kg bestemd (bepalend is het toegestane gewicht van de aan-
hangwagen volgens het kentekenbewijs van het voertuig).

Koppelinrichting is volgens de goedgekeurde documentatie gefabriceerd en be-
antwoordt aan de homologatie E8 55R-0155638.

Algemene gegevens

Constructie van de koppelinrichting beantwoordt aan alle Tsjechische en internatio-
nale voorschriften. De inrichting voldoet aan de sterktetest volgens het VN/ECE-Re-
glement nr. 55. De constructie van het bevestigende mechanisme van de trekhaak is
door een certificaat van de inschrijving van gebruiksmonster nr. 15848 beschermd. De
trekhaak is van een kogel voorzien met een doorsnee van 50 mm volgens I1SO 3853.

Opgelet

Voor de montage van de koppelinrichting (5)7 092 155) moeten bovendien de volgen-

de delen worden besteld:

XEA 770 001 kapje met framepje en 2st. ventilatiekapjes
(Voor de bevestiging van de ventilatiekapjes moeten plastic moeren
worden gebruikt. Als bijde demontage van de bestaande kapjes deze
beschadigd raken, bestel de nieuwe uit de catalogus van onderdelen
- bestelnr. N 904 553 01)

HHA 381014 lijmkit ELCH Technik P180 ml (R)

HHA 381016 activeermiddel Primer P146 (S)

Set elektrische installatie - te bestellen volgens actueel aanbod van SKODA Ori-
ginele accessoires.

Ingeval nodig:

EAZ 000 O01A  adapter (van 13-polige stopcontact naar 7-polige)

Gebruik voor het uitknippen van de opening in de bumper de set:

XEA 770 002 knipgereedschap voor het kapje van de achterbumper en de gesp
(Q) voor het fixeren van het framepje

Onderdelen voor de set

EEA 770 012 vervangende trekhaak
EEA 770 0T vervangend slot van bedieningshendeltje van de trekhaak
XEA 770 011 kapje voor de opening in de achterbumper

®



Set koppelinrichting (5)7 092 155) bevat (fig. 1)

Naam deel Aantal Positie

Drager compleet met houder stopcontact 1 A
M10 x 35 schroef 4 B
Trekhaak 1 C
Kapje trekhaakkogel 1 D
Sleutel voor slotje bevestigingshendeltje 2 E
Kapje bevestigingskoker 1 F
Zelfklevend label "50 kg" 1 G
Montageaanwijzing

Gebruiksaanwijzing

Set kapjes (XEA 770 001) bevat (fig. 2)

Naam deel Aantal Positie
Kapje opening achterbumper 1 H
Framepje voor bevestiging kapje opening achterbumper 1 J
Ventilatiekapje 1+ K
Knipgereedschap (XEA 770 002) is samengesteld uit delen (fig. 3)
Naam deel Aantal Positie
Onderste steunplaat met vier schroeven L
Knipplaat 1 M
Bovenste aandrukplaat 1 N
Onderlegplaatje 10,5 4 0
Moer M 10 4 P
Klem (maakt deel uit van de set, niet van het knipgereedschap)8 Q

Overzicht specifiek gereedschap

Anticorrosie vuller in spray Spray Max 1K Acryl Fuller (fa. Standox)
Conserveringswas in spray Multi Wax (fa. Henkel)

Reiniger

Momentsleutel

Belangrijke instructies voor de montage

Lak het kapje voor op de opening in de achterbumper (H) in de betreffende kleurtint
volgens de aanwijzingen van de lakfabrikant. Volg bij het lakken de principes van de
arbeidsveiligheid op!

Zorg gedurende het verlijmen van het framepje en de vernetting van de lijm voor een
temperatuur van de werkomgeving van 15 t/m 30 °C, omwille van het veiligstellen van
een kwalitatief goede verlijming van het framepje op de achterbumper. Zorg ervoor
dat de delen niet aan direct zonlicht worden blootgesteld.Regel gedurende montage
een ventilatie van de werkplaats - reinigingsmiddelen bevatten chemische dampen.

Montage stap voor stap

- Zet het voertuig op de lift in de werkplaats.
- Demonteer achterbumper (spatlappen, indien aanwezig), drager van de achter-
bumper en ventilatiekapjes.

®



(zie Carrosserie en montagewerken - reparatiegroep 63)
- Maak inzetstukken van achterspatborden los.

Waarschuwing. Breng na de demontage van de bumperdrager op de plaats van
het contact van de bumperdrager met de carrosserie een laagje anticorrosie aan.
Plaatsen waar geen laagje anticorrosie zit, maar slechts de blote (verzinkte) plaat,
tweemaal spuiten (min. 25 microns) met anticorrosie vuller in spray (Spray Max 1K
Acryl Fiiller). Na het afdrogen van de vuller gedurende 20 minuten bij een tem-
peratuur van ca. 20° C de conserveringswas in spray aanbrengenMulti Wax (fa.

Henkel).
Uitknippen van een opening in de achterbumper

-4 -

- Leg de gedemonteerde achterbumper weg, op een zachte vilten onderlegger, met
de binnenkant naar boven.

- Op de plaats van de vooraf aangeduide kruizen -pijltjes- met een geschikt gereed-
schap middelpunten voor het uitboren van vier gaten aanmerken.

-5.
- Op de aangeduide plaatsen gaten boren, met een doorsnee van 10,5 mm. Gebruik

een boor voor in de metalen plaat (hoek van de hoofdsnede 180°). Let op de juiste
plaatsing van de gaten.

-6,7-

Het uitgehaalde knipgereedschap op de achterbumper leggen als volgt.

- Op de onderste steunplaat (L) de knipplaat (M) leggen, met de snede omhoog (in de
richting van de bumper).

- Leg deze set aan de buitenkant (gelakte kant) van de bumper, zodanig dat de schro-
even door de geboorde gaten lopen.

- Van de binnenkant van de bumper op de uitstekende schachten van de schroeven
de aandrukplaat (N) opzetten.

- Het geheel lichtelijk met moeren M 10 (P) met onderlegplaatjes (O) vastzetten.
Let op, voorkom de beschadiging van de gelakte kant van de bumper.

Controleer visueel de positie van het compleet klaargemaakte knipgereedschap.
Eventueel fijntjes, binnen de speling tussen de schroeven en de voorgeboorde
gaten in de bumper, de positie ten opzichte van de onderste rand van de bumper
rechtzetten.

- Als alles in orde is, trek de moeren kruiselings afwisselend aan, steeds maximaal
met één draai. Herhaal dit net zolang, totdat de snede van de knipplaat tegen de
bovenste aandrukplaat gaat zitten. Maximaal aanhaalmoment van de moeren is
45 Nm. Na het aanhalen van de moeren vindt het doorknippen van de opening in de
bumper plaats.



- 8' 9-

- Maak de moeren M10 los en demonteer zorgvuldig het knipgereedschap. Haal de
aandrukplaat in de richting omhoog (van de bumper af), de knip- en steunplaat uit
de gemaakte opening omhoog uithalen (van de bumper af).

- Met een geschikt gereedschap het uitgeknipte deel uit de knipplaat uithalen, door
de middelste opening -pijltje-.

- Maak de uitgeknipte opening met een geschikt gereedschap rondom fijn af.

Verlijmen van het framepje voor het bevestigen van het kapje op
de opening in de achterbumper

-10 -
- Te verlijmen oppervlakken van het framepje (J) en de bumper zorgvuldig schoon-
maken m.b.v. een geschikte reiniger. De te verlijmen vlakken moeten volledig van
het vet en lakresten worden ontdaan. Gebruik van schuurpapier is ontoelaatbaar.

-N-
- Schoongemaakte vlakken van het framepje (J) en de bumper (volgens gebruiksaa-

nwijzing) met het activeermiddel Primer P146 (S) insmeren. Laat het ca. 10 min ven-
tileren. Uiterst binnen 30 min moet het framepje worden opgezet en verlijmd.

-12 -
- Snij het mondstuk van de tube lijmkit (R) schuin af volgens de tekening. Breng de

lijmkit in de vorm van een ,rups" op het klaargemaakte vlak van het framepje, in het
midden rondom de hele omtrek.

-13,14 -

- Haal de afdekfolie van dubbelzijdig tape Tesa op de bevestigingen van het framepje
af. Plak het framepje voorzichtig aan de binnenkant van de bumper, zodanig dat de
binnenrand van het framepje de uitgeknipte opening in de bumper kopieert.

- Controleer visueel de positie van het framepje. Let op. Wanneer rondom het te
verlijmen deel uitgeperste lijmrestjes in de opening van het kapje aanwezig zijn,
neem deze onmiddellijk weg m.b.v. een geschikte reiniger.

- Fixeer het framepje op geschikte plaatsen met behulp van gespen (Q). Let op dat de
gelakte kant van de bumper niet wordt beschadigd.

- Leg de zodanig klaargemaakte bumper weg op een geschikte plaats, voor een pe-
riode van minstens 6 uur en met een temperatuur tussen 15 - 30°C. De lijmkit moet
degelijk drogen.

Montage van de koppelinrichting op de wagen
-15 -
- Haal de blinde flenzen af van de gaten voor het bevestigen van de koppelinrichting

op de achterste langsliggers (aan beide kanten van de wagen) -pijltjes-. Ingeval no-
dig, verwijder uit de langsliggers delen van plastizol.



-16 -
- Zet op de aangelaste schroeven aan het achterfront van de wagen de ventilatieka-

pjes (K) op (opgelet welke links en welke rechts moet). Schroef de kapjes vast met
behulp van plastic moeren.

-17 -

- Schuif de koppelinrichting (A) met de langsdragers in de openingen op het achter-
front van de wagen en zet die in de goede positie.

- Maak de dragers vast op het chassis van de wagen met behulp van vier M10 x 35
schraeven (B). De koppelinrichting in de richting naar achteren, weg van de wagen
trekken, en de schroeven (afwisselend) aan beide kanten met aanhaalmoment
55 Nm +90° aantrekken -detail-.

- Belangrijk. Laat na de eerste ongeveer 500 km met de aanhanger gere-
den te hebben, het vastzitten van de bevestigingsschroeven van de dra-
ger op het chassis van de wagen controleren en laat het eventueel aantrek-
ken met het voorgeschreven aanhaalmoment van 90 Nm! Wij raden u aan
de controle op de dichtstbijzijinde vakbekwame servicegarage te laten doen.
Bij volgende montage en montage van koppelinrichting moeten de span-
schroeven met nieuwe worden vervangen.

-18,19 -

- Test het aanzetten van de trekhaak (C) in de spankoker van de drager van de koppe-
linrichting (zie gebruiksaanwijzing van de koppelinrichting).
- Zet het kapje (F) in de spankoker van de drager van de koppelinrichting.

Ga door met de montage van de elektrische installatie voor koppelinrichting uit
het SKODA Originele accessoires assortiment voor de wagen.

Na het voltooien van de montage van de elektrische installatie alle gedemonteerde
delen weer terugmonteren en de betreffende verbindingen met de voorgeschreven
aanhaalmomenten aantrekken.

-20 -

- Zelfklevende sticker 50 kg (G) na het voltooien van de montage boven de opening in
de achterbumper plakken (maak de plaats voor het verlijmen schoon en vetvrij m.b.v.
een geschikte reiniger).

Maak de klant attent op de volgende bepalingen
-21,22 -

- Klik het kapje op de opening in de achterbumper dan pas in, nadat de verlijming
voldoende sterk is (na 48 uur).

- Na de montage van de bumper de bovenrand van de bumper 48 uur lang na het
verlijmen van het framepje niet belasten.

- Rij met uw wagen niet tegen hindernissen op, druk met de bumper niet tegen
een andere wagen op (parkeermanoeuvres en derg.).



- Laat 48 uur lang na het verlijmen van het framepje de wagen niet in de wasstraat
wassen.

Garantie-informatie en voorwaarden

De fabrikant van de koppelinrichting verleent de garantie voor de constructie, het
gebruikte materiaal, de productie-uitvoering en functie van de geleverde koppelin-
richting gedurende 24 maanden na verkoopdatum.

Reclamatie van het product binnen de wettelijke termijn wordt door de koper bij de
verkoper gemeld. De gegrondheid van een reclamatie wordt door een vertegenwoor-
diger van de dealer samen met een vertegenwoordiger van de fabrikant beoordeeld,
in overeenstemming met de geldende voorschriften.

De voorwaarde voor de gegrondheid van een reclamatie is, dat de koppelinrichting
slechts voor de daarvoor bedoelde doeleinden is gebruikt.

De koper is verplicht de staat van de inrichting bij de overname ervan te controleren.
Ingeval van een beschadiging, een ontbrekend deel van de koppelinrichting en derg,,
is de koper verplicht dit feit onmiddellijk aan de verkoper te melden, dit onverwijld na
de overname van het goed.

Alle onderdelen en toebehoren van de koppelinrichting moeten véoér de
deskundige montage worden gecontroleerd m.b.t. de compatibiliteit met het
voertuigtype. De koppelinrichtingen mogen slechts voor het door de fab-
rikant aangewezen voertuigtype worden gebruikt. Ingeval van onbekwame mon-
tage of montage van de koppelinrichting op een voertuigtype waar het niet
voor is bestemd, wijst de fabrikant elke aansprakelijkheid voor eventuele be-
schadiging van de koppelinrichting door onjuiste montage of onjuist gebruik van de
hand.

De verkoper is aansprakelijk voor gebreken van de koppelinrichting welke bij de over-
name door de klant aanwezig waren.

Garantie is niet van toepassing op schade door gewone slijtage, overbelasting en
onbekwaam gebruik van de koppelinrichting, verder als die niet in overeenstemming
met de in de gebruiksaanwijzing omschreven instructies is gebruikt. De garantie is
tevens niet van toepassing op schade veroorzaakt door natuurelementen. De verko-
per is ook niet aansprakelijk voor schade, als de koppelinrichting veranderd of op een
andere wijze aangepast is.

Garantie vervalt tevens als de koppelinrichting als gevolg van een ongeval bescha-
digd raakte (behalve ongevallen veroorzaakt door de koppelinrichting zelf) of van in-
grepen in het mechanisme en constructie daarvan.



Urzadzenie sprzegajace

Produkty wyposazenia sa przeznaczone do fachowego montazu. SKODA AUTO zaleca
przeprowadzanie montazu u partneréw umownych.

Wazne

Dodatkowy montaZz urzadzenia sprzegajgcego zwieksza wymagania na ukfad
chtodzenia pojazdu. Z tego powodu jest konieczna wymiana czesci uktadu chtod-
zenia wedtug informacji od technika serwisowego w autoryzowanym warsztacie
SKODA AUTO.

Urzadzenie sprzegajace jest przeznaczone do podt3czenia przyczepy o ciezarze
catkowitym do 1200 kg (obowigzuje ograniczenie ciezaru przyczepy wedtug dowo-
du rejestracyjnego pojazdu).

Urzadzenie sprzegajace jest wyprodukowane wedtug zatwierdzonej dokumenta-
cji i odpowiada homologacji E8 55R-0155638.

Informacje ogélne

Konstrukcja urzadzenia sprzegajacego spetnia wszystkie przepisy czeskie i miedzy-
narodowe. Urzadzenie zostato poddane badaniom wytrzymatosci wedtug requlaminu
55 EKG. Konstrukcja mechanizmu mocujgcego haka jest chroniona jako zarejestro-
wany wzor uzytkowy nr 15848. Hak posiada czop kulisty o $rednicy 50 mm wedtug
ISO 3853,

Uwaga

Do montazu urzadzenia sprzegajgcego (57 092 155) konieczne jest zamdwienie do-

datkowo nastepujacych czesci:

XEA 770 001 kotpak z ramka i 2 szt. kotpakéw wentylacyjnych
(do umacowania kotpakow wentylacyjnych s3 potrzebne nakretki
ztworzywa.)Jezelipodczasdemontazukotpakowdojdziedoichuszkad-
zenia,nalezyjezamowiczkataloguczescizamiennych-nrzamoéwienia
N 904 553 01)

HHA 381014 klej ELCH Technik P180 ml (R)

HHA 381016 aktywator Primer P146 (S)

Zestaw instalacji elektrycznej - nalezy zamowic z aktualnej oferty oryginalnego
wyposazenia SKODA.

W razie potrzeby:
EAZ 000 O01A  adapter (z gniazdka 13-biegunowego na 7-biegunowe)

Do wyciecia otworu w zderzaku uzy¢ zestawu:
XEA 770 002 narzedzie do wycinania kotpaka zderzaka tylnego i spinki (Q) do
umocowania ramki

Czesci zamienne do zestawu

EEA 770 012 zapasowy hak holowniczy
EEA 770 0T zapasowy zamek dzwigienki haka holowniczego
XEA 770 0T kotpak otworu zderzaka tylnego

®



Zestaw urzadzenia sprzegajacego (5)7 092 155) zawiera (rys. 1)
Nazwa czesci Sztuk Pozycja

Nosnik kompletny z uchwytem gniazdka 1 A
Sruba M10 x 35 4 B
Hak holowniczy 1 C
Kotpak na czop kulisty haka holowniczego 1 D
Klucz do zamka dzwigienki mocujace] 2 E
Kotpak tulei mocujacej 1 F
Etykieta samoprzylepna "50 kg" 1 G
Instrukcja montazowa

Instrukcja obstugi

Komplet kotpakow (XEA 770 001) zawiera (rys. 2)

Nazwa czesci Sztuk Pozycja
Kotpak otworu zderzaka tylnego 1 H
Ramka do mocowania zaslepki otworu zderzaka tylnego 1 J
Zaslepka wentylacyjna 1+ K

Narzedzie do wycinania (XEA 770 002) sktada sie z czesci (rys 3)

Nazwa czesci Sztuk Pozycja
Dolna ptytka nosna ze czterema $rubami 1 L
Ptyta tnaca 1 M
Garna ptyta dociskajaca 1 N
Podktadka 10,5 4 0
Nakretka M 10 4 P

Zacisk (jest czescig kompletu a nie czescig
narzedzia do wycinania)

o
O

Wykaz specjalnych narzedzi

Antykorozyjny kit w aerozolu Spray Max 1K Acryl Fuller (firma Standox)
Wosk konserwacyjny w aerozolu Multi Wax (firma Henkel)

Srodek czyszczacy

Klucz momentowy

Wazne zalecenia dotyczace montazu

Polakierowac zaslepke otworu zderzaka tylnego (H) na odpowiedni kolor wedtug za-
lecen producenta lakieru. Podczas lakierowania przestrzegac zasad bezpieczenstwa
pracy!

Dla zapewnienia nalezytego przyklejenia ramki do zderzaka tylnego zapewnic, aby
temperatura otoczenia byta przez caty czas klejenia ramki i utwardzania kleju w za-
kresie 15 - 30 °C. Zapewni¢, aby czesci nie byty narazone na dziatanie bezposredniego
Swiatta stoneczneqo.

Podczas montazu zapewni¢ wietrzenie miejsca pracy - $rodki czyszczace zawieraja
niebezpieczne substancje lotne.




Sposéb montazu

- Ustawi¢ pojazd na ramionach podnosnika warsztatowego.

- Zdemontowac zderzak tylny (fartuchy, jezeli s3 na pojezdzie), nosnik zderzaka
tylnego i zaslepki wentylacyjne.
(patrz Karoseria i prace montazowe - grupa napraw 63)

- Poluzowac wkiadki zderzakéw tylnych.

Uwaga. Po demontazu nosnika zderzaka uzupetni¢ w miejscach kontaktu nosnika
zderzaka z karoserig ochrone antykorozyjna. Miejsca bez ochrony antykorozyjnej
z czysta (ocynkowana blachg) pokry¢ dwiema warstwami (min 25 mikrondw) kitu
antykorozyjnego w aerozolu (Spray Max 1K Acryl Filler). Po wysuszeniu kitu przy
temperaturze ok. 20° C przez czas 20 min. nanies¢ wosk konserwacyjny w aerozo-
lu Multi Wax (firma.Henkel).

Wyciecie otworu w zderzaku tylnym
-4-

- Zdemontowany zderzak tylny potozy¢ na miekkiej filcowej podkfadce strong
wewnetrzna do gory.

- W miejscach oznaczonych krzyzykow -strzatki- zaznaczy¢ odpowiednim narzedziem
Sradki czterech otworow.

-5-
- W zaznaczonych miejscach wywierci¢ otwory o $rednicy 10,5 mm. Uzy¢ wiertta do
blachy (kat gtbwnego ostrza 180°). Uwaga na prawidtowe umieszczenie otworow.

-6,7-

Roztozone narzedzie do wycinania przytozy¢ do zderzaka tylnego w nastepujacy

sposob.

- Na dolng ptyte nosna (L) nasadzic¢ ptyte tnaca (M) ostrzem do gory (w kierunku zder-
zaka).

- Zestaw ten przytozy¢ od zewnetrznej (lakierowanej) strony zderzaka tak, aby sruby
przechodzity przez wywiercone otwory.

- Od wewnatrz zderzaka nasunac na wystajgce koncéwki srub ptyte dociskajaca (N).

- Caty komplet lekkao $ciggnac¢ nakretkami M 10 (P) z podktadka (O). Uwaga na uszkod-
zenie lakierowanej strony zderzaka.

Skontrolowa¢ wzrokowo pozycje skompletowanego narzedzia do wycinania.
Ewentualnie delikatnie, w ramach luzu miedzy srubami i otworami w zderzaku
wyréwnac jego pozycje w stosunku do dolnej krawedzi zderzaka.

- Jezeli wszystko jest w porzadku, dokrecac¢ stopniowo nakretki na krzyz, zawsze
maksymalnie o jeden obrat. Kontynuowac¢, dopoki ostrze ptyty tnacej nie oprze
sie 0 gorng ptyte dociskajgca. Maksymalny moment dokrecania nakretek wynosi
45 Nm. Po dokreceniu nakretek dojdzie do wyciecia otworu w zderzaku.



- 8' 9-

- Wykreci¢ nakretki M10 i ostroznie zdemontowac narzedzie do wycinania. Plyte do-
ciskajgca wyjac do gory (od zderzaka), ptyte tnaca i nosng wyciggnac z gotowego
otworu w dot (od zderzaka).

- Odpowiednim narzedziem wypchna¢ wycieta czes¢ z ptyty tnacej jej srodkowym
otworem -strzatka-.

- Wyciety otwdér delikatnie ogratowa¢ odpowiednim narzedziem pao catym obwodzie.

Klejenie ramki do mocowania zaslepki otworu zderzaka tylnego
-10 -

- Klejone powierzchnie ramki (J) i zderzaka starannie oczysci¢ odpowiednim $rodkiem
czyszczacym. Klejone powierzchnie muszg by¢ catkowicie oczyszczone od
thuszczow i resztek lakieru. Uzycie papieru Sciernego jest niedopuszczalne.

-N-
- Oczyszczone powierzchnie ramki (J) | zderzaka pokry¢ (wedtug instrukeji) aktywato-

rem Primer P146 (S). Pozostawic¢ ok. 10 min do wyschniecia. Najp6zniej do 30 min
nalezy przyklei¢ ramke.

-12 -

@ - Ucig¢ dysze tuby kleju (R) ukosnie wedtug rysunku. Klej nanies¢ w ksztatcie ,gasieni-
cy" na przygotowang powierzchnie ramki, od wewnatrz po catym jej obwodzie.

'13' 14 =

- Zerwac folie kryjaca z obustronnej tasmy klejgcej Tesa na uchwytach ramki. Ostroznie
przyklei¢ ramke od wewnatrz zderzaka tak, aby wewnetrzna krawedz ramki kopio-
wata wycietg krawedz otworu zderzaka.

- Skontrolowa¢ wzrokowo pozycje ramki. Uwaga. Jezeli wokot klejonej czesci znajduje
sie klej wycisniety w otwor kotpaka, nalezy oczysci¢ go szybko odpowiednim
srodkiem czyszczacym.

- Umocowac ramke w aodpowiednich miejscach spinkami (Q). Uwaga na uszkodzenie
lakierowanej strony zderzaka.

- Przygotowang w ten sposéb zderzak odtozy¢ w odpowiednim miejscu na czas mini-
malnie 6 godzin z temperatura 15 - 30°C. Klej musi dobrze zaschnac.

Montaz urzadzenia na pojazd
-15 -
- Zerwac zaslepki otworéw do mocowania urzadzenia sprzegajacego z tylnych

podtuznic (obie strony pojazdu) -strzatki-. W razie potrzeby usungc czesci masy plas-
tizol wewnatrz podtuznic.

-16 -
- Na przyspawane $ruby na tylnym czele pojazdu nasunac zaslepki wentylacyjne (K)
(uwaga na rozrdznienie lewej | prawej). Przykreci¢ zaslepki nakretkami z tworzywa.

®



-17 -

- Nasunac¢ urzadzenie sprzegajace (A) nosnikami wzdtuznymi do otwaoréw na tylnym
czele pojazdu i ustawi¢ w prawidtowej pozycji.

- Przykreci¢ nosniki za pomocg czterech srub M10 x 35 (B) do podwozia pojazdu. Poci-
agnac urzadzenie sprzegajace do tytu od pojazdu i (na przemian) dokrecic sruby po
obu stronach momentem 55 Nm +90° -detal-.

- Wazne. Po przejechaniu pierwszych ok. 500 km z przyczepa nalezy zleci¢
skontrolowanie dokrecenia $rub mocujgcych nosnika do podwozia pojazdu i
ewentualnie dokreci¢ przepisanym momentem 90 Nm! Kontrole te zalecamy
przeprowadzi¢ w najblizszym specjalistycznym serwisie. W przypadku kolejnego
demontazu i montazu urzadzenia sprzegajacego nalezy zamienié¢ sSruby mocujace
na nowe.

-18,19 -

- Wyprobowat¢ nasadzenie haka holowniczego (C) do tulei mocujacej urzadzenia
sprzegajaceqo (patrz instrukcja obstugi urzadzenia sprzegajacego).
- Do tulei mocujacej urzadzenia sprzegajacego wtozyc zaslepke (F).

Nalezy kontynuowac montaz instalacji elektrycznej urzadzenia sprzegajacego
z asortymentu oryginalnego wyposazenia SKODA na pojazd.

Po dokonczeniu montazu instalacji elektrycznej zamontowac z powrotem wszystkie
zdemontowane czesci i odpowiednie potgczenia dokreci¢ przepisanymi momentami.

-20 -

- Etykiete samoprzylepna 50 kg (G) nalepi¢ po skonczeniu montazu nad wycieciem w
zderzaku tylnym (miejsce przed przyklejeniem najpierw oczysci¢ i odttuscic
odpowiednim oczyszczaczem).

Zwroci¢ uwage klientowi na to ograniczenie
-21,22 -

- Nasadzi¢ zaslepke otworu zderzaka tylnego po osiagnieciu dostatecznej wytrzy-
matosci klejonego potaczenia (po 48 godz.).

- Po montazu zderzaka nie obcigzac gérnej krawedzi zderzaka wczesniej, niz po
uptywie 48 godz. od przyklejenia ramki.

- Nie wjezdzac pojazdem na przeszkody, nie opierac sie zderzakiem o inny pojazd
(parkowanie itp.).

- Do 48 godz. po przyklejeniu ramki nie jezdzi¢ pojazdem do myjni.

Informacje i warunki gwarancji

Producent urzadzenia sprzegajgcego udziela gwarancji na konstrukcje, uzyty materiat,
wykonanie i funkcjonowanie dostarczonego urzadzenia sprzegajacego 24 miesigce
od daty sprzedazy.

Reklamacje wyrobu w terminie ustawowym uzytkownik sktada u sprzedawcy. Zasad-

nos¢ reklamacji rozpatruje przedstawiciel sprzedawcy wspélnie z przedstawicielem
producenta zgodnie z cbowigzujgcymi przepisami.

®



Warunkiem waznosci gwarancji jest stosowanie urzadzenia sprzegajgcego wytacznie
zgodnie z przeznaczeniem.

Kupujacy jest obowigzany skontrolowac stan towaru przy jego odbiorze. W przypadku
uszkodzenia towaru, nie dostarczenia czesci urzadzenia sprzegajgcego itp. kupujacy
jest obowiazany niezwtocznie zgtosi¢ ten fakt sprzedajgcemu bez zbytecznej zwioki
po odebraniu towaru.

Wszystkie czesci i osprzet urzadzenia sprzegajgcego musza byc¢ przed fachowym
montazem skontrolowane pod katem kompatybilnosci z odpowiednim typem pojaz-
du. Urzadzenie sprzegajace moze by¢ uzyte wytacznie na podanym przez producen-
ta typie pojazdu. W przypadku nieprawidtowego montazu lub montazu urzadzenia
sprzegajacego na typ pojazdu, do ktérego urzadzenie sprzegajace nie jest przeznac-
zone, producent nie odpowiada za ewentualne uszkodzenie urzadzenia sprzegajace-
go spowodowane przez wadliwy montaz lub jego nieprawidtowe uzycie.

Sprzedajacy odpowiada za wady, ktére urzadzenie sprzegajace miato podczas jego
odbioru przez kupujacego.

Gwarancja nie dotyczy szkod wynikajacych z normalnego zuzycia, przecigzania |
niewtasciwego uzytkowania urzadzenia sprzegajacego, jezeli nie jest uzytkowane
zgodnie z zaleceniami podanymi w instrukcji obstugi. Gwarancja nie dotyczy szkod
spowodowanych przez wyzsza moc. Sprzedajacy nie odpowiada réwniez za szkode
w przypadku, jezeli urzadzenie sprzegajace zostato zmienione lub w inny sposaéb pr-
zerobione.

Gwarancja zanika, jezeli urzadzenie sprzegajgce zostato uszkodzone wskutek wy-
padku (oprécz wypadku spowodowanego przez samo urzadzenie sprzegajace) lub
ingerencji do jego mechanizmu i konstrukdji.



Tazné zariadenie

prislusenstvo je uréené na odbornt montaz. SKODA AUTO odportca vykonavat
montaz u zmluvnych partnerov.

Dolezité

Dodatoc¢na montaz tazného zariadenia kladie zvySené naroky na chladiaci systém

vozidla. Z tohto dévodu je nutna vymena casti chladiaceho systému podla informa-
cie uloZenej u servisného technika v autorizovanom servise SKODA AUTO.

Tazné zariadenie je uréené pre pripojenie privesov do celkovej hmotnosti 1200 kg
(plati obmedzenie hmotnosti privesu podla technického preukazu vozidla).

Tazné zariadenie je vyrobené podla schvalenej dokumentacie a zodpoveda homo-
logizacii E8 55R-0155638.

VSeobecné udaje

Konstrukcia tazného zariadenia zodpoveda vSetkym ¢eskym aj medzindrodnym pred-
pisom. Zariadenie preslo pevnostnymi skiskami podla predpisu EHK55. Konstrukcia
upinacieho mechanizmu tazného ramena je chrdnend osvedcenim o zapise Uzitko-
vého vzoru ¢ 15848. Tazné rameno je vybavené qulovym ¢apom s priemerom 50 mm

podla ISO 3853.

Upozornenie

K montazi tazného zariadeni (5)7 092 155) je nutné navyse objednat tieto dielce:

XEA 770 001 kryt s ramcekom a 2 ks odvetravacich krytov
(nauchytenieoadvetravacichkrytovstpotrebnéplastovématice. Akdo-
jde pridemontazi existujucich krytov kich poskodeniu, objednajteich
z katalégu nadhradnych dielcov - obj. ¢islo N 904 553 01)

HHA 381014 lepiaci tmel ELCH Technik P180 ml (R)

HHA 381016 aktivator Primer P146 (S)

Suprava elektrickej instalacie - objednajte podla aktualnej ponuky SKODA
Originalneho prislusenstva.

V pripade potreby:
EAZ 000 O01A  adaptér (z 13-polovej zasuvky na 7-pélovi)

Na vystrihnutie otvoru do naraznika pouzite supravu:
XEA 770 002 prestrihavaci nastroj pre kryt zadného naraznika a spony (Q) pre
zafixovanie ramceka

Nahradné dielce k suprave

EEA 770 012 nahradné tazné rameno
EEA 770 011 nahradna zamka ovladacej packy tazného ramena
XEA 770 0T kryt otvoru zadného naraznika



Sdaprava tazného zariadenia (5)7 092 155) obsahuje (obr. 1)
Nazov dielca Kusov Pozicia

Nosnik uplny s drziakom zasuvky 1 A
Skrutka M10 x 35 4 B
Tazné rameno 1 C
Kryt gulového ¢apu tazného ramena 1 D
Klac k zdmke upinacej packy 2 E
Kryt upinacieho puzdra 1 F
Samolepiaci stitok "50 kg" 1 G
Montazny navod

Navod na obsluhu

Sdaprava krytov (XEA 770 001) obsahuje (obr. 2)

Nazov dielca Kusov Pozicia
Kryt otvoru zadného néraznika 1 H
Ramcek pre upevnenie krytu otvoru zadného naraznika 1 J
Odvetravaci kryt 1+ K
Prestrihavaci nastroj (XEA 770 002) sa sklada z dielcov (obr. 3)
Nazov dielca Kusov Pozicia
Spodna oporna doska so Styrmi skrutkami 1 L
Strizna doska 1 M
Horna pritlacna doska 1 N
Podlozka 10,5 4 0
MaticaM 10 4 P
Svorka

(je sucastou supravy, nie dielcom prestrihdvacieho nastroja) 8

O

Zoznam Specidlneho naradia

Antikorézny plnic¢ v spreji Spray Max 1K Acry! Fuller (fa. Standox)

Konzervacny vosk v spreji Multi Wax (fa. Henkel)

Cisti¢

Momentovy klu¢

Délezité pokyny pre montaz

Nalakujte kryt otvoru zadného naraznika (H) na prislusny farebny odtier podla poky-
nov vyrobcu laku. Pri lakovani dodrzujte zasady bezpecnosti prace!

Pre zabezpecenie kvalitného nalepenia rémceka na zadny naraznik zaistite, aby pries-
torova pracovna teplota bola po cely ¢as lepenia rémceka a nasledného sietovania
lepidla v rozmedzi 15 - 30 °C. Zaistite, aby dielce neboli vystavené priamemu slnecné-
mu Ziareniu.

Pri montaZi zaistite vetranie pracoviska - Cistiace prostriedky obsahuju nebezpecné
vypary.

Postup montaze

- Postavte vozidlo na ramena dielenského zdvihaka.

®



- Demontujte zadny naraznik (lapace necistot ak si na vozidle), nosnik zadného
naraznika a odvetravacie kryty.
(vid Karoséria a montazne prace - skupina oprav 63)

- Uvolhite vlozky zadnych blatnikov.

Upozornenie. Po demontazi nosnika naraznika doplfite v miestach kontaktu nos-
nika naraznika s karosériou antikor6znu ochranu. Miesta bez antikoréznej ochrany
s holym (pozinkovanym plechom) vybavte dvoma nastrekmi (min. 25 mikrometrov)
antikorézneho plni¢a v spreji (Spray Max 1K Acryl Fiiller). Po vysus$eni plnic¢a pri tep-
lote cca 20 °C na 20 min. naneste konzervacny vosk v spreji Multi Wax (fa.Henkel).

Vystrihnutie otvoru do zadného naraznika

-4 -

- Demontovany zadny naraznik polozte na makku plstent podlozku vnutornou stra-
nou smerom nahor.

-V miestach predznacenych osovych krizov -Sipky- vyznacte vhodnym nastrojom
stredy pre vyvftanie Styroch otvorov.

-5-

-V oznacenych miestach vyvrtajte otvory s priemerom 10,5 mm. Pouzite vrtak do ple-
chu (uhol hlavného ostria 180°). Pozor na presné umiestnenie otvorov.

-6,7-

Rozlozeny prestrihdvaci nastroj priloZte na zadny naraznik nasledujicim spésobom.

- Na spodnu opornut dosku (L) nasadte striznd dosku (M) ostrim nahor (smerom k na-
razniku).

- Tuto zostavu priloZte z vonkajsej (lakovanej) strany naraznika tak, aby skrutky pre-
chadzali vyvitanymi otvormi.

- Z vnutornej strany ndraznika nasurite na vycnievajuce drieky skrutiek pritlacnu
dosku (N).

- Cely komplet jemne stiahnite maticami M 10 (P) s podlozkou (O). Pozor na poskode-
nie lakovanej strany naraznika.

Vizudlne skontrolujte polohu skompletizovaného prestrihavacieho nastroja. Pri-
padne jemne v rdmci vole medzi skrutkami a predvitanymi otvormi v narazniku
jeho polohu dorovnajte vzhladom k spodnému okraju naraznika.

- Ak je vsetko v poriadku, dotahujte postupne matice krizom vzdy maximalne o je-
den zavit. Tento postup opakujte tak dlho, aZ ostrie striznej dosky dosadne na vrch-
nu pritla¢nu dosku. Maximalny dotahovaci moment matic je 45 Nm. Po dotiahnuti
matic dojde k prestrihnutiu otvoru v narazniku.

-8,9-

- Rozskrutkujte matice M10 a prestrihdvaci nastroj opatrne demontujte. Pritlacnu
dosku odoberte smerom nahor (od naraznika), strizni a oporn dosku vytiahnite z
hotového otvoru smerom dole (od naraznika).

®



- Vhodnym néstrojom vytlacte vystrinnuty dielec zo striznej dosky jej prostrednym ot-
vorom -Sipka-.
- Vystrihnuty otvor jemne zacistite vhodnym nastrojom po celom jeho obvode.

Lepenie rdmceka pre uchytenie krytu otvoru zadného naraznika
-10 -

- Lepené plochy réamceka () a naraznika dokladne ocistite vhodnym cisticom. Lepiace
plochy musia byt celkom zbavené mastnoty a zvyskov laku. Pouzitie brisneho pa-
piera je nepripustné.

-1N-

- Ocistené plochy rédmceka (J) a naraznika natrite (podla ndvodu na pouzitie) aktiva-

torom Primer P146 (S). Nechajte cca 10 min odvetrat. Najneskér do 30 min je nutné
nalepit ramcek.

-12 -

- Odrezte trysku tuby lepiaceho tmelu (R) Sikmo podla obrazka. Lepiaci tmel naneste v
tvare ,hUsenice" na pripravenu plochu rdmceka stredom po celom jeho obvode.

'13' 14 =

- Strhnite kryciu foliu z obojstrannej lepiacej Tesa pasky na prichytkach rdmceka. Ram-
@ ¢ek opatrne prilepte na vnutorny stranu naraznika tak, aby vnutorna hrana rémceka

kopirovala vystrihnuty okraj otvoru naraznika.

- Polohu réamceka vizualne skontrolujte. Pozor. Ak s okolo lepeného dielu vytlacené
casti lepidla do otvoru krytu, ihned'ich ocistite vhodnym ¢isticom.

- Ramcek zafixujte na vhodnych miestach sponami (Q). Pozor na poskodenie lakova-
nej strany naraznika.

- Takto pripraveny naraznik adlozte na vhodné miesto na minimalne 6 hodin s teplotou
15 - 30 °C. Lepiaci tmel musi riadne zaschnut,

Montaz tazného zariadenia na vozidlo

-15 -

- Strhnite zaslepky otvorov pre uchytenie tazného zariadenia na zadnych pozdizni-
koch (obe strany vozidla) -Sipky-. V pripade potreby odstrante casti plastizolu vo vn-
utri pozdiZnikov.

-16 -

- Na navarené skrutky na zadnom cele vozidla nasunte odvetrdvacie kryty (K) (pozor
na ich rozlisenie lava - prava). Kryty priskrutkujte plastovymi maticami.

-17 -

- Tazné zariadenie (A) nasurite pozdiznymi nosnikmi do otvorov na zadnom ¢cele vozi-

dla a nastavte ho do spravnej polohy.
- Nosniky priskrutkujte pomocou Styroch skrutiek M10 x 35 (B) k podvozku vozidla.



Tazné zariadenie zatiahnite smerom dozadu od vozidla a skrutky (striedavo) na
oboch stranach dotiahnite dotahovacim momentom 55 Nm +90° -detail-.

- Délezité. Po prejdeniprvych asi 500 km s privesom nechajte skontrolovat dotiahnutie
upinacich skrutiek nosnika k podvozku vozidla a pripadne dotiahnut predpisanym
momentom 90 Nm! Tuto kontrolu vdm odporicame vykonat v najblizSom odbornom
servise. Pri dalsej demontazi a montazi tazného zariadenia je nutné vymenit
upinacie skrutky za noveé.

-18,19 -

- Vlyskusajte nasadenie tazného ramena (C) do upinacieho puzdra nosnika tazného
zariadenia (vid. ndvod na obsluhu tazného zariadenia).
- Do upinacieho puzdra nosnika tazného zariadenia nasadte kryt (F).

Pokracujte montazou elektrickej inStalacie tazného zariadenia zo sortimentu
SKODA Originalneho prislusenstva na vozidlo.

Po skonceni montaze elektrickej inStalacie namontujte spat vsetky demontované di-
elce a prislusné spoje dotiahnite predpisanymi dotahovacimi momentmi.

-20 -

- Samolepiaci stitok 50 kg (G) nalepte po skonceni montdze nad vyrez v zadnom né-
razniku (miesto pred nalepenim ocistite a odmastite vhodnym cisticom).

Upozornite zdkaznika na tieto ustanovenia

-21,22 -

- Kryt otvoru zadného naraznika nacvaknite az po dosiahnuti dostato¢nej pevnosti
lepeného spoja (po 48 hod).

- Po montazi naraznika nezatazujte nakladovd hranu naraznika do uplynutia
48 hod od nalepenia ramceka.

- Nenabiehajte s vozidlom na prekazky, naraznikom sa neopierajte o dalsie vozidlo
(parkovacie manévre a pod).

- Do 48 hod od nalepenia ramceka nechod'te s vozidlom do umyvarne.

Zarucné informacie a podmienky

Vyrobca tazného zariadenia poskytuje zaruku na konstrukciu, pouzity material, vy-
robné vyhotovenie a funkciu dodaného tazného zariadenia 24 mesiacov od datumu
predaja.

Reklamaciu vyrobku v zdkonnej lehote uplatni kupujuci u predavajuceho. Opravnenost
reklamacie posudi zastupca predavajuceho spolu so zdstupcom vyrobcu v stlade s
platnymi predpismi.

Podmienkou platnosti zaruky je, aby tazné zariadenie bolo pouzivané iba na ucely, na
ktoré je urcené.

Kupujuci je povinny preverit stav tovaru pri jeho prevzati. V pripade poskodenia tovary,
nedodani ¢asti tazného zariadenia a pod., je kupujuci povinny tuto skutoc¢nost neod-
kladne ohlasit predadvajucemu a to bez zbytocného odkladu po prevzati tovaru.

®



Vsetky sUcasti a prislusenstvo tazného zariadenia musia byt pred odbornou monta-
Zou skontrolované vo vztahu k ich kompatibilite na zodpovedajuci typ vozidla. Tazné
zariadenia smu byt pouzité iba na vyrobcom uvedeny typ vozidla. V pripade neodbor-
nej montaze alebo montaze tazného zariadenia na typ vozidla, pre ktory nie je tazné
zariadenie urcené, nezodpoveda vyrobca za pripadné poskodenie tazného zariadenia,
sposobené chybnou montézou alebo jeho nespravnym pouzitim.

Predavajuci zodpoveda za chyby, ktoré malo tazné zariadenie pri jeho prevzati kupu-
jucim.

Zaruka sa nevztahuje na skody majuce pévod v beznom opotrebovani, v pretazovani
a neodbornom pouzivanim tazného zariadenia, dalej ak nie je pouzivané v sulade s
pokynmi uvedenymi v ndvode na obsluhu. Zaruka sa dalej nevztahuje na Skody spdso-
bené Zivelnymi vplyvmi. Predavajuci tiez nezodpoveda za skodu v pripade, kedy bolo
tazné zariadenie zmenené alebo inak upravené.

Zaruka zanika, ak bolo tazné zariadenie poskodené havariou (okrem havarie vyvola-
nej samotnym taznym zariadenim) alebo zdsahmi do jeho mechanizmu a konstrukcie.



TAroso-cuenHoe yCTPOMCTBO

MpVHaANEeXHOCTY NPeAHa3HaueHb! 1A NpodeccroHanbHoro MoHTaxa. SKODA AUTO
peKoMeHAyeT BbINOMHATb MOHTaX Y A0rOBOPHbIX M3PTHEPOB.

BaxxHo

B CBA3U C A0oNOoJIHUTEeNIbHbIM MOHTA>XOM TAroBo-cuenHoro yCTpOﬁCTBa
npeabaBNAOTCA NOBbILUEHHbIE TpEﬁOBaHMH K CUCTemMe oxnaxageHusa aBTOMOGVInFI.
Mo 3TOI7I npuyunHe HEOﬁXOAMMa 3dMeéHa 4YaCTUu CUCTEeMbl OXNaXAeHUda COornacHo
MHOpPMaLMK, XPaHALLENACS Y CepBUCHOrO TEXHMKA aBTOPU30BAHHOro CepBUca
SKODA AUTO.

TaroBoe-cuenHoe ycTpoicTBo (cpapkon) npeaHasHayeHo ANs NpUCOeAUHEeHUs
npuuenos obwien Maccou Ao 1200 kr (cobnrogaeTca orpaHMYeHue Maccbl Npulena
B COOTBETCTBUM C TEXHUYECKUM MACNOPTOM aBTOMO6UNSA).

TAroBo-cUenHoe ycTPOMCTBO U3rOTOBNEHO COrNACcHO YyTBEPXAEHHON AOKYMEHTALUN
u cooTBeTcTBYeT cepTucukarty E8 55R-0155638.

O6wume gaHHbIe

KoHCTpyKUMS TArOBO-CLENHOro YCTPOMCTBA COOTBETCTBYET BCEM YELLCKUM U MeX[y-
H3apOAHbIM HOPMAaM. YCTPOWCTBO MPOLUIO  MCObIT3HWMA H3 MPOYHOCTb COrNacHo
MNpasunam E3K OOH NO 55, KOHCTPYKLUMS 33XMMHOrQ MEx3HW3Ma TAroBoro
KDOHLUTEMHA 33lUMLLEeHa CBWAETENbCTBOM O DermcTpauuu nosesHoro obpasua
NO 15848. TAroBbli KPOHLUTENH CHAOXeH LU3pOBbIM HAKOHEUYHWKOM OMaAMETPOM
50 MM cornacHo IS0 3853.

MNpepynpexaeHune

[na MOHTaXa TAroBo-CcUenHoro ycTponcTtaa (57 092 155) Heo6XoAMMO AOMONHUTENBHO

33Ka3aTb CiefyroLlne getanu:

XEA 770 001 3arnyLuKa c PaMKou U 2 LWIT. BEHTUAALMOHHbIX 3arnyLueK
(ONs 33KpenneHns BeHTUAAUMOHHBIX 3arnyliek TpebyroTca nnact-
MaccoBble raviku. ECiv npu MOHTaxe vMeroLmnecs 3arnyLiku eyayt
noBpexXAeHbl,3aKaXnTenxnokaTanory3anacHbIXx4acTen -HoMep3aK.
N 904 553 01)

HHA 381014 knesawasa mactuka ELCH Technik P180 mn (R)

HHA 381016 aktusatop Primer P146 (S)

KoMnnekT 3nekTponpoBOAKM - 33KaXUTE C YyYETOM aKTya/lbHOro MpepsioXeHus
OpUrMHanbHbIX NpuHagnexHocten SKODA.

Mpu Heo6XoaMMOCTH:
EAZ 000 001A apanTep (c 13-nontocHOM po3eTKn Ha 7-NoNKCHYHO)

[ns BbIpe3aHusa 0TBepcTMS B 63MNepe 1Cnob3ynTe KOMMNekT:
XEA 770 002 BbIpy6HOW MHCTPYMEHT ANS 3arnyLuKu 3agHero 6amnepa n ckpenbi
(Q) ana cdukcaumm pamku

®



3anacHble 4acTu K KOMMNNEKTY

EEA 770 012 3aMacHOW TAroBbI KPOHLUTEWNH
EEA 770 0T 3aMacHOW 3aMOK YNpaBAAoLLEero pbi4aXka TAroBoro KpoHLWTenHa
XEA 770 0T 3arnyLuKa oTBepCTUA 3aaHero 6aMnepa

KoMmnnekt TAroso-cuenHoro ycrpouctsa (5)7 092 155) skntovaer
(puc. 1)

HaseaHue petanu LTyk Mo3uuunna
HecyLuas KOHCTPYKLUMA CANOLIHAA C AepXaTenem po3eTku 1
Bont M10 x 35 4
TAroBbIN KPOHLUTENH 1
Konnayok LWapoBOro HaKOHeYHMKa TArOBOrO KPOHLUITEeNHa 1
Kntou K 3aMKy 38>XKMMHOTO pbl4axka 2
3arnyLUKa 3a3XMMHON BTYKN 1
Camokneqawasaca atukeTka «50 kr» 1
PykoBOACTBO MO MOHTaXy

VIHCTpyKUMA No 3kcnayaTaumm

AOmMmmOMNm@m>

KoMnnexkr 3arnywek (XEA 770 001) skntovaer (puc. 2)

HasBaHue getanu LTyk Mo3nuuna
3arnyuika oTBepcTua 3aaHero 6aMnepa 1 H
Pamka ana npukpenneHuns 3arnyLiku oTBepcTus 3agHero 6amnepa 1 J
BeHTuNgUMOHHanA 3arnyLLKa 1+1 K

Bbipy6Ho uMHcTpyMeHT (XEA 770 002) cocTouT M3 CnepyroLiux
Aetanen (puc. 3)

HaseaHue petanu LWWTyk Mo3uuuna
HWXHAA onopHas NAnTa C YeTbipbMs 6o1TaMu
Bbipy6Has navTa

BepxHas npuxXxunMHas navta

Wan6a 10,5

lFanka M 10

33XNM (ABAAETCS COCTAaBHOM Y3CTbHO KOMMANEKT3,
3 He JeTanbko BbIpyGHOro MHCTPYMEHT3)

ADM L
o zXr—

o
O

I'Iepequb cneuunanbHbIX UHCTPYMEHTOB

AHTVKOPPO3MOHHbIN 3aM0NHUTENb B 33p030/1bHOM H6annoHurke Spray Max 1K Acryl
Fuller (dhupma Standox)

KoHcepBUpyrOLLMIA BOCK B @3p030/bHOM 6annoHumke Multi Wax (dbvpma Henkel)
HucTawlee cpecTso

[vHamMmoMeTpuyecknin Koy

BaxxHble yka3aHus No MOHTaXxy

HaHecnTe kpacoyHoe NOKPbITUE COOTBETCTBYHOLLIEr0 OTTeHKA Ha 3arNyLLUKy OTBEepCTUs
3agHero 6amMnepa (H) cornacHo ykasaHuam Npon3BoanTensa nokpbitua. Mpu nokpacke
cobnroganTe npasunna TexHuku 6esonacHocTy!

®



Ona obecrneyeHns Ka4ecTBEHHOTO MPUKIEMBAHMA PaMKW K 3agHemy 6amnepy B
noMeLleHnn HeobxoanMo MoAAepXMBaTh pabouyto  TemMnepatypy B npegenax
15 - 30 °C B TeYEHME BCEr0 BPEMEHM KNeWKM 1 nocegyroLllen noammMeprsaumm knes.
3aLMLLEaNTe JeTanu OT BO3AeNCTBUA NPAMbIX CONHEYHbIX yYen.

Mpn MoHTaxe obecneybTe MpOBETPMBAHME paboyero MecTa - napbl YMCTALLKX

CDefCTB ONaCHbI,

MNMopsapok MOHTaxa

- YcTaHoBUTE aBTOMOGUb Ha CEPBUCHbBIN NMOABEMHIK

- JDemoHTupyiiTe 33pgHuii 6Gamnep (rpasesawuTHbie apTyKW, €CAU  OHM
yCTaHOBNEeHbl Ha aBToMobune), 6anky 3agHero 6amnepa U BEHTUNALMOHHbIE
3arnyLKu.
(cM. Ky30B 1 MOHT3XHble paboTbl - PEMOHTHaA rpynna 63)

- OcBo6oAMTE BCTAaBKM 334HUX NOAKPbIIKOB.

MNpegynpexaeHue. Mocne pemoHTaxa 6Gankm 6GaMnepa HaHecute B MecTax
€e KOHTaKTa C KY30BOM 3alMTHOE 3aHTUKOPPO3UOHHOE NoKpbiTMe. Mecta be3
QHTUKOPPO3MOHHOM 3aLUUTbI, C FOMbIM (OLMHKOBAHHbIM) IMCTOM, NOKPOWTE ABYMSA
cnosiMu_(MMHMMYM 25 MUKPOH) aHTMKOPPO3MOHHOFO 3aNONHUTENs B aspososie
(Spray Max 1K Acryl Fiiller). Nocne BbicbixaHUA 3anofHUTENA Npu TemMnepaType
npumepHo 20° C B TeyeHun 20 MUH. HAHECUTE KOHCEPBUPYHOLLIMA BOCK B a3po3sose
Multi Wax ¢dupma Henkel)

Bbipe3aHue oTBepcTus B 3agHeM 6amnepe
-4-

- ,D,EMOHTI/IDOBaHHbII;I 3agHuI 68MI‘IED MONOXNTE Ha MATKYHO BOI;IJ'IO‘-IHyI-O nogknagky
BHyTDEHHEI;I NnoBepxXHOCTbHO BBEPX.

-BmecTaxc npeaBapnTenbHO HaHeCeHHbIM NepekpecToM ocen -CTpenku- o0603HaubTe
COOTBETCTBYHOLLMM NHCTPYMEHTOM LUEeHTPbl YeTbipeXx OTBEDCTI/II;I OnAa ceepneHnd.

-5-
- B 0603HaueHHbIX MecTax NnpocsepanTe oTBepcTua anameTpoM 10,5 MM. Micnonb3ynte

CBEp/Oo AN IMCTOBOro MeTanna (yros rnasHoro ne3sus 180°). O6pawainte BHUMaHue
Ha TOYHOCTb PacnoNOXeHUs OTBEPCTUN.

-6,7-

[1oAroTOBNEHHbIV BbIDYOHOM MHCTPYMEHT NPUAOXMTE K 33aHEMY 6aMnepy CieayrLMM

0o6pasom.

- Ha HUXHIOK onopHyto NanTy (L) noMecTute BbipyBHY nanTy (M) HOXOM BBEpX (B
HanpaBneHun Kk 6amnepy).

- 3TOT KOMMNEKT NPUIOXKTE C BHELWHel (OKpaLeHHOoN) noBepxHocTy 6aMnepa Tak,
4TO6b! 60NTbI MPOXOANIN Yepes3 NPOCBEPEHHbIE OTBEPCTHS.

- C BHyTPEHHeN noBepxHOCTVM Gamnepa MOMECTUTE Ha BbICTYNArOLME CTEPXKHU
60nT0B NpUXKMMHYH NAnTY (N).




- Becb koMnnekT cnerka ctaHuTe rakamu M 10 (P) ¢ wanbon (0). Cneaute 3a Tem,
4yTOObl HE NOBPEAUTbL OKPALLEHHYH NOBEPXHOCTb 6aMnepa.

MpoBepuTe BM3yanbHbIiA KOHTPO/b MONOXEHUS YKOMMNEKTOBAHHOrO Bbipy6HOro
MHCTpyMeHTa. pu HeobxoauMocTU B npefenax 3asopa Mexpay Gontamu u
npefBapuTenbHO MPOCBEPNEHHBIMM OTBEPCTMAMU B GaMnepe OCTOPOXHO
NOAPOBHANTE €ro NoN0XeHNe OTHOCUTENIbHO HUXHero kpasa Gamnepa.

- Ecnvi BCe B NopsfKe, NOCTENeHHOo 3aTArMBanTe raiky KpecToM MakCMMyM Ha OAUH
BUTOK. [TOBTOPANTE 3Ty ONEpaLmto O TeX Nap, NoKa HOX BbIPYOHOW NANTbI He ByaeT
COMPUKACaTbCA C BEPXHEN NPUXMMHOMN NAUTON. MaKCMManbHbI MOMEHT 3aTAXKM
raek coctasnset 45 HMm. [1py 33aTArMBaHWM raek NpoMCXoAnT NPOPEe3aHMe 0TBepCTUs
B 6amMnepe.

- 8, 9-

- Pa3suHTUTE rankm M10 1 BbIpyGHOM WMHCTPYMEHT OCTOPOXHO [EMOHTUPYWTE.
MPUXMUMHYKO MAUTY CHUMWTE B HAanpaBieHuW BBepx (0T 6amMnepa), BbIpyOHyH
¥ OMOPHYK MAUTbI BbITAHWTE M3 FOTOBOrO OTBEPCTMS B HAMPaBAEHWWM BHW3 (OT
6amnepa).

- COOTBETCTBYHOLIMM MHCTPYMEHTOM BbIA3BUTE BbIPE33HHYH AeTanb W3 BbIpyOHOW
MAUTbI YEPe3 ee cpefHee 0TBepCTue -CTpenka-.

- Bbipe3aHHoe 0TBepCTMe OCTOPOXHO 334UCTUTE COOTBETCTBYHOLLMM UHCTPYMEHTOM
no BCEMY ero NepuMeTpy.

MpukneMBaHMe pamMku ANA 3aKpenneHwus 3arnylku OTBepCTUSA B
3aaHeM bamnepe

-10 -
- KneeHble noBepxHOCTV pamki (J) 1 6aMnepa TLaTeNbHO 0UUCTUTE COOTBETCTBYHOLLMM
YnCTAWMM cpeacTBoM. CknevBaemble MOBEPXHOCTW [OMXKHbl BbiTb MONHOCTHHO
OYMLLEHbl OT XWMPa W 0OCTaTKOB Kpacku. [puMeHeHuWe HaXkpayHow 6Gymaru
HeonycTUMO.

-1 -

-HaounLeHHbIenoBepxHOCTUPaMkH ())v6amnepaHaHecnTe (BCOOTBETCTBUMCMHCTPYK-
uven no NnpuMeHeHmnto) aktneatop Primer P146 (S). lNpoeeTpuTe B TeyeHne 10 MUHYT.
He no3>e 30 MUH He06X0AUMO NPUKNENTL PAMKY.

-12 -

- OTpexbTe NofA YoM HakoHeuYHVK TyBbl C knesilei MacTukon (R), Kak yka3aHo Ha

puC. Knestyto MacTuky HaHecuTe B BULE «ryCeHWUbI» MoCepeanHe NoaroToBIeHHOW
MOBEPXHOCTW PAMKV M0 BCEMY €e NepuMeTpy.

-13,14 -

- CHYMWTe 3aLWNTHYH NeHKy C ABYCTOPOHHEeW KnesaLlencs nonocky Tesa Ha ckobax
PaMKu. PamMKy 0CTOPOXHO MpUKIenTe C BHYTPEHHEN CTOPOHbI 6amnepa Tak, 4Tobbl
BHYTPEHHMWI Kpal PaMKUX MOBTOPAN KOHTYPb! BbIPE33HHOr0 0TBEpCTMS GaMnepa.

®



- MonoxeHne paMku BM3yanbHO NPOKOHTpPoNvpynTe. BHUMaHue. Ecnm Bokpyr npm-
KNenBaeMomn AeTanu BbiAABNMBAGTCA KNeW B OTBEPCTUE 3arNYLUKKU, HEMEANEHHO
yAanuTe ero € NoOMOLLbIO NOAXOAALLEro YNCTALLEro CpeacTea.

- Pamky 3acbukcmpyiiTe Ha COOTBETCTBYHOLLNX MecTax ckpenamu (Q). CneguTe 3a Tem,
4T06bI HE NOBpEAUTbL OKPALLEHHYH NOBEPXHOCTL 6aMnepa.

-MNoAroToBNEeHHbIN TakuM 06pa30M 6amMnep OTNOXUTE U BbIAEPXKUTE MUHKMYM 6 4acoB
npu temnepatype 15 - 30°C. KnesLyas MacTvka [OMXKHAE Kak cnefyeTt NOACOXHYThb.

MoHTaX TAroBo-CL,EeNHOro yCTPOWCTBA Ha aBTOMOGUb
-15 -

- CHMMUTE 33rNYLUKW OTBEPCTUI AN 33KPEenNeHus TAroBo-CLEenHoro yCTPOMCTBa Ha
33[IHMX NIOHXepoHax (06e CTOpOHbI 3aBTOMOOMNS) -CTpenku-. Mpu HeobxoanMMocTu
YCTP3HUTE YacTW NNAcT130/1a BHYTPU JIOHXEPOHOB.

-16 -
-Ha NnpuBapeHHble 60NTbIHA 3agHeMTopue aBTOMOOWAS MOMeCTUTe BEHTUNALUMOHHbIE

3arnyLwku (K) (06paTvTe BHMMaHWe Ha OTnYVe NeBow v Npasow 3arnyLuek). Kpbiku
NPUBUHTUTE C MOMOLLbHO M13CTMACCOBbIX raek.

-17 -

- TAroBO-CLEenHoe yCTPOMCTBO (A) BCTaBbTE MPOLONbHbLIMU HECYLLIMMU 31EMEHT3MN B
OTBEPCTWS H3 33HEM TopUe 3aBTOMOBWNSA U NpUAaNTe emMy NPaBUAbHOE NONOXEHKE.

- HecyLmne 3neMeHTbl NPUBMHTUTE C MOMOLLbHO YeTbipex 6on1oB M10 x 35 (B) k waccu
3BTOMOGWUNA. TATOBO-CLENHOe YCTPOMCTBO 33TAHUTE MO HaMPaBAEHWHO Hasah oT
aBTOMOOMNS, @ Wypynbl (Noo4yepefHo) Ha 06enx CTOPOHAaxX 3aTAHUTE MOMEHTOM
3aTaXKM 55 Hm +90° -pgetansb-.

- BaxHo. lNocne npobera ¢ npuuenom nepebix npumepHo 500 kM Heobxoanmo
NPOBEpPUTL 3aTArMBaHWE KpenexXHbix 601ToB 6anku K Waccu aBToMobuna v npu
HeobXxoAMMOoCTV MoATAHYTb TpebyeMbiM MomeHToM 90 HM! 3Ty nposepky Mbl
PEKOMEHAYEM BbINOMHUTL B Onvxanllem cneunanv3vpoBaHHOM cepsuce. Mpu
AanbHelLweM AeMOHTaXe U MOHTaXe TAroBo-CLenHoro yCTpocTea Heo6xoaAUMo
3aMeHUTb KpernexHble 60/1Tbl HOBbIMMU.

-18,19 -

- [poBepbTe yCTaHOBKY TAroBoro kpoHwTenHa (C) B 33XMMHOW BTynKe Hecyllero
31EMEHTa TAroBO-CLEMNHOro YyCTPOWCTBA (CM. MHCTPYKLMKO MO 3KCMy3TaumMmM TAroso-
CLEenHoro yCTponCTBa).

- B 33XVMHyI0 BTYNKY HECyLLero 3nemMeHTa TAroBO-CLEenHoro yCTpoMCcTBa BCTaBbTe
3arnyLuky (F).

MpoaonkanTe MOHTaX 3NEKTPUYECKOW NPOBOAKM TAFOBO-CL,EMHOro YyCTPOUCTBA M3

ACCOPTUMEHTA OPUTUHANbHbIX NpuHagnexHoctei SKODA Ha aBToMO6uUNb.

10 OKOHYaHMM MOHT3Xa 371eKTPOMNPOBOAKM  YCT3HOBUTE H3 MeCTo  BCe

OeMOHTUPOBAHHbIe OeTann U COOTBeTCTBYyHOLMe coedunHeHUdA 3aTaHuTe npednu-
CaHHbIM MOMEHTOM.



-20 -

- Camokneswyrocs 3TkeTky «50 kr» (G) N0 OKOHYaHUKM MOHT3Xa MpUKNenTe Hag
BbIPE30M B 33AHEM Hamnepe (MecTo NMpUKIenBaHns NpeaBapuTebHO OUYUCTUTE K
06e3XMpbTe NOAXCAALIMM QUUCTUTENEM),

MpepynpeauTte 3akasumka 06 3TMX NONOXEHUAX

-21,22 -

- 3arnywKy oTBepcTUs B 334HeM 6aMnepe yCTaHOBUTE TOMbKO NOC/e JOCTUXEHUSA
AOCTAaTOYHOW NPOYHOCTU KNEEBOro coeauHeHus (Yepes 48 vac).

- Mocne MoHTaxa He Harpyxante rpysoBos kpan 6Gamnepa go 48 uyac ot
NpUKNEUBaAHUA PaMKMU.

- He Hae3xalTe aBTOMOOUNEM Ha MpenAaTCTBME, He ynupauTecb 6aMnepoM B
APYrov aBToMo6unb (MapkoBOYHbIE MAHEBPbI U T.M.).

- [lo 48 yacoB nocsie NpUKNEMBAHUA HENb3A NOCELLATb AaBTOMOWKY

FapaHTUitHaa nHdopmauuma U ycioBus

MpousBoauTens TATOBO-CLEMNHOro  YCTPOMCTBE MNPeAoCTaBnseT rapaHTU  Ha
KOHCTPYKUMIO, WCMO/b30BaHHbIA  MaTepuan, TexHOMOrM4yeckoe WCMoJHeHne U
yHKUMOHMPOBaHWE MOCT3BNEHHOrO TArOBO-CLEMHOTO YCTPOWCTBE B TeyeHue
24 MecAUeB OT JaTbl NPOAAXM.

Peknamaunro 13genva B yCTaHOBﬂeHHbIVI 3dKOHOM CPOK MnokynaTtesnb npegbAaBndeTr
npoaasuy. ﬂDaBOMEDHOCTb pexknamMmaumn oueHmBaeT npeacrtaBuTeNb MNpoAdaBLa
COBMeCTHO C npeacraBuTeneM nponssoanTena cornacHo ﬂeI;ICTByFOLLlVIM
npeanncaHnamMm.

Ycnosuem OencTBUTeNbHOCTH rapaHTum AaBnAaeTcd NCNob30BaHWe TAroBo-CUenHoOro
yCTDOI;ICTBa TO/IbKO MO Ha3Ha4YeHnHo.

MokynaTtens 0643aH NMPOBEPWTb COCTOSHWE TOB3pa MpW ero nonydeHuu. B cnyuae
NOBPeXOEHUS TOB3apa, HemnoCTaBKWM 4YacTW TAroBO-CLEMHOro YCTPOWCTBE M T..
nokynatens 0683aH HeMeaneHHo cooblmtb 06 3TOM npodaBuy 6e3 U3NULIHEero
NpoMeAneHns Nocie Noay4YeHns ToBapa.

Bce KOMMOHEHTbI W MPUHAANEXHOCTW TATOBO-CUEMNHOro  YCTPOMCTBA neped
NpPOdeCccMoHaNbHBIM MOHTaX0M AOMKHbI ObiTh NMPOBEPeHbl Ha UX COBMECTUMOCTb
C COOTBETCTBYHLUMM TUMOM 3BTOMOOUAA. TAroBO-CUeMHble YCTPOWCTBA AOMXKHbI
MCNOMb30B3aTLCA TOMBKO B 3BTOMOOWAX YKa3aHHOrO Npov3BoauTenem Tuna. B ciydae
HEeKBaNMMUUMPOBAHHOrO MOHTaXa WM MOHT3Xa Ha 3aBTOMOOWIb, ANA KOTOPOro
YCTPOWCTBO HE NpefHasHayeHo, MpPOM3BOAMTENb HE HeceT OTBETCTBEHHOCTM 33
BO3MOXHOEMOBPEXAEHNEe TArOBO-CLUEeMNHOroyCTPONCTB3 B PE3yNbTaTe HEMPABUIbHOO
MOHTaXa WM NCMOb30B3HNA.

I'IponaBeu OoTBEeYaeT 3d HencnpaBHOCTM TATOBO-CLenHoro yCTDOlZCTBa, nMeBLunecH
NpW ero NpruHATUK NoKynaTenemM.



FapaHTUA He pacnpocTpaHAeTcs Ha yulepb, NPUYUHEHHDBIN B pe3ynbTaTte 06bI4HOro
M3HALLMBAHWS, MNeperpyskn ¥ HekBanMWUMPOB3HHOTO WCMONb30BaHUA THATOBO-
CLUEMHOro YCTPOMCTBE, @ TakxXe MpW HapyLeHWW YKasaHWh WHCTPYKUMM Mo
3KCMAyaTaumun. TapaHTUA Takke He PacnpocTpaHsaeTcd Ha ywepb B pesynbraTe
CTVUXWIHBIX 6eACTBUIA. TTPOA3BEL HE HeCeT OTBETCTBEHHOCTY 33 H3HeceHKe yLepba 1
B TOM C/ly4ae, ec/u TAroBo-CLernHoe YyCTROVCTBO BbIN0 U3SMEHEHO UK UHBIM 06Pa3oM
MOAMMUMPOB3HO.

MpaBo Ha rapaHTUK YTPauMBaeTCsl, eC TArOBO-CLENnHoe YCTPOMCTBO 6biio
NOBPeXEHO B pe3ynbTate 3Bapuu (KpOMe 3B3pWK, BbI3BAHHOW CaMUM TATOBO-
CLUEenHbIM YCTPOMCTBOM) MM BMELLATENbCTBA B €10 MEXaHWU3M U KOHCTPYKLWHO.



Vonoszerkezet

A tartozékok szakszer(i szerelést igényelnek. A szerelést javasoljuk a SKODA AUTO
szerz6déses partnereinél elvégeztetni.

Fontos

A vonoszerkezet utdlagos felszerelése jobban megterheli a gépkocsi
hiGtérendszerét. Ezért ki kell cserélni a hitérendszer részeit a SKODA AUTO
markaszervisz miihelytechnikusanal megszerezheté informaciék alapjan.

A vondszerkezettel legfeljebb 1200 kg 6ssztémegi utanfuté vontathaté (a jarma
forgalmi engedélyében feltlintetet utanfuté tdmeg az érvényes).

A vonohorog jovahagyott dokumentacié alapjan késziil, a jovadhagyasi jele
E8 55R-0155638.

Altalanos adatok

A vonbdhorog konstrukcioja megfelel az idevonatkozd cseh és nemzetkdzi
eléirdsoknak. A berendezést az EHK55 el@irds szerinti szakitoprébanak vetették ala.
A vondkar rogzité mechanizmusanak szerkezete a 15848 sz. mintabejegyzésrél széld
igazolas oltalma alad esik. A vondhorog végén az ISO 3853 szabvanynak megfeleld
50 mm atmérdji gobmb taldlhato.

Figyelmeztetés

A vondészerkezet (5)7 092 155) felszereléséhez a kovetkezd alkatrészeket kell

megrendelni:

XEA 770 001 fedél kerettel és 2 db szell6zteté fedél
(@ szelléztett fedelek rogzitésére mlanyag csavaranyakra
van szlkség. Ha a meglevd fedelek leszerelésekor ezek
megserlinek, rendelje meg azokat a poétalkatrész katalégusbdl
- megr. szam N 904 553 01)

HHA 381014 ELCH Technik P180 ml (R) ragaszto

HHA 381016 Primer P146 (S) aktivator

Elektromos bekdtési készlet - rendelje meg az eredeti SKODA alkatrészek aktualis
kinalatabél.

SzUkseég esetén:

EAZ 000 001A  adapter (13 pélusu csatlakozorél 7 pélusu csatlakozaora)

A nyildsok |6kharitéba torténd kivagasdhoz hasznalja a kovetkezé készletet

XEA 770 002 vagoszerszam a hatso l6kharité fedeléhez és kapcok (Q) a keret
régzitéséhez

Potalkatrészek a készlethez

EEA 770 012 pot vonékar

EEA 770 0T pétzar a vonokar kezelbkarjahoz
XEA 770 0T hatsé lokharitoban levé nyilas fedele

®



A vonoszerkezet készlet (5)7 092 155) tartalma (1. abra)

Az alkatrész neve Darabszam Pozicio
Teljes tartérud a csatlakozo tartdjaval 1 A
Csavar M10 x 35 4 B
Vonokar 1 C
Vonogdmb kupak 1 D
Rogzitékar zaranak kulcsa 2 E
Ragzito tok fedele 1 F
Ontapado cimke "50 kg" 1 G

Szerelési itmutato
Hasznalati iUtmutato

A vonoszerkezet készlet (XEA 770 001) tartalma (2. abra)

Az alkatrész neve Darabszam Pozicié
Hatso I6kharitoban levd nyilas fedele 1 H
A hatso lokharitoban levé nyilds fedelének rogzitésére szolgalé keret 1]
Szelloztetd fedél 1+ K

A vagoészerszam (XEA 770 002) a kovetkezé alkatrészekbdl all
(3. abra)

Az alkatrész neve Darabszam Pozicié
Alsé tamlap négy csavarral L
Vagolap 1 M
Felsé lenyomo lap 1 N
Alatét 10,5 4 0
Csavaranya M 10 4 P
Kapocs (a kiszerelés része, de nem a vagoszerszam alkatrésze)8 Q

A specidlis szerszamok jegyzéke

Korrdziogatlo spray Spray Max 1K Acryl Fuller (gyartja a Standox)
Konzervalé viasz spray Multi Wax (gyartja a Henkel)

Tisztitoszer

Nyomatékkulcs

Fontos szerelési eléirasok

Lakkozza le a hatso lokharitd nyildsdnak fedelét (H) a kivant szindrnyalatra a lakk
gyartéjanak utasitasai szerint. A lakkozaskor kdvesse a munkavédelmi eldirdsokat!

A keret hatso lokharitora torténd biztos felragasztasa érdekében biztositsa, hogy
a_kornyezeti hémérséklet a keret ragasztdsdnak teljes ideje alatt, valamint ezt
kdvetden a ragasztd halosodadsanak ideje alatt 15-30 °C kozott legyen. Biztositsa,
hogy az elemek ne legyenek kitéve kdzvetlen napsugarzasnak.

Szereléskor gondoskodjon a helyiséqg szelléztetésérél - a tisztitdszerek veszélyes
gazokat tartalmaznak.

A szerelés menete
- A jarmivet emelje fel az autbemeldvel.

®



- Szerelje le a hatsé lokharitot (és a sarfogot, ha van a jarmivon), a hatso l6kharito
tartojat és a szell6ztetd fedeleket.
(I3sd a Karosszéria és szerelési munkak - 63. javitasi csoport)

- Lazitsa meg a hatso sarvédok betétjeit.

Figyelmeztetés. A I6kharito tartéjanak a leszerelése utan, a tarto és a karosszéria
érintkezési helyén poétolja a korréziogatlé anyagot. A korréziogatlé anyag nélkdili
nyers (horganyzott) lemezfeliiletre két Iépésben hordjon fel korr6ziégatlé anyagot
(Spray Max 1K Acryl Fiiller), legalabb 25 mikron vastagsagban. A korrézidgatlé
anyag megszaradasa utan (kb. 20 perc, 20°C-on), a kezelt feliletre hordjon fel
konzervalé viaszt Multi Wax (gyartja Henkel).

A nyilasok kivagasa a hatso l6kharitoban.

-4 -

- Aleszerelt hatso lokharitdt helyezze a belso felével felfelé, puha, filc alatétre.

- A keresztekkel kijeldlt helyeken -nyilak- jelélje ki megfelel¢ szerszammal a négy
nyilas kifurasanak helyét.

-5-

- A kijelelt helyeken furjon 10,5 mm atmeérdjd furatokat. Hasznaljon lemezfurdét (féél
sz6ge 180°). Ugyeljen a furatok pontos elhelyezésére.

-6,7-

A szétszerelt vagdszerszamot helyezze a hatso ldkharitora a kovetkezé modon.

- Az also tamlapra (L) helyezze ra a vagolapot (M) az élével felfelé (a lokharito felé).

- Ezt a szerelvényt helyezze a l6kharitd kuls¢ (lakkozott) feltiletéhez gy, hogy a
csavarok dthaladjanak a kifurt nyilasokon.

- A l6kharité belsé felérél helyezze fel a csavarok kiallé végeire a lenyomo lapot (N).

- Az egész szerelvényt kdnnyeden huizza ¢ssze az M 10 (P) csavaranyak és alatétek (0)
segitségével, Ugyeljen arra, hogy ne sértse meg a I6kharito lakkozott feliiletét.

Szemrevételezéssel ellenérizze azésszerakott vagaszerszam helyzetét. Esetleg
igazitsa meg annak helyzetét a csavarok és az el6fart nyildsok koézti szabad
mozgas keretében, és azt a I6kharité alsé széléhez viszonyitva allitsa be.

- Ha minden rendben van, a csavarokat huzza be atlésan, mindig legfeljebb egy
menettel elforditva. Ezt a folyamatot mindaddig ismételje, amig a vagolap éle a
felsé lenyomé laphoz nem ér. A csavaranyak maximalis behizo nyomatéka 45 Nm.
A csavaranyak behuzasaval kivagja a nyilasokat a I6kharitdban.

- 8' 9-

- Csavarja le az M10 csavaranyakat és dvatosan szerelje le a vagdszerszamot. A
lenyomd lapot felfelé emelje le (a lokharitotdl), a vagolapot és a tamlapot lefelé
huzza ki (a 16kharitotol) a kész nyilasbol.

- Megfelel§ szerszdmmal nyomja ki a kivagott részt a vagolapbol annak kozépsé
nyilasan keresztdl -nyil-.

®



- A kivagott nyilast tisztitsa meg megfelelé szerszdmmal az egész kerllete mentén.

A hatsé lokharitoban levé nyilas fedelének régzitésére szolgald
keret felragasztasa

-10 -

- A keret () és a lokharito ragasztott feltleteit gondosan tisztitsa meg megfelel
tisztitdszerrel. A ragasztasi fellileteket teljesen zsirtalanitani kell és el kell tavolitani
a lakk maradvanyait. Ne hasznaljon csiszol6papirt.

-1N-
- A keret ()) és a lokharité megtisztitott feltleteit kenje be (a felhasznalasi Utmutato

szerint) a Primer P146 (S) aktivatorral. Hagyja kb. 10 percig szell6zni. Legkésébb
30 percen beliil fel kell ragasztani a keretet.

-12 -

- Vagja le ferdén a ragasztoszer (R) tubusanak fuvokajat az dbra szerint. A ragasztot
vigye fel ,hernyd" formaban végig a keret el6készitett feltletének kdzepére.

-13,14 -

- Huzza le a keret rozitésein levé Tesa dupla ragasztoszalag védofolidjat. A keretet
6vatosan ragassza fel a lokharitd belsé oldalara Ggy, hogy a keret belsé éle masolja
a lokharitoban kivagott nyilas szélét.

- Szemrevételezéssel ellendrizze a keret helyzetét. Figyelem. Ha a ragasztott elem
koril a ragaszto kinyomodott a fedél nyilasaba, azonnal tisztitsa le azt megfelel6
tisztitoszerrel.

- Rogzitse a keretet megfeleld helyeken kapcsol (Q) segitségével. Ugyeljen arra, hogy
ne sértse meg a lokharito lakkozott feliiletét.

- Az igy el6készitett lokharitot tegye el megfelelé, 15 - 30°C hémérsékletl helyre
legaldbb 6 érara. A ragaszténak rendesen meg kell szaradnia.

A vonokészilék felszerelése a jarmire

-15 -

- Ahatsd hossztartokbaél (mindkét oldalon) tavolitsa ela hossztartd furatok ledugdzasat
-nyil-. Szlikség esetén tavolitsa el a hossztartobol a mianyag szigetelés egy részét.

-16 -

- A gépkocsi hatuljan felhegesztett csavarokra helyezze ra a szell¢zé fedeleket (K)
(Ugyelien ezek jobb - bal megkulombaztetésére). A fedeleket rogzitse mlanyag
csavaranyak segitségeével.

-17 -

- A vonoszerkezetet (A) helyezze a hosszanti tartokkal a gépkocsi hatuljdban levé

nyildsokba és 4llitsa megvfeleld helyzetbe.
- A tartot négy darab M10 x 35 (B) csavar segitségével csavarozza a jarmd alvazahoz.



A vonoszerkezetet hiizza a kocsitol hatrafelé és a csavarokat mindkét oldalon (val-
takozva) hizza meg 55 Nm +90° meghzasi nyomatékkal -részlet-.

- Fontos. Az elsé potkocsis kb. 500 km lejartat kovetéen ellenériztesse a tartérés-
zi szoritdcsavarok a gépkocsi alvazdhoz vald elégséges szorosra huzasat, illetve
szlikség esetén ezeket a 90 Nm szoritényomatékkal szorosra huzatni! Ezt az el-
lenérzést javasoljuk elvégeztetni az Onhoz legkdzelebb esé szakjavitod kézpontnal.
A vonoszerkezet tovabbi leszerelése és felszerelése esetén a rogzitd csavarokat
Ujakra kell cserélni.

-18,19 -

- Probalja ki a vondkar (C) behelyezését a vondszerkezet tartojanak rogzité tokjaba
(I3sd a vondszerkezet kezelési Utmutatojat).
- Helyezze be a fedelet (F) a vandszerkezet tartdjanak rogzité tokjaba.

Folytassa az eredeti SKODA alkatrészek valasztékaban talalhaté vonészerkezet
elektromos bekoétésének gépkocsiba térténé beszerelésével.

Az elektromos bekdtés utdn szerelje vissza az dsszes leszerelt alkatrészt, és a
csavarkotéseket az eléirt nyomatékokkal hiizza meg.

-20 -
- A szerelés utan ragassza az 50 kg (G) dntapados cimkét a hatso 16khariton taldlhatd

kivagas folé (a fellletet felragasztas el6tt megfeleld tisztitdszerrel tisztitsa meg és
valamint zsirtalanitsa).

Figyelmeztesse az ligyfelet ezekre a rendelkezésekre
-21,22 -

- A hatso lokharito nyilasanak fedelét régzitse egészen a ragasztas megfelel
szilardsaganak eléréséig (48 ora).

- A l6kharito felszerelése utan ne terhelje a I6kharité terhelt élét legalabb a keret
felragasztasatol szamitott 48 oraig.

- A gépkocsival keriilje az akadalyokat, a l6kharitéval ne érjen hozza masik
gépkocsihoz (parkolas kézben stb.).

- A keret felragasztasa utan 48 araig ne menjen a gépkocsival autémoséba.

Garancialis informaciok és feltételek

A vonokészulék gyartoja az eladastol szamitott 24 honap id6tartamra garanciat
vallal a vonokészUlék konstrukcidjara, a felhasznalt anyagokra, a gyartasi kivitelre és
a vonokeészUlék mikodeésére.

A termékre vonatkozd reklamaciot a vevo a fenti garancialis idétartam alatt a termék
eladojanal kateles bejelenteni. A reklamacio jogosultsdgat az eladd és a gyarto
képviseltje, az érvényben Iévé jogszabalyok szerint dontik el.

Agarancia érvényesitésének az alapfeltétele, hogy a vonokészulék a rendeltetésének
megfeleléen legyen Gzemeltetve.



A vevd koteles az arut, és annak allapotat vasarlaskor leellenérizni. Sértlés, vagy
hiany észlelése esetén stb., a vevd koteles errél az aru atvételét kdvetéen azonnal,
illetve felesleges késedelem nélkUl értesiteni az eladot.

Aszakszer(szerelés el6ttavonokészilék minden alkatrészét le kell ellenérizni, és meg
kell gy6zédni arrél, hogy azok az adott tipust jarmire felszerelhettk-e. A
vonékeészlléket csak a gyartoja altal megjeldlt jarmUtipusokra szabad felszerelni.
Szakszer(tlen szerelés, illetve a megadott tipusoktdl eltéré mas tipusu jarmure valo
felszerelés esetén, a vondkészUlék gyartdja semmilyen felelésséget sem véllal a
vonokeészullék sérltléséért, illetve a helytelen felszerelésbél és a rendeltetéstél eltérd
hasznalatbdél eredd karokeért.

Az eladd csak azokért a hibakért felel, amelyek a vondkészUiléken mar az eladas
pillanatdban fennalltak.

A garancia nem vonatkozik a szokvanyos elhasznalodasbol, a vonoszerkezet
tulterhelésebdl és nemrendeltetésszer( hasznalatabol, valamint a hasznalati utasitas
be nem tartdsdbdl ered¢ karokra. A garancia tovdbbd nem vonatkozik a természeti
csapasok altal okozott karokra. A vonoszerkezet gyartoja nem vallal felel¢sséget az
atalakitott vagy modositott vondszerkezet altal okozott karokeért.

A garancia megszinik, amennyiben a vondkeészlulék baleset kovetkeztében
(@ vonohorog okozta baleseteket kivéve), vagy mdas mechanikus beavatkozas
kavetkeztében megsérilt.



Instalatia de remorcare

Produsele de accesorii sunt destinate montajului de specialitate. SKODA AUTO
recomanda efectuarea montajului la partenerii contractuali.

Important

Montajul ulterior al instalatie de remorcare solicita mai mult sistemul de racire al
vehiculului. Din acest motiv este necesara inlocuirea sistemului de racire conform
informatiilor depuse la tehnicianul de servis din servisul SKODA AUTO autorizat.

Instalatia de remorcare este destinata pentru racordarea remorcii cu o greutate
totalda de pana la 1200 kg (valabila limitarea greutatii remorcii conform cartii
tehnice a vehiculului).

Instalatia de remorcare este fabricatd conform documentatiei agreate si
corespunde omologarii E8 55R-0155638.

Date generale

Constructia instalatiei de remorcare corespunde tuturor normelor cehe si
internationale. Dispozitivul a trecut prin incercari la rezistenta conform normei EHK55.
Constructia mecanismului de prindere a bartului de tractiune este protejatd de
certificatul de inregistrare a modelului de utilizare nr. 15848. Bratul de tractiune este
dotat cu un pivot nucd cu diametrul de 50 mm conform ISO 3853.

Atentionare

Pentru montajul instalatiei de remorcare (5J7 092 155) este necesar a se comanda in

plus urmatoarele piese.

XEA 770 001 acoperitoare cu cadru si 2buc acoperitoare de aerisire
(pentru prinderea acoperitoarelor de aerisire sunt necesare piulite
deplastic.Dacdintimpuldemontariiacoperitoarelorexistente,acestea
sevordeteriora,comandati-ledincatalogulpieselordeschimb-numar
com. N 904 553 01)

HHA 381014 chit de lipit ELCH Technik P180 ml (R)

HHA 381016 activator Primer P146 (S)

Set de instalatie electricd - comandati conform ofertei actuale SKODA accesorii
originale.

in caz de necesitate:

EAZ 000 001A  adaptor (din priza cu 13 poli la priza cu 7poli)

Pentru decuparea orificiului in bara de protectie, utilizati setul:
XEA 770 002 instrument pentru decuparea orificiului acoperitoarei barei de
protectie spate si clemei (Q) pentru ixarea cadrului

Piese de schimb pentru set
EEA 770 012 brat de tractiune de rezerva

®



EEA 770 0T lacat de rezerva pentru maneta de ghidare a bratului de tractiune
XEA 770 0T acoperitoare orificiu bara de protectie spate

Setul instalatiei de tractiune (5)7 092 155) contine (ilustr. 1)

Denumirea piesei Piese Pozitie
Traversa intergrald cu priza cu suport rabatabil
Surub M10 x 35

Brat de tractiune

Acoperitoarea pivotului nuca a bratului de tractiune
Cheie la lacdtul manetei de prindere

Acoperitoarea cutiei de prindere

Etichetd autocolanta "50 kg"

Instructiuni de montaj

Instructiuni de deservire

Setul de acoperitoare (XEA 770 001) contine (ilustr. 2)

N N
AOmMmmOMN >

Denumirea piesei Piese Pozitie
Acoperitoare orificiu bara de protectie spate 1 H
Cadru pentru prinderea acoperitoarei orificiului

barei de protectie spate 1 J
Acoperitoare de aerisire 1+ K
Instrumentul dedecupare (XEA770 002) este formatdinurmatoarele &
piese (ilustr. 3)

Denumirea piesei Piese Pozitie
Placa de sprijin inferioard cu patru suruburi 1 L
Placd de decupare 1 M
Placd superioara de presiune 1 N
Saibd 10.5 4 0
Piulita M 10 4 p
Clema (face parte din set si nu este piesa

a instrumentului de decupat) 8 Q

Tabelul uneltelor speciale

Alimentator anticoroziv spray Spray Max 1K Acryl Fuller (fa. Standox)
Ceard conservanta spray Multi Wax (fa. Henkel)

Purificator

Cheie moment

Instructiuni importante de montaj

Lauiti acoperitoarea orificiului barei de protectie spate (H) cu nuanta colord conform
instructiunilor producdtorului lacului. In timpul I3cuirii, respectati principiile de
protectie a muncii!

Pentru o lipire de calitate a ramei pe bara de protectie spate, aveti grijd ca temperatura
spatiuluide lucru sé fieinintervalul de 15 - 30 °C, in tot timpul lipirii si plasarii ulterioare.
Aveti grija ca piesele sa nu fie expuse la radiatia solara directa.

®



In timpul montajului, asigurati aerisirea locului de muncd - mijloacele de curdtare
contin vapori periculosi.

Procesul de montaj

- Fixati vehiculul pe bratele cricului de atelier.

- Demontati bara de protectie din spate (separatoarele de impuritati, daca acestea
existd) si traversa barei de protectie spate si acoperitoarele de aerisire.
(vezi Caroserie silucrdri de montaj - grupa de reapartii 63)

- Degajati garniturile aripilor de protectie din spate.

Atentionare. Dupa demontarea traversei, completati protectia anticoroziva
in locurile de contact ale traversei cu caroseria. Tratati locurile fara protectie
anticorozivd cu tabla (zincatd) goald, cu douad straturi (min 25 microni) din
alimentatorul anticoroziv spray (Spray Max 1K Acryl Fiiller). Dupa uscarea straturilor
la temperatura de cca 20° C timp de 20 min., aplicati ceara conservanta spray Multi

Wax (fa.Henkel).
Decuparea orificiului in bara de protectie spate

-4 -

- Puneti bara de protectie din spate demontatd, pe o suprafatd moale de pasla cu
partea interioard in sus.

- In locurile indicate cu cruci axiale -sdgeti- trasati cu un instrument adecvat, centrele
pentru gdurirea a patru orificii.

-5-

- Tn locurile indicate, gauriti orificii cu diametrul de 10,5 mm. Utilizati burghiu pentru
tabl3 (unghiul ascutisului principal 180°). Atentie la pozitionarea precisa a orificiilor.

-6,7-

Puneti instrumentul de decupare desfdcut, pe bara de protectie din spate in felul
urmator.

- Pe placa inferioara de sprijin (L) introduceti placa de taiere (M) cu ascutisul in sus (in
directia catre bara de protectie).

- Atasati aceast ansamblu la partea exterioara (Idcuitd) a barei de protectie astfel, ca
suruburile sa treaca prin orificiile perforate.

- Din partea interioara a barei de protectie, puneti pe tijele iesite ale suruburilor placa
de presiune (N).

- Strangeti intregul complet cu piulitele M 10 (P) cu saiba (O). Atentie la deteriorarea
partii lacuite a barei de protectie.

Controlativizual pozitia instrumentului de decupare completat. Eventual indreptati
usor pozitia acestuia fata de marginea inferioara a barei de protectie, in masura
jocului dintre suruburi si orificiile gaurite in bara de protectie.



- Daca totul e in reguld, strangeti treptat piulitele de-a curmezisul, de fiecare data
maxim cu un filet. Repetati acest proces pana cand ascutisul placii atinge placa
superioard de presiune. Momentul de strangere maxim al piulitelor este de 45 Nm.
Dupa strangerea piulitelor se va produce decuparea orificiului in bara de protectie.

-8,9-

- Dessurubati piulitele M10 si demontati atent instrumentul de decupare. Scoateti
placa de presiune in directia in sus (de la bara de protectie), iar placa de decupare si
pe cea de sprijin, scoateti-le din orificul facut in directia in jos (de |a bara de protectie).

- Scoateti portiunea decupata din placa de decupare cu un instrument adecvat, prin
orificiul din mijloc al acesteia -sdgeata-.

- Neteziti orificiul decupat cu un instrument adecvat pe intreg perimetrul.

Lipirea cadrului pentru prinderea acoperitoarei orificiului in bara de
protectie din spate

-10 -

- Curatati suprafetele lipite ale cadrului () si a barei de protectie cu un purificator
adecvat. De pe suprafata de lipit trebuie indepartate perfect grasimile si resturile de
lac. Utilizarea smirghelului nu este admisa.

-1-
- Pe suprafetele curatate ale cadrului (J) si ale barei de protectie aplicati (conform

instructiunilor de utilizare) activatorul Primer P146 (S). Lasati cca 10 min sd se
aeriseasca. Cel tarziu in decurs de 30 min trebuie lipit cadrul.

-12 -
- Taiati oblic duza tubului cu chitul de lipit (R), conform ilustratiei. Aplicati chitul de lipit

sub formad de ,senild" in mijlocul suprafetei pregdtite a cadrului, pe intreg perimetrul
acestuia.

-13,14 -

- Smulgeti treptat folia de protectie de pe banda adezivd bilaterald Tesa, de pe
manerele cadrului. Lipiti cu atentie cadrul pe partea interioard a barei de protectie
astfel incat, muchia interioard a cadrului, sa copieze marginea orificiului decupat in
bara de protectie.

- Controlati vizual pozitia cadrului. Atentie. Daca in jurul piesei lipite, intra portiuni
de lipici in orificiul acoperitoarei, curatati-le imediat cu un purificator adecvat.

- Fixati cadrul in locuri adecvate cu clemele (Q). Atentie la deteriorarea partii lacuite
a barei de protectie.

- Puneti bara de protectie asfel pregatitd intr-un loc adecvat cu temperatura de
15 - 30°C, pentru 6 ore.

Montajul instalatiei de remorcare la vehicul

-15 -
- Smulgeti dopurile orificiilor pentru prinderea instalatiei de remorcare de pe

®



lonjeroanele din spate (ambele parti ale vehiculului) -sdgeti-. In caz de necesitate,
indepartati resturile de plastizol induntrul lonjeroanelor.

-16 -
- Pe suruburile sudate de pe partea frontald din spate a vehiculului, introduceti

acoperitoarele de aerisire (K) (atentie la distingerea acestora stanga - dreaptd).
Insurubati acoperitoarele cu piulite de plastic.

-17 -

- Introduceti instalatia de remorcare (A), cu traversele longitudinale in orificiile din
frontul din spate al vehiculului si pozitionati-o in pozitia corecta.

- Insurubati traversele cu ajutorul a patru suruburi M10 x 35 (B) la sasiul vehiculului,
Trageti instalatia de remorcare in spate de Ia vehicul iar suruburile strangeti (alter-
nativ) pe ambele parti cu momentul de strangere de 55 Nm +90° -detaliu-.

- Important. Dupd parcurgerea primilor 500 km cu remorca, trebuie verificatd
strangerea suruburilor de fixare ale traversei la sasiul vehiculului si eventual
stranse cu momentul de strangere de 90 Nm! Recomandam ca aceastd verificare
s3 fie efectuatd in cel mai apropiat servis de specialitate. in decursul demontarii si
montarii ulterioare a instalatiei de remorcare, este necesara inlocuirea suruburilor
de fixare cu altele noi.

'18' 19 =

- Incercati prinderea bratului de tractiune (C) in cutia de prindere a traversei instalatiel
de remorcare (vezi instructiunile de deservire ale instalatiei de remorcare).
- Puneti acoperitoarea (F) pe cutia de prindere a traversei instalatiei de remorcare.

Continuati montajul instalatiei electrice a dispozitivului de tractiune din
sortimentul SKODA accesorii originale pe vehicul.

Dupa terminarea montajului instalatiei electrice, montati la loc toate piesele
demontate si strangeti imbindrile aferente cu momentele de strangere prescrise.

-20 -
- La sfarsitul montajului, lipiti eticheta autocolantd 50 kg (G) deasupra orificiului in

bara de protectie spate (inainte de lipire curatati si degresati locul cu un purificator
adecvat).

Trageti atentia clientului asupra acestei prevederi
-21,22-

- Puneti inapoi acoperitoarea orificiului barei de protectie abia dupa atingerea unei
rezistente suficiente a legaturii lipite (dupa 48 de ore).

- Dupa montajul barei de protectie nu solicitati muchia de incarcare a barei de
protectie timp de 48 de ore de la lipirea cadrului.

- Nu treceti cu vehiculul peste piedici, nu va proptiti cu bara de protectie de un alt
vehicul (manevre de parcare s.a.).

- Nu mergeti cu vehiculul la statia de spalare timp de 48 de ore de la lipirea cadrului.



Informatii si conditii de garantie

Producatorul instalatiei de remorcare acorda o garantie pentru constructia, materialul
utilizat, executarea si functionarea instalatiei de remorcare de 24 de luni de la data
vanzarii.

Cumpardtorul va aplica reclamatia produsului in termenul legal, la vanzator.
Legitimitatea reclamatiei va fi analizatd de catre reprezentantul vanzdtorului si
reprezentantul producatorului in conformitate cu normele in vigoare.

Conditia de valabilitate a garantiei este, ca instalatia de remarcare sa serveasca numai
scopurilor carora le este destinata.

Cumparatorul este obligat sa verifice starea produsului la preluarea acestuia. In cazul
deteriorarii produsului, nelivrarii unei parti a instalatiei de remorcare etc., cumparatorul
este obligat sa anunte imediat acest lucru vanzatorului si anume fard tergiversari
inutile dupa preluarea produsului.

Toate componentele si accesoriile instalatiei de remorcare trebuie controlate inainte
de montajul de specialitate, cu privire la compatibilitatea lor cu tipul corespunzator
de vehiculul. Instalatia de remorcare poate fi utilizatd numai pentru tipul de vehicul
indicat de producator. In cazul montajului neprofesional sau montajului la un tip
de vehicul, pentru care instalatia de remorcare nu este destinatd, producatorul nu
raspunde de eventuala deteriorare a instalatiei de remorcare, cauzatd de montajul
defectuos sau utilizarea necorespunzdtoare a acesteia.

Vanzatorul réspunde de defectele, pe care instalatia de remorcare le-a avut in timpul
predarii acesteia cdtre cumparator.

Garantia nu se refera la pagubele aparute in consecinta uzurii curente, suprasolicitarii
sau utilizarii neprofesionale a instalatiei de remorcare si atunci, cdnd aceasta nu este
utilizata in conformitate cu instructiunile mentionate in instructiunile de utilizare. Mai
departe, garantia nu se referd la pagubele produse de influentele cataclismice. De
asemenea vanzatorul nu rdspunde de paguba in cazul, in care instalatia de remorcare
a fost modificatd sau ajustata in alt mod.

Garantia se stinge, daca instalatia de remorcare a fost deteriorata de avarie (in afard
de avaria produsd de instalatia de remorcare propriu-zisd) sau prin interventii in
mecanismul si constructia acesteia.






Zarucni list/ Garantieschein/ Certificate of guarantee

Vyrobnicislo:
Produktionsnummer:
Production No:

Datumvyroby:
Produktionsdatum:
Date of production:

Vystupni kontrola vyrobce: L ——
Ausgangskontrolle des Herstellers:
Final inspection of the manufacturer:

Datum prodeje:
Verkaufsdatum:
Date of sale:

Prodavajici:
Verkaufer:
Seller: e ——
(Razitko a podpis prodavajiciho)
(Stempel und Unterschrift des Verkaufers)
(Stamp and signature of the seller)
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Tento vyrobek je shodny s typem schvalenym Ministerstvem dopravy Ceské republiky pod ¢islem
schvaleni ATEST 8SD ¢.1426.

Informace o technickych udajich, konstrukci, vybaveni, materidlech, zarukach a vnéjsim vzhledu se
vztahuji na obdobi zadavani montdzniho navodu do tisku. Vyrobce si vyhrazuje pravo zmény (véetné
zmény technickych parametr( se zménami jednotlivych modelovych opatfeni).

Informationen Uber technische Angaben, Konstruktion, Ausristung, Werkstoffe, Garantien und
auBerliches Aussehen beziehen sich auf den Zeitraum, in dem die Montageanleitung in Druck
gegeben wurde, Der Hersteller behalt sich das Anderungsrecht vor (samt Anderungen der technischen
Parameter mit Anderungen einzelner ModellmaBnahmen).

The information on the technical data, design, equipment, materials, guarantees and outside
appearance refer to the period when the mounting instructions are sent to print. The manufacturer
reserves the right to changes (including the change in technical parameters with reference to the
individual model measures).

Las informaciones sobre los datos técnicos, Ia construccion, el equipo, los materiales, la garantia y
el aspecto son validas para el periodo en que 3 instruccion de montaje es mandada a imprentar. El
fabricante se reserva el derecho de cambiar (incluyendo el cambio de los pardmetros técnicos con los
cambios de las distintas medidas modelo).

Les informations sur les données techniques, de construction, d'équipement, de matériaux, de
garanties et sur I'aspect concernent la période de mise sous presse des instructions de montage. Le
fabricant se réserve le droit de modification (incluant les modifications des parameétres techniques
avec des modifications particuliéres des mesures de modelage).

Informazioni dei dati tecnici, costruzione, corredamento, materiali, garanzie e l'aspetto esterno
riguardano il periodo, quando l'istruzioni per il montaggio sono stati dati alle stampe. Il produttore
si riserva il diritto di eseguire le modifiche (compreso la modifica dei parametri tecnici riguardanti la
modifiche dei modelli).

Upplysningarna om tekniska data, konstruktion, utrustning, materialier, garantier, och om yttre
utseendet, galler tidrymden dd montageanledningen givits i uppdrag for tryckning. Producenten
forbehaller sig ratten till forandringar (inkl. modifikation av tekniska parametrar sammen med
andringar av enskilda modellatgarder).

Informaties over de technische gegevens, constructie, uitrusting, materialen, garanties en het
uiterlijk hebben betrekking op de periode wanneer de montageaanwijzing in druk wordt gegeven.
De fabrikant behoudt zich het recht van de wijziging voor (inclusief wijziging van de technische
parameters met de wijzigingen van de afzonderlijke modelvaorzieningen).

Informacje o danych technicznych, konstrukgji, wyposazeniu, materiatach, gwarancjach i wygladzie
zewnetrznym odnosza sie do okresu zlecania instrukcji montazowej do druku. Producent zastrzega
sobie prawo zmiany (wiacznie ze zmiang parametréw technicznych ze zmianami poszczegolnych
modelowych posuniec).

Informacie o technickych udajoch, konstrukcii, vybaveni, materidloch, zarukach a vonkajsom vzhlade
sa vztahuju na obdobie zadavania montdzneho navodu do tlace. Vyrobca si vyhradzuje pravo zmeny
(vratane zmeny technickych parametrov so zmenami jednotlivych modelovych opatreni).

MHdJODMaLll/lFl O TeXHWn4YeCKnX AaHHbIX, KOHCTPYKUWMK, OCHaLLeHnW, MaTtepunanax, rapaHTnm n BHeLlHero
BMAQ COOTBETCTBYET nepunody nepedayy 3akasa MHCTPYKUMM NO MOHTAXy B Medatb. HDOVIBBO,DMTEJ'H:\
oCTaBnseT 3a cobon NpaBo BHeCeHua N3MEHEHWI (B TOM YMCNE U3MEHEHWIN TEXHUYECKMX NnapaMeTpoB
C U3MeHeHUAMKM oTaeNbHbIX MOAeNbHbIX MeD).

A mUszaki adatokra, a konstrukciora, a felhasznalt anyagokra, a garanciara és a termék kivitelére
vonatkozo adatok a jelen anyag nyomdéaba kerlilésének idején érvényben lévé éllapotot tukrozik.
A gyarto fenntartjia maganak a véltoztatdsok jogat (azokat a miszaki valtoztatasokat is beleértve,
amelyek a modellmodositadsok miatt kovetkeznek be).

Informatiile privind datele tehnice, constructia, dotarea, materialele, garantiile si aspectul exterior se
referd la momentul prezentarii instructiunilor de montaj pentru tiparire. Fabrica isi rezerva dreptul de
a face schimbari (inclusiv schimbarea parametrilor tehnici cu schimbarile masurilor pentru diferitele
modele).
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