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Tazné zarizeni
Anhangerkupplung

Fitting instructions/ Montazni navod/ Montageanleitung
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5L0 092 155B

Screw the set (A2) onto the bracket
on the towing coupling beam.
Tighten the screw with tightening
torque of 1,5 - 2 Nm.

PFisroubujte sadu (A2) ke konzole
na nosniku tazného zafizeni.
Sroub dotahnéte utahovacim
momentem 1,5 - 2 Nm.

Das Set (A2) an der Konsole am Trager
der Ahangerkupplung anschrauben.
Die Schraube mit 1,5 - 2 Nm festziehen.
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Press the frame to the bumper
diffuser along the entire
circumference!

Ramecek pritlacte po celém
obvodu k difuzoru narazniku!
Rahmen umlaufend an den
StoBfanger - Diffusor andriicken!
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Snap the cap into the hole 24 hours after gluing the frame on
the bumper diffuser.

Krytku nacvaknéte do otvoru za 24 hod od nalepeni

ramecku na difuzor narazniku.

Blende in die Offnung 24 Std. nach dem Aufkleben des Rahmens
auf den Stopfanger-Diffusor einclipsen.







The accessories are intended for professional fitting. SKODA AUTO recommends the fitting to
be carried out by its contract partners.

Important

The additional installation of the towing coupling presents higher demands upon the
cooling system of the vehicle. Therefore, it is necessary to replace a part of the cooling
system according to the information kept by a service technician in an authorised service
centre of SKODA AUTO.

The towing coupling is designed ofor coupling of trailers of the overall weight up to
2,100 kg (the limitation of the trailer weight shown in the Technical Certificate of the
vehicle must be observed).

The towing coupling is manufactured according to the approved documentation
E13*55R-012494.

General data

The design of the towing coupling meets all the Czech and international requlations. The
coupling has passed the strength tests in compliance with Requlation EHK55. The towing arm
is fitted with a ball journal of 50 mm diameter, in compliance with I1SO 3853.

Advice

For the fitting of the towing coupling (5L0 092 155B), it is necessary to order in addition the
following parts.

The electric installation set - you can order as per the current SKODA Genuine Accessories
offer.

5L0 071929A Cap (k) (with frame) (h)
HHA 381017 Aktivator Primer (m)

In case of need:
EAZ 000 001A Adapter (from the 13-pole socket to a 7-pole one)

For cutting the hole in the bumper diffuser, use the following set:
EEA 630 010 Punching tool for the rear bumper diffuser hole cap

In case of need, the spare parts (spare towing arm, spare towing arm control lever lock) can
be ordered from the SKODA AUTO spare parts catalogue.

Set of the towing coupling (5L0 092 155B) includes (fig. 1)

Part name Pieces Position
Towing coupling beam 1 A
Accessories to the towing coupling 1 Al

(content - hinged socket holder (A2), bolt M10 x 35 (B),

cap of the towing arm ball journal (D), cover of the clamping bush (G))
Towing arm 1 C
Key to the lock of towing arm control lever 2 E
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Key to the lock of the towing arm control lever 1 F
Fitting instructions

Punching tool (EEA 630 010) consists of the following parts (Fig. 2)

Part name Pieces Position
Bottom support plate
Shear plate

Upper thrust plate
Screw M10

Washer 10.5

Nut M10

N A
-~ D OAn Tw

List of special tooling
Anticorrosive filler in spray Spray Max 1K Acryl Fuller (firm Standox)
Preservation wax in spray Multi Wax (fa. Henkel)

Universal cleanser (we recommend Teroson FL-IDH 92679)
Torque wrench

Important instructions for fitting

In order to secure quality gluing of the frame upon the rear bumper diffuser, make sure that
the surrounding working temperature ranges between 15 - 30°C during the whole time of
gluing the frame and during subsequent reticulation of the glue. Make sure the parts will not
be exposed to direct sunlight.

During the fitting, ensure the ventilation of the workplace - de-greasers contain dangerous

vapours.

Screw the hinged socket holder (A2) set onto the welded bracket of the towing coupling
beam, as shown on Fig. 1. Tighten the screw with tightening torque of 1.5 - 2 Nm. Once the
beam has been prepared in this way, keep it at a convenient place.

Assembly procedure

- Fit the vehicle upon the arms of a workshop jack.

- Remove:

- the rear bumper (including dirt strainers if the vehicle is provided with them) and the
beam.
(see Bodywork and fitting jobs - group of repairs 63)

Attention. After removing the beam of the rear bumper, add anticorrosive protection in
the points of contact between the bumper and the bodywork. The places without anticor-
rosive protection with bare (zinc-coated) sheet metal are to be sprayed twice (min.

25 microns) with anticorrosive filler in spray (Spray Max 1K Acryl Fiiller). Let the filler dry
for about 20 min. at a temperature of about 20° C, and apply preservation wax in spray
Multi Wax (fa. Henkel).

To treat the body with the anticorrosive protection, screw on the screws dismantled from
the beam back to the holes (Fig. 15).
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Cutting out a hole in the rear bumper diffuser

-3-

- Put the dismantled rear bumper on the soft felt pad with the inside up.

- In the pre-marked points of axial crosses -arrows-, use a suitable tool to mark the centres
for drilling four holes.

-4 -
- Drill holes of 11 mm diameter in the marked points (for higher accuracy the holes can be first
pre-drilled to the diameter of 4 mm). Make sure the holes are located correctly.

- 5' 6 -

Put the unfolded punching tool on the rear bumber diffuser as follows:

- Screw the M10 screws (d) into the bottom support plate (a). Put the shear plate (b) with the
edge up on the projecting screw shanks (towards the bumper diffuser).

- Attach this set from the outer (painted) side of the bumper diffuser so that the screws
passed through the drilled holes.

- Slide the thrust plate (c) on the projecting screw shanks from the inner side of the bumper
diffuser.

- Tighten the entire set slightly with nuts M 10 (f) with washer (e). Be careful not to damage
the painted side of the bumper diffuser.

Make visual check of the position of the completed punching tool. If needed, align the po-
sition of the puncher within the clearance between the screws and the pre-drilled holes
in the bumper diffuser towards the bottom margin of the bumper diffuser.

- If everything is OK, tighten the nuts with the wrench, one after another, by one thread as
the maximum. Repeat this process until the cutting edge of the shear plate seats on the
upper thrust plate. The maximum torque of the nuts is 45 Nm. Once the nuts are torqued,
a hole will be cut in the bumper diffuser.

- 7' 8 -

- Unscrew the M10 nuts and carefully dismantle the punching tool. Take the thrust plate
upwards (from the bumper diffuser) and pull the shear and the bottom plates downwards,
out of the finished hole (from the bumper diffuser).

- Press the cut part out of the shear plate through its central hole.

- Using a suitable tool, clean the cut-out hole in its whole circumference.

Gluing a frame for fastening the hole cap in the rear bumper
diffuser

-9.-

- Clean the glued surfaces of the bumper diffuser using the universal cleanser Teroson
FL-IDH 92679. The glued surface must be completely free of grease and varnish residues.
It is not allowed to use body paper.

- Paint the cleaned surfaces of the bumper diffuser with the Primer activator (m). Let them
vent for about 10 min.
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-10, 11 -

- Snap the cap (k) into the frame (h).
- Position the set in the bumper diffuser hole and centre it carefully.

-12,13 -

- Successively peel off the cover foil from the two-side adhesive tape whilst slight pressing
the frame on the bumper diffuser.

- Make visual check of the position of the frame (The inner edge of the frame must copy the
cut-out margin of the hole in the bumper diffuser.).

- Snap the cap out of the glued frame.

-14 -

- Press the glued frame carefully along the entire circumference.

Fitting of the towing coupling on the vehicle

-16 -

- Remove the cappings from the holes for clamping the towing coupling on the rear longitu-
dinal girders (both sides of the vehicle) -arrows-. If necessary, remove parts of the plastic
inside longitudinal girders.

-17 -

- Fit the towing coupling (A) by its longitudinal beams into the holes at the rear front of the
vehicle and set it to the correct position so that the screw axes pass the centres of the
fastening holes in the longitudinal girders.

- Screw the longitudinal beams up slightly using four screws M10 x 35 (B) to the vehicle
chassis.

- Pull the towing coupling backwards from the vehicle and tighten the screws on both sides
(alternately) with the torque 55 Nm * 10 % +90° -detail-.

- Important. After having driven the first 500 km approximately, it is necessary to check the
tightening of the screws clamping the beam to the chassis of the vehicle and, if necessary,
tighten them at the prescribed torque of 90 Nm! We recommend you to have this check
done at the nearest authorized service shop. In next disassembly and assembly of the
towing coupling, the clamp screws have to be replaced with new ones.

-18 -

- Test the fitting of the towing arm (C) into the clamp bushing of the towing coupling beam.
Then take the arm out and place it in the tool kit in the trunk of the car.

- Fit the cover (G) upon the clamp bushing of the towing coupling.

Next, proceed to the fitting of the electric installation of the towing coupling upon the
vehicle (see the instructions for fitting the electric installation of the towing coupling
EEA 630 001E4, or EEA 630 101E4, EEA 630 002E4).

Having finished the fitting of the electric installation, re-fit all removed parts to their places
and tighten the respective connections at the prescribed torque moments.
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Inform the customer about these provisions

- Snap back the hole cap into the rear bumper diffuser to achieve sufficient rigidity of the
glued connection (after 24 hours) - Fig. 19.
- Within 24 hours from gluing the frame, the car must not be taken to a car wash - Fig. 20.

Guarantee information and conditions

The manufacturer gives the guarantee for the construction, used material, manufacturing
execution and function of the supplied towing coupling for 24 months from the date of the
sale.

It is a condition of validity of the warranty that the towing coupling has been used for those
purposes only for which it is devised.

All parts and accessories of the towing coupling must be checked before professional fitting
with regard to their compatibility with the respective type of vehicle. The towing couplings
may be used only for the vehicle type stated by the manufacturer. In case of inexpert fitting
or if the towing coupling has been fitted to a type of vehicle for which it is not designed, the
manufacturer is not responsible for possible damage to the towing coupling, caused by its
faulty fitting or its improper use.

The warranty does not cover any damages due to common wear, to overloading and
inexpert use of the towing coupling, as well as if it has not been used in compliance with
the instructions given in the Operating Manual. Furthermore, the warranty does not cover
the damages due to natural disasters. The selling organization is neither responsible for any
damage in case the towing coupling was modified or otherwise altered.
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Produkty pfislusenstvi jsou urceny k odborné montazi. SKODA AUTO doporucuje provadét
montaz u smluvnich partnerd.

Dilezité
Dodatecna montaz tazného zafizeni klade zvySené naroky na chladici systém vozidla. Z

tohoto ddivodu je nutna vyména casti chladiciho systému dle informace uloZené u servis-
niho technika v autorizovaném servisu SKODA AUTO.

Tazné zafizeni je urceno pro pripojeni pfivést do celkové hmotnosti 2100 kg (plati omeze-
ni hmotnosti pfivésu dle technického prikazu vozu).

Tazné zafizeni je vyrobeno podle schvalené dokumentace a odpovida homologaci
E13*55R-012494.

VSeobecné udaje

Konstrukce tazného zafizeni odpovida vsem ¢eskym i mezindrodnim predpistim. Zafizeni
proslo pevnostnimi zkouskami dle predpisu EHK55. Tazné rameno je opatfeno kulovym ¢epem

o primeéru 50 mm dle ISO 3853.

Upozornéni
K montazi tazného zafizeni (5L0 092 155B) je nutné navic objednat tyto dily.
Sada elektrické instalace - objednejte dle aktualni nabidky SKODA Originalni pfislusenstvi.

5L0 071929A Krytka (k) s rdmeckem (h)
HHA 381017 Aktivator Primer (m)

V pripadé potfeby:
EAZ 000 001A Adaptér (z 13ti-polové zasuvky na 7-pélovou)

K vystfizeni otvoru do difuzoru narazniku pouZzijte sadu:
EEA 630 010 Prostfihovaci nastroj pro krytku otvoru v difuzoru zadniho narazniku

Nahradni dily k sadé (ndhradni tazné rameno, popf. ndhradni zdmek ovladaci riZice tazného
ramena) Ize v pfipadé potfeby objednat z katalogu ndhradnich dild SKODA AUTO.

Sada tazného zafizeni (5L0 092 155B) obsahuje (obr. 1)

Nazev dilu Kust Pozice
Nosnik tazného zafizeni 1 A
Prislusenstvi k taznému zarizeni 1 Al

(obsah - vyklapéci drzak zasuvky (A2), sroub M10 x 35 (B), krytka
kulového ¢epu tazného ramena (D), krytka upinaciho pouzdra (G))

Tazné rameno 1 C
Kli¢ k zdmku ovladaci riZice tazného ramena 2 E
Krytka zamku ovladaci riZice tazného ramena 1 F

Montazni navod
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Prostfihovaci nastroj (EEA 630 010) se sklada z dilG (obr. 2)

Nazev dilu Kust Pozice
Spodni opérna deska
Stfizna deska

Horni pfitlacna deska
Sroub M10

Podlozka 10,5

Matice M 10

—

A AN
-~ D OnNn Tw

Seznam specialniho naradi

Antikorozni plni¢ ve spreji Spray Max 1K Acryl Fuller (fa. Standox)
Konzervacni vosk ve spreji Multi Wax (fa. Henkel)

Univerzalni ¢isti¢ (doporucujeme Teroson FL-IDH 92679)
Momentovy kli¢

Dilezité pokyny k montazi

Pro zabezpeceni kvalitniho nalepeni rdmecku na difuzor zadniho narazniku zajistéte, aby
prostorova pracovni teplota byla po celou dobu lepeni rdmecku v rozmezi 15 - 30 °C.
Zajistéte, aby dily nebyly vystaveny pfimému slunecnimu zafeni.

Pri montazi zajistéte vétrani pracovisté - Cistici prostredky obsahuji nebezpecné vypary.

Sadu vyklapéciho drzaku zasuvky (A2) pfisroubujte na pfivafenou konzolu nosniku tazné-
ho zafizeni dle obr. 1. Sroub dotahnéte utahovacim momentem 1,5 - 2 Nm. Takto pfiprave-
ny nosnik odlozte na vhodné misto.

Postup montaze

- Ustavte vozidlo na ramena dilenského zvedaku.

- Demontujte:

- zadni naraznik (lapace necistot jsou-li na vozidle) a pficnik.
(viz. Karoserie @ montazni prace - skupina oprav 63)

Upozornéni. Po demontaZi pricniku dopliite v mistech kontaktu pfi¢niku s karoserii anti-
korozni ochranu. Mista bez antikorozni ochrany s holym (pozinkovanym) plechem opatiete
dvéma nastfiky (min 25 mikrond) antikorozniho plnice ve spreji (Spray Max 1K Acryl Fiiller).
Po vysuseni plnice pfi teploté cca 20° C po dobu 20 min. naneste konzervacni vosk ve
spreji Multi Wax (fa. Henkel).

Po osetieni karoserie antikorozni ochranou nasroubujte demontované Srouby z pfi¢niku
zpét do otvord (obr. 15).

Vystfizeni otvoru do difuzoru zadniho narazniku

-3-

- Demontovany zadni nadraznik poloZte na mékkou plsténou podlozku vnitini stranou smérem
nahoru.

-V mistech pfedznacenych osovych kfiza -Sipky- vyznacte vhodnym nastrojem stiedy pro
vyvrtani ¢ty otvord.
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-4-
-V oznacenych mistech vyvrtejte atvory o prdmeéru 11 mm (pro vétsi presnost je mozné otvory
nejprve predvrtat na primeér 4 mm). Pozor na presné umisténi otvord .

-5,6-

RozloZeny prostfihovaci ndstroj pfiloZte na difuzor zadniho narazniku nasledujicim zpdsobem.

- Do spodni opérné desky (a) nasroubujte Srouby M10 (d). Na vycnivajici diiky Sroubl nasadte
stfiznou desku (b) ostfim nahoru (smérem k difuzoru narazniku).

- Tuto sestavu pfilozte z vnéjsi (Ilakované) strany difuzoru narazniku tak, aby Srouby prochaze-
ly vyvrtanymi otvory.

- Z vnitini strany difuzoru ndrazniku nasunte na vycnivajici driky Sroubd pritlacnou desku (c).

- Cely komplet lehce stdhnéte maticemi M 10 (f) s padloZzkou (e). Pozor na poskozeni lakova-
né strany difuzoru narazniku.

Vizualné zkontrolujte polohu zkompletovaného prostfihovaciho nastroje. Popfipadé
jemné v ramci vile mezi Srouby a pfedvrtanymi otvory v difuzoru narazniku jeho polohu
dorovnejte vzhledem ke spodnimu okraji difuzoru narazniku.

- Pokud je vse v poradku, utahujte postupné matice kfizem vzdy maximalné o jeden zavit.
Tento postup opakujte tak dlouho, az bfit stfizné desky dosedne na horni pfitlacnou desku.
Maximalni utahovaci moment matic je 45 Nm. Po dotaZzeni matic dojde k prostfiZzeni otvoru
v difuzoru narazniku.

-7,8-

- Rozsroubujte matice M10 a prostfihovaci nastroj opatrné demontujte. Pritlacnou desku
odeberte smérem nahoru (od difuzoru narazniku), stfiznou a opérnou desku vytadhnéte z
hotového otvoru smérem dold (od difuzoru narazniku).

- Vysttizeny dil vytlacte ze stfizné desky jejim prostfednim otvorem.

- VystfiZzeny otvor jemné zacistéte vhodnym nastrojem po celém jeho obvodu.

Lepeni rdmecku pro uchyceni krytky otvoru v difuzoru zadniho
narazniku

-9.

- Lepené plochy difuzoru narazniku ocistéte univerzalnim cisticem Teroson FL-IDH 92679.
Lepena plocha musi byt zcela zbavena mastnoty a zbytk( laku. Pouziti brusného papiru je
nepfipustné.

- Ocisténé plochy difuzoru narazniku natfete aktivatorem Primer (m). Nechte cca 10 min
odvétrat.

-10, 11 -

- Krytku (k) nacvaknéte do ramecku (h).
- Komplet ustavte do otvoru v difuzoru narazniku a peclivé vystredte.

-12,13 -

- Postupné strhavejte kryci folii z oboustranné lepici pasky a zaroven lehce tisknéte rdmecek
na difuzor narazniku.
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- Polohu rémecku vizualné zkontrolujte (Vnitfni hrana ramecku musi kopirovat vystfizeny okraj
otvoru v difuzoru narazniku.).
- Vycvaknéte krytku z nalepeného rémecku.

-14 -

- Nalepeny rémecek po celém obvodu peclivé pfitlacte.
Montaz tazného zafizeni na vozidlo

-16 -
- Strhnéte zaslepky otvord pro uchyceni tazného zafizeni na zadnich podélnicich (obé strany
vozu) -Sipky-. V pfipadé potfeby odstrante ¢asti plastizolu uvniti podélnika.

-17 -

- Tazné zafizeni (A) nasunte podélnymi nosniky do otvor( na zadnim Cele vozu a ustavte jej
tak, aby osy Sroubd prochézely priblizné stfedy upevnovacich otvord v podélnicich.

- Nosniky lehce pfisroubujte pomaci ¢tyf Sroubl M10 x 35 (B) k podvozku vozu.

- Tazné zafizeni zatahnéte smérem dozadu od vozu a Srouby (stfidavé) na obou stranach
dotahnéte utahovacim momentem 55 Nm * 10 % +90° -detail-.

- Dalezité. Po ujeti prvnich asi 500 km s privésem nechte zkontrolovat dotazeni upinacich
Sroubl nosniku k podvozku vozidla a pfipadné dotdhnout predepsanym momentem 90 Nm!
Tuto kontrolu Vdm doporucujeme provést v nejblizsim odborném servisu. PFi dalSi demon-
tazi a montazi tazného zafizeni je nutné vyménit upinaci Srouby za nové.

-18 -
- Vyzkousejte nasazeni tazného ramena (C) do upinaciho pouzdra nosniku taznéha zafizeni.

Potom rameno vyjméte a uloZte ho do boxu na nérfadi v zavazadlovém prostoru vozu.
- Do upinaciho pouzdra nosniku tazného zafizeni nasadte krytku (G).

Pokracujte montazi elektrické instalace tazného zafizeni na vozidlo (viz. ndvod k montazi
elektrické instalace pro tazné zafizeni EEA 630 001E4 popf. EEA 630 101E4,
EEA 630 002E4).

Po skonceni montaze elektrické instalace namontujte zpét véechny demontované dily a
pfislusné spoje dotdhnéte predepsanymi utahovacimi momenty.
Upozornéte zakaznika na tato ustanoveni
- Krytku otvoru do difuzoru zadniho narazniku nacvaknéte zpét az po dosazeni dostatec-
né pevnosti lepeného spoje (po 24 hod) - obr. 19.
- Do 24 hod od nalepeni ramecku nejezdéte s vozem do mycky - obr. 20.
Zarucni informace a podminky

Vyrobce tazného zafizeni poskytuje zaruku na konstrukci, pouZzity materidl, vyrobni provedeni
a funkci dodaného tazného zafizeni 24 mésicl od data prodeje.

Podminkou platnosti zaruky je, aby tazné zafizeni bylo pouzivdno pouze k uceltim, ke kterym
je urceno.

VSechny soucasti a pfislusenstvi tazného zafizeni musi byt pfed odbornou montazi zkontrolo-
vany ve vztahu k jejich kompatibilité na odpovidajici typ vozu.
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Tazna zafizeni smi byt pouzita pouze na vyrobcem uvedeny typ vozu. V pfipadé neodborné
montaze ¢i montaze tazného zafizeni na typ vozu, pro ktery neni tazné zafizeni ur¢eno, ne-
odpovida vyrobce za pripadné poskozeni tazného zafizeni zplsobené vadnou montazi ¢i jeho
nespravnym pouzitim.

Zaruka se nevztahuje na skody majici pavod v béZzném opotrebeni, v pfetéZovani a neodbor-
ném pouzivani tazného zafizeni, dale pokud neni uzivano v souladu s pokyny uvedenymi v
navodu k obsluze. Zaruka se dale nevztahuje na Skody zpUsobené zivelnymi vlivy. Prodavajici
rovnéz neodpovida za Skodu v pfipadé, kdy bylo tazné zafizeni zménéno ¢i jinak upraveno.
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Die Zubehé&rprodukte sind fir eine fachmannische Montage vorgesehen. SKODA AUTO
empfiehlt es, die Montage von einem Vertragspartner durchfihren zu lassen.

Wichtig

Eine nachtrdgliche Montage der Anhdngerkupplung erhebt erhéhte Anspriiche auf das
Kiihlungssystem des Fahrzeuges. Aus diesem Grunde ist der Wechsel von den Teilen des
Kiihlungssystems nach der beim Kundendiensttechniker in der Vertragswerkstatt SKODA
AUTO abgelegter Information erforderlich.

Die Anhangerkupplung ist fiir das Ankuppeln von Anhdngern bis zum Gesamtgewicht von
2100 kg vorgesehen (es gelten begrenzte Anhangelasten gemaB dem Fahrzeugbrief).

Die Anhangerkupplung wurde gemaB genehmigter Dokumentation hergestellt und
entspricht der Homologation E13*55R-012494.

Allgemeine Angaben

Die Konstruktion der Anhangerkupplung entspricht allen tschechischen sowie internationalen
Vorschriften. Die Anhangerkupplung hat die Festigkeitspriifungen gemaB Vorschrift EHK55
bestanden. Die Kugelstange ist mit einem Kugelkopf mit einem Durchmesser von 50 mm
gemaR ISO 3853 versehen.

Hinweis
Zur Montage der Anhangerkupplung (5L0 092 155B) sind nachtraglich folgende Bauteile zu
bestellen.
Elektroinstallationsset - nach aktuellem Angebot von SKODA Original Zubehér bestellen.

5L0 071929A Blende (k) mit Rahmen (h)
HHA 381017 Primer-Aktivator (m)

Bei Bedarf:
EAZ 000 001A Adapter (von der 13-poligen auf die 7-polige Steckdose)

Zum Herausschneiden der Offnung im StoBfanger-Diffusor das folgende Set verwenden:
EEA 630 010 Schnittwerkzeug fur die Blende der Offnung im Diffusor des hinte-
ren StoBfangers

Die Ersatzteile zum Set (Ersatz-Kugelstange, bzw. Ersatz-Schloss fur das Handrad der Kugel-
stange) kbnnen bei Bedarf aus dem Ersatzteilkatalog SKODA AUTO bestellt werden.

Teileverzeichnis des Anhangerkupplung-Sets (5L0 092 155B) (Abb. 1)

Teil Menge Position
Trager der Anhangerkupplung 1 A
Zubehor zur Anhangerkupplung 1 Al

(Inhalt - ausklappbarer Steckdosenhalter (A2),

Schraube M10 x 35 (B), Schutzkappe fur Kugelkopf/Kugelstange (D),
Verschlussdeckel fir Aufnahmeschacht (G))

Kugelstange 1 C
SchlUssel fur Handradschloss/Kugelstange 2 E
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Kappe fur Handradschloss/Kugelstange 1 F
Montageanleitung

Teileverzeichnis des Schnittwerkzeugs (EEA 630 010) (Abb. 2)

Teil Menge Position
Untere StUtzplatte
Schnittplatte
Obere Druckplatte
Schraube M10
Scheibe 10,5

Mutter M 10

N A
-~ D AN Tw

Verzeichnis der Sonderwerkzeuge

Korrosionsschutzflller-Spray Spray Max 1K Acryl Fuller (Fa. Standox)
Wachskaonservierer-Spray Multi Wax (fa. Henkel)

Universalreiniger (Teroson FL-IDH 92679 empfehlenswert)
Drehmomentschlissel

Wichtige Montagehinweise

Um ein einwandfreies Ankleben des Rahmens an Diffusor des hinteren StoBfangers zu
gewahrleisten, sollte die Umgebungstemperatur wahrend des gesamten Klebevorgangs im
Bereich von 15 - 30 °C liegen. Die Teile vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen.

Bei der Montage auf gentigende Bellftung des Arbeitsraumes achten - Reinigungsmittel
enthalten gefahrliche Dampfe.

Das Set des ausklappbaren Steckdosenhalters (A2) an der verschweiBten Konsole am Tra-
ger der Anhdngerkupplung laut Abb. 1 anschrauben. Die Schraube mit 1,5 - 2 Nm festzie-
hen. Den auf diese Weise vorbereiteten Trager auf eine geeignete Stelle ablegen.

Montagevorgang

- Fahrzeug auf die Arme einer HebebUhne stellen.

- Ausbauen:

- StoBBfanger hinten (Schmutzfanger, falls vorhanden) und Quertrdger
(siehe Karosserie und Montagearbeiten - Rep.-Gr. 63)

Hinweis. Nach dem Ausbau des Quertrdgers Korrosionsschutz im Beriihrungsbereich von
Quertrdger und Karosserie auftragen. Die Bereiche ohne Korrosionsschutz mit blankem
(verzinktem) Blech mit zwei Spritzauftrdgen (mind. 25 Mikronen) Korrosionsschutzfiiller
-Spray (Spray Max 1K Acryl Fiiller) versehen. Nach der Fillertrocknung bei einer Tempera-
tur von ca. 202 Cinnerhalb von 20 min. Wachskonservierer-Spray Multi Wax (fa. Henkel)

auftragen.
Nachdem die Karosserie mit Korrosionsschutz behandelt wurde, die ausgebauten Schrau-
ben vom Quertrager wieder in die Bohrungen einschrauben (Abb. 15).
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Offnung im Diffusor des hinteren StoBfingers herausschneiden

-3-

- Ausgebauten hinteren StoBfanger mit der Innenseite nach oben auf eine weiche Filzunter-
lage ablegen.

- Im Bereich der vorgezeichneten Achsenkreuze -Pfeile- die Mittelpunkte zum Herstellen der
vier Bohrungen mit einem geeigneten Werkzeug markieren.

-4-
- In den markierten Stellen Bohrungen mit 11 mm Durchmesser herstellen (aus Genauigkeits-

griinden kénnen die Bohrungen zuerst auf 4mm Durchmesser vorgebohrt werden).
Auf genaue Anordnung der Bohrungen achten.

-5,6-

Das zerlegte Schnittwerkzeug am Diffusor des hinteren StoB3fangers folgendermapen anle-

gen.

- Schrauben M10 (d) in die untere StUtzplatte (a) einschrauben. Die Schnittplatte (b) mit der
Schneide nach oben (in Richtung zum StoBfanger-Diffusor) auf die hinausragenden Schrau-
benschafte aufsetzen.

- Dieses Komplet von der Aufenseite (lackierte Seite) des Stopfanger-Diffusors so anlegen,
dass die Schrauben die hergestellten Bohrungen passieren.

- Druckplatte (c) von der Innenseite des StoBfanger-Diffusors auf die hinausragenden Schrau-
benschafte aufsetzen.

- Das ganze Komplet mit Muttern M 10 (f) und Scheibe (e) leicht anziehen. Auf Beschddigung
der lackierten Seite des Stoffanger-Diffusors achten.

Eine Sichtprifung der Lage des komplettierten Schnittwerkzeuges durchfiihren. Gege-
benenfalls fein im Rahmendes Spiels zwischen den Schrauben und den vorgebohrten
Bohrungen im StoBfanger-Diffusor die Lage des Schnittwerkzeugs gegeniiber der Unter-
kante des StoBfanger-Diffusors ausrichten.

- Wenn alles in Ordnung ist, die Muttern stufenweise tiber Kreuz immer maximal um einen
Gewindegang anziehen. Diesen Vorgang so lange wiederholen, bis die Schneide der
Schnittplatte auf der oberen Druckplatte aufliegt. Das maximale Anzugsdrehmoment der
Muttern betrigt 45 Nm. Nach dem Festziehen der Muttern wird die Offnung im Stopfanger-
Diffusor herausgeschnitten.

-7,8-

- Muttern M10 auseinanderschrauben und das Schnittwerkzeug vorsichtig ausbauen. Die
Druckplatte nach oben (vom Stoffanger-Diffusor) abnehmen, die Schnitt- und Stltzplatte
aus der hergestellten Offnung nach unten (vom StoBfanger-Diffusor) herausziehen.

- Das herausgeschnittene Teil aus der Schnittplatte durch die mittlere Offnung heraus-
drlicken.

- Die herausgeschnittene Offnung umlaufend mit einem geeigneten Werkzeug fein sdubern.

Rahmen zur Befestigung der Blende fiir die Offnung im Diffusor
des hinteren StoBfdngers kleben

-9.-

- Klebeflachen am StoBfanger-Diffusor mit dem Universalreiniger Teroson FL-IDH 92679
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reinigen. Die Klebeflachen muUssen vollig frei von Fett und Lackresten sein. Die Verwendung
von Schleifpapier ist nicht zuldssig.

- Die gereinigten Fldchen am StoBfanger-Diffusor mit dem Primer-Aktivatar (m) bestreichen.
Ca. 10 Minuten abltften lassen.

-10, 11 -

- Blende (k) in den Rahmen (h) einclipsen.
- Das Komplet in die Offnung im StoBfanger-Diffusor stellen und sorgfaltig ausrichten.

-12,13 -

- Die Abdeckfolie vom beidseitigen Klebeband nach und nach abziehen und gleichzeitig den
Rahmen gegen den StoRfanger-Diffusor leicht driicken.

- Eine Sichtprtfung der Lage des Rahmens durchftihren (die Innenkante des Rahmens muss
mit dem herausgeschnittenen Rand der Offnung im StoBfanger-Diffusor fluchten).

- Blende aus dem aufgeklebten Rahmen ausclipsen.

-14 -

- Den aufgeklebten Rahmen umlaufend griindlich andriicken.

Anhangerkupplung an Fahrzeug montieren
-16 -

- VerschlUsse der Bohrungen zur Befestigung der Anhangerkupplung an den Langstragern
hinten entfernen (beide Fahrzeugseiten) -Pfeile-. Bei Bedarf die Plastisolteile aus dem
Inneren der Langstrager entfernen.

-17 -

- Die Anhangerkupplung (A) mit den Langstragern in die Bohrungen auf der Hinterfront des
Fahrzeugs schieben und so ausrichten, dass die Schraubenachsen ungefahr die Mitte der
Befestigungsbohrungen in den Langstragern passieren.

- Die Trager mit Hilfe von vier Schrauben M10 x 35 (B) am Fahrwerk des Fahrzeugs leicht
anschrauben.

- Anhangerkupplung nach hinten, vom Fahrzeug weg, ziehen und die Schrauben (abwech-
selnd) auf beiden Seiten mit 55 Nm * 10 % +90° festziehen -Detail-.

- Wichtiges. Nach Zur(icklegen der ersten ca. 500 km mit Ahanger Uberprifen lassen, ob die
Befestigungsschrauben Trager/Fahrzeugfahrwerk richtig festgezogen sind, ggf. diese mit
vorgeschriebenem Anzugsdrehmoment von 90 Nm nachziehen Iassen! Es ist empfehlen-
swert, diese Priifung beim nachsten Fachbetrieb durchfihren zu lassen. Beim Wieder-
ausbau und Einbau der Anhangerkupplung sind die Spannschrauben zu erneuern.

-18 -

- Das Einsetzen der Kugelstange (C) in den Aufnahmeschacht am Trager der Anhanger-
kupplung Uberprtifen. Dann die Kugelstange abnehmen und in der Bordwerkzeugbox im
Fahrzeug-Kofferraum verstauen.

- Verschlussdeckel (G) in den Aufnahmeschacht am Trager der Anhangerkupplung einsetzen.

Dann die Montage der Elektroinstallation der Anhdngerkupplung an Fahrzeug fortsetzen
(siehe Einbauanleitung fiir Elektroinstallation der Anhdngerkupplung EEA 630 001E4 bzw.
EEA 630 101E4, EEA 630 002E4).

Nach der Montage der Elektroinstallation alle ausgebauten Teile wieder einbauen und die
entsprechenden Verschraubungen mit vargeschriebenen Anzugsdrehmomenten festziehen.
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Den Kunden auf folgende Hinweise aufmerksam machen

- Die Blende fiir die Offnung im Diffusor des hinteren StoBfingers erst dann wieder
einclipsen, nachdem die ausreichende Festigkeit der Klebeverbindung (nach 24 Std.)
erreicht wurde - Abb. 19.

- Innehrhalb von 24 Std. nach dem Aufkleben des Rahmens mit dem Fahrzeug nicht in die
Waschanlage fahren - Abb. 20.

Informationen Gber Garantie und Garantiebedingungen

Der Anhangerkupplung-Hersteller leistet Garantie auf Konstruktion, verwendetes Material,
Produktionsausflihrung und Funktion der gelieferten Anhangerkupplung innerhalb von
24 Monaten ab Verkaufsdatum.

Eine der Garantiebedingungen ist, dass die Ahangerkupplung nur zu den daftir vorgesehenen
Zwecken verwendet wird.

Alle Bauteile und Zubehor der Anhangerkupplung mussen vor der fachgerechten Montage
auf ihre Kompatibilitat mit dem entsprechenden Fahrzeugtyp geprift werden. Die Anhanger-
kupplung darf nur fur den vom Hersteller festgelegten Fahrzeugtyp verwendet werden. Bei
einer nicht fachgerechten Montage oder einer Montage an einen Fahrzeugtyp, fir den die
Anhangerkupplung nicht vorgesehen wurde, ist der Hersteller fur eventuelle Schaden an der
Anhangerkupplung, die durch eine fehlerhafte Montage oder eine unsachgemaBe Verwen-
dung verursacht wurden, nicht verantwortlich.

Die Garantie erstreckt sich nicht auf Schaden, die auf den (iblichen VerschleiB, Uberbe-
lastung sowie nicht fachgerechten Umgang zurlickzufthren sind, und ebenfalls auf die Falle,
wenn die Anhangerkupplung nicht gemaR den in der Betriebsanleitung aufgefihrten Anwei-
sungen verwendet wird. Des weiteren erstreckt sich die Garantie nicht auf Schaden durch
Elementareinfllsse. Der Verkaufer ist ebenfalls nicht verantwortlich fir Schaden, die durch
Anpassungen oder sonstige Abanderungen an der Anhangerkupplung verursacht wurden.
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Los accesorios de los productos deben ser montados por profesionales. SKODA AUTO reco-
mienda que se realice el montaje en las firmas contratantes.

Importante

El montaje adicional del dispositivo de traccion presenta unas exigencias mas elevadas

al sistema de refrigeracion del coche. Por lo tanto, una parte del sistema de refrigeracion
debe reemplazarse, conforme a la informacion depositada con el técnico de servicio en un
taller de servicio autorizado de SKODA AUTO.

El dispositivo de traccion esta pensado para enganchar un remolque con un peso total
maximo de 2100 kg (se aplica la limitacion de peso del remolque conforme al certificado
técnico del vehiculo).

El dispositivo de traccion ha sido fabricado de acuerdo con la documentacion aprobada, y
corresponde a la homologacion E13*55R-01 2494.

Datos generales

El disefio del dispositivo de traccion satisface todos los reglamentos checos e internacionales.
El dispositivo paso las pruebas de resistencia sequin normas EHK55. El brazo de traccion esta
equipado con un perna esférica con un didmetro de 50 mm de conformidad con la ISO 3853.

Advertencia

Para montar el dispositivo de traccion (5L0 092 155B), hay que pedir ademas Ias piezas
siguientes.

Set de instalacion eléctrica - solicite su pedido de acuerdo a la actual gama de Acceso-
rios originales de SKODA.

5L0 071929A Cubierta (k) con marco (h)
HHA 381017 Activador Primer (m)

En caso necesario:
EAZ 000 001A Adaptador (desde el enchufe de 13 polos a uno de 7 polos)

Para cortar el orificio en el difusor del parachoques, utilice el juego siguiente:
EEA 630 010 Troqueladora para la cubierta del orificio en el difusor del para
choques trasero

Las piezas de repuesto para el juego (brazo de traccion de repuesto, o cerradura de repuesto
para la palanca de mando del brazo de traccion), en caso necesario, se pueden encargar
mediante el catdlogo de piezas de repuesto de SKODA AUTO.

El juego del dispositivo de traccion (5L0 092 155B) incluye (fig. 1)

Nombre de la parte Piezas Partida
Viga del dispositivo de traccién 1 A
Accesorios para el dispositivo de traccion 1 Al

(contenido - portaenchufe inclinable (A2),
tornillo M10 x 35 (B), cubierta del perno esférico
del brazo de traccion (D), cubierta del casquillo de sujecion (G))
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Brazo de traccion 1 C
Llave de la cerradura para la palanca de mando

del brazo de traccion 2 E
Cubierta de la cerradura para la palanca de mando
del brazo de traccion 1 F

Instrucciones de instalacion

La troqueladora (EEA 630 010) esta compuesta por las piezas (fig. 2)

Nombre de la parte Piezas Partida
Chapa inferior de soporte
Tabla de corte

Chapa superior de prensado
Tornillo M10

Arandela 10,5

TuercaM 10

N MDD
-~ D aOn To

Lista de herramientas especiales

Relleno anticorrosivo Spray Max 1K Acryl Fuller (fa. Standox)
Cera de conservacion en spray Multi Wax (fa. Henkel)
Limpiador universal (recomendamos Teroson FL-IDH 92679)
Llave torsiométrica

Instrucciones importantes para el montaje

Para que el marco quede pegado de forma sequra en el difusor del parachoques trasero, ase-
gurese de que la temperatura en el lugar de trabajo permanezca durante todo el tiempo en el
margen 15 - 30 °C. Asegurese de que |as piezas no estén expuestas a radiacion solar directa.
Durante el montaje, aseqgure la ventilacion del lugar de trabajo - los agentes limpiadores
contienen vapores peligrosos.

Atornille el conjunto de portaenchufe inclinable (A2) en la consola preparada en la viga del
dispositivo de traccion segun la fig. 1. Apriete el tornillo con par de apriete de 1,5 - 2 Nm.
Una vez preparada la viga, coléquela en un sitio conveniente.

Procedimiento de instalacion

- Fije el vehiculo en los brazos de un gato de taller.

- Desmontar las piezas siguientes:

- parachoques trasero (y los guardabarros, si procede) y el portaequipajes.
(consulte Carrocerias y trabajos de montaje - grupo de reparaciones 63)

Advertencia: Después de desmontar el portaequipajes, complete la proteccién anticorro-
siva en los lugares de contacto del portaequipajes con la carroceria. En los lugares sin
proteccion anticorrosiva, con chapa rasa (cincada), aplique dos veces (min. 25 micrones) el
relleno anticorrosivo en spray (Spray Max 1K Acryl Fiiller). Después de secarse el relleno

a la temperatura de unos 20° C durante 20 min., aplique la cera de conservacién en spray
Multi Wax (fa. Henkel).

Cuando se haya secado la proteccion anticorrosiva de la carroceria, atornille los tornillos
desmontados del portaequipajes de nuevo en sus orificios (fig. 15).
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Recorte del orificio en el difusor del parachoques trasero
-3-

- Coloque el parachoques trasero desmontado en la superficie blanda del interior en direccion
hacia arriba.

- En los puntos de las cruces axiales marcadas anteriormente (flechas), marque con una
herramienta adecuada el centro para taladrar cuatro orificios.

- En los puntos marcados, taladre los orificios con un didmetro de 11 mm (para una mayor

precision, primero los orificios se pueden recortar previamente con un didmetro de 4 mm).
Tenga cuidado en situar adecuadamente los orificios.

-5,6-

Coloque Ia troqueladora separada en el difusor del parachoques trasero del siguiente modo.

- Atornille en la chapa inferior de soporte (a) tornillos M10 (d). En las espigas sobresalientes
de los tornillos cologue la tabla de corte (b) con la parte cortante hacia arriba (en direccion al
difusor del parachoques).

- Ponga esta combinacion desde el lado exterior (barnizado) del difusor del parachoques, de
modo que los tornillos atraviesen los orificios realizados.

- Desde el lado interior del difusor del parachoques coloque en las espigas sobresalientes de
los tornillos la chapa de prensado.

- Apriete ligeramente el conjunto completo con tuercas M 10 (f) con arandela (e). Tenga cuida-
do de no dadar el lado barnizado del difusor del parachoques.

Verifique visualmente la posicion de la troqueladora completa. Eventualmente, equilibre
ligeramente la posicion en el margen del juego entre los tornillos y los orificios realizados
en el difusor hacia la parte inferior del difusor del parachoques.

- Si todo estd en orden, apriete gradualmente las tuercas con cruz, siempre como maximo
una rosca cada vez. Repita este paso hasta que el borde de |a chapa de corte quede en la
superficie de la chapa de prensado. El par de apriete maximo de las tuercas es de 45 Nm.
Tras apretar las tuercas, se llega al acuchillado del orificio del difusor del parachoques.

-7,8-

- Desatornille las tuercas M10 y desmonte cuidadosamente la troqueladora. Quite la chapa
de prensado hacia arriba (con respecto al difusor del parachoques), retire Ia tabla de corte
y la chapa de soporte del orificio finalizado hacia abajo (con respecto al difusor del para-
choques).

- Desplace la pieza recortada desde la tabla de corte a través de su orificio central.

- Limpie ligeramente el orificio recortado con una herramienta adecuada en toda su circunfe-
rencia.

Pegado del marco para fijacién de la cubierta del orificio en el
difusor del parachoques trasero

-9.

- Limpie la superficie de pegado del difusor del parachoques con el limpiador universal Te-

roson FL-IDH 92679. Las superficies a pegar deben estar completamente libres de grasa 'y
restos del barniz. El uso de papel esmerilado es inadmisible.
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- Aplique las superficies limpias del difusor del parachoques con el activador Primer (m). Déje-
lo evaporar por unos 10 min.

-10, 11 -

- Sujete |a cubierta (k) en el marco (h).
- Fije el conjunto en el orificio del difusor del parachoques y céntrelo cuidadosamente.

-12,13 -

- Desprenda gradualmente las |dminas protectoras de ambos lados de la cinta adhesiva y al
mismo tiempo presione ligeramente el marco contra el difusor del parachoques.

- Verifique visualmente la superficie del marco (el lado interior del marco debe copiar la zona
recortada del orificio del difusor del parachoques).

- Mueva la cubierta del marco pegado.

-14 -

- Apriete continuamente el marco pegado con cuidado.
Montaje del dispositivo de traccion en el vehiculo
-16 -

- Quite las bridas ciegas de los orificios para sujetar el dispositivo de traccion en las vigas

longitudinales traseras (a los dos lados del vehiculo) -flechas-. De ser necesario quiten la
parte de tintura preventiva Platizol dentro de las vigas longitudinales.

-17 -

- Inserte el dispositivo de traccion (A) por sus vigas longitudinales en los orificios en el frente
trasero del vehiculo de modo que los ejes de los tornillos se centren con precision en el
orificio de fijacién en la viga longitudinal.

- Atornille ligeramente las vigas con cuatro tornillos M10 x 35 (B) al chasis del vehiculo.

- Tire del dispositivo de traccién hacia detras del vehiculo, y apretar (alternadamente) los
tornillos a los dos lados al par de apriete 55 Nm * 10 % +90° -detalle-.

- Importante. Al recorrer los primeras aproximadamente 500 Km. con el remolque Vd. deberd
mandar a revisar el ajuste de los tornillos que ajustan el soporte al chasis del vehiculo, en su
caso ajustarlos aplicando el par establecido de 90 Nm. Recomendamos encargar este cont-
rol en el taller profesional mas cercano. Si vuelve a desmontar y a montar el dispositivo de
traccion, debe cambiar los tornillos de ajuste por otros nuevos.

-18 -

- Compruebe Ia colocacion del brazo de traccion (C) en el casquillo de sujecion de Ia viga del
dispositivo de traccion. Después retire el brazo y coléquelo en la caja de herramientas en el
maletero del vehiculo.

- Cologue la cubierta (G) en el casquillo de sujecion de |a viga del dispositivo de traccién.

A seguir, monte en el vehiculo la instalacién eléctrica del dispositivo de traccion (ver
Instrucciones para el montaje de instalacion eléctrica para el dispositivo de traccion
EEA 630 001E4 o EEA 630 101E4, EEA 630 002E4).

Una vez terminado el montaje de la instalacion eléctrica, montar todas las partes desmon-
tadas a sus lugares respectivos, y apretar las conexiones respectivas a los pares de apriete
prescritos.
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Comunique al cliente las siguientes normas

- Sujete la cubierta del orificio del difusor del parachoques trasero de nuevo hasta que
logre una firmeza adecuada la unién con pegamento (tras 24 horas) - fig. 19.

- Dentro de 24 horas desde el pegado del marco, no lleve el vehiculo a una estacién de
lavado - fig. 20.

Informaciones y condiciones de garantia

El fabricante otorga garantia a la construccion, al material empleado, ejecucion y funcién del
dispositivo de traccion suministrado durante 24 meses desde la fecha de la venta.

Es condicion de validez de Ia garantia que el dispositivo de traccion se haya empleado sélo
para los fines a los cuales esta destinado.

Todas Ias partes y accesorios del dispositivo de traccion tienen que ser controlados antes del
montaje profesional con respecto a la compatibilidad de los mismos con el tipo de vehiculo
respectivo. Los dispositivos de traccion pueden ser usados sélo con el tipo de vehiculo
indicado por el fabricante. En caso de un montaje inexperto, o si el dispositivo de tracciéon se
haya montado en un tipo de vehiculo para el cual el mismo no esta destinado, el fabricante
no asume responsabilidad por eventual perjuicio al dispositivo de traccion, causado por un
montaje deficiente o por su empleo indebido.

La garantia no ampara los perjuicios acasionados por el desgaste corriente, por sobrecargar
el dispositivo de traccién y por emplearlo de modo inexperto, o por no emplearlo conforme a
las instrucciones indicadas en el manual de operacion. La garantia tampoco ampara los
perjuicios causados por calamidades naturales. La organizacion vendedora no asumird
responsabilidad por un dafio en caso que el dispositivo de traccién haya sido cambiado o
adaptado de otra forma.
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Le montage des accessoires doit étre effectué par un professionnel. SKODA AUTO vous
conseille de vous rapprocher d'un de ses partenaires contractuels pour réaliser le montage.

Important

Un montage supplémentaire du dispositif d'attelage porte des exigences élevées au
systéme de refroidissement de voiture. Pour cette raison un remplacement d'une partie
de systéme de refroidissement est nécessaire conformément a l'information déposée
auprés d'un technicien de service dans un service autorisé de SKODA AUTO.

Le dispositif d'attelage est concu pour I'attelage des remorques jusqu'a la masse maxi-
male de 2100 kg (valable la limite de masse de la remorque indiquée dans le certificat
d'immatriculation du véhicule).

Le dispositif d'attelage est fabriqué selon une documentation approuvée et correspond a
I'homologation E13*55R-012494.

Données générales

La construction du dispositif d'attelage correspond a tous les reglements tchéques et inter-
nationaux. Le dispositif a passé les essais de résistance conformément au réglement n°55
de la Commission économique pour I'Europe. Le dispositif d'attelage est muni dune boule
d'attelage de diamétre de 50 mm selon la norme 1SO 3853.

Avertissement

En plus, pour monter le dispositif d'attelage (5L0 092 155B), il est nécessaire de commander
les éléments suivants:

Kit d'installation électrique - a commander, voir I'offre actuelle de I'assortiment
d'accessoires SKODA d'origine.

5L0 071929A Capot (k) avec cadre (h)
HHA 381017 Activateur Primer (m)

En cas de besoin:
EAZ 000 001A Adaptateur (de la prise a 13 pbles a la prise a 7 pbles)

Pour découper le trou dans le diffuseur de pare-chocs, utilisez le kit:
EEA 630 010 Instrument de découpage pour le capot de I'ouverture dans le diffuseur
de pare-chocs arriere

Les pieces de rechange pour le kit (bras d'attelage de rechange, éventuellement |a serrure
de la rosette de manipulation du bras d‘attelage) peuvent, en cas de besoin, commandées du
catalogue des piéces de rechange d'origine de SKODA AUTO.

Le kit du dispositif d'attelage (5L0 092 155B) comprend (Fig. 1)

Désignation Pieces Position
Poutre du dispositif d'attelage 1 A
Accessoires du dispositif d'attelage 1 Al

(contenu - porte-connecteur bousculant (A2), vis M10 x 35 (B),
coiffe de protection de Ia boule d'attelage (D),
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capot de la douille de fixation (G))

Bras d'attelage 1 C
Clé de serrure de la rosette de manipulation

du bras d'attelage 2 E
Capot de serrure de Ia rosette de manipulation

du bras d'attelage 1 F

Instructions de montage

L'instrument de découpage (EEA 630 010) est composé de (Fig. 2)

Désignation Pieces Position
Planche d'appui inférieure 1
Planche de découpage
Planche de pression supérieure
Vis M10

Rondelle 10,5

EcrouM 10

N MDD
-~ D AN Tw

Liste des outils spéciaux

Spray anticarrosion Spray Max 1K Acryl Fuller (par Standox)

Cire en spray haute conservation Multi Wax (fa. Henkel)

Produit nettoyant universel (nous caonseillons Teroson FL-IDH 92679)
Clé dynamométrique

Instructions importantes relatives au montage
Pou assurer un collage de qualité du cadre sur le diffuseur de pare-chocs, il est important que

la température ambiante pendant le travail soit entre 15 - 30 °C.
Lors du montage, aérez le lieu de travail - les détergents contiennent les vapeurs dange-
reuses.

Vissez le porte-connecteur bousculant (A2) contre la console soudée de la poutre du dis-
positif d’attelage selon la figure 1. Resserrez les vis en appliquant le moment de serrage
1,5 - 2 Nm. Déposez la poutre traitée de cette facon dans un endroit convenable.

Procédé de montage

- En atelier, mettez le véhicule sur les bras d'un pont élévateur.

- Démontez:

- le pare-chocs arriére (les pare-boue s'ils sont installés sur véhicule) et I'entretoise.
(voir Carrosserie et travaux de montage - groupe de réparations 63)

Avertissement. Aprés avoir démonté |'entretoise, appliquez une couche de protection an-
ticorrosion aux points de contact de |'entretoise avec la carrosserie. Recouvrez les points
sans protection anticorrosion (tdle nue zinguée) de deux couches de spray anticorrosion
(Spray Max 1K Acryl Fiiller) d'épaisseur 25 microns au minimum. Une fois la couche séchée,

aprés 20 minutes a température ambiante (env. 20° C), appliquez la cire en spray haute
conservation Multi Wax (fa. Henkel).

Aprés avoir traité la carrosserie avec la protection anticorrosion, remettez les vis démon-
tées de I'entretoise a leur place dans les trous (Fig. 15).
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Découpage du trou dans le diffuseur de pare-chocs arriéere
-3-

- Posez le pare-chocs arriere démonté sur un dessous mou feutré avec le coté intérieur
tourné vers le haut.

- Sur les points préalablement marquées par les croix axiales -fleches- marquez, a I'aide d'un
outil approprié, les centres pour percer quatre trous.

-4-
- Sur les points marqués percez des trous de 11 mm de diametre (pour encore plus de préci-

sion, vous pouvez d'abord percer les trous a diametre de 4 mm). Respectez |I'emplacement
des trous.

-5’6-

Placez l'instrument de découpage sur le diffuseur de pare-chocs arriére de facon suivante:;

- Vissez les vis M 10 (d) dans la planche d'appui inférieure. Mettez la planche de découpage (b)
sur les tiges des vis avec |a partie coupante dirigée vers le haut (vers le diffuseur de pare-
chocs).

- Apposez cet ensemble du coté extérieur (verni) du diffuseur de pare-chocs de facon que les
vis traversent les trous percés.

- Passez la planche de pression (c) sur les tiges des vis du caté intérieur du diffuseur de pare-
chocs.

- Attachez I'ensemble légerement 3 I'aide d'écrous M 10 (f) avec rondelle (e). Faites attention
a ne pas endommager le c6té verni du diffuseur de pare-chocs.

Effectuez un contréle visuel de la position de I'instrument de découpage complété. En cas
de besoin, ajustez légérement sa position entre les vis et les trous percés préalablement
dans le diffuseur de pare-chocs, par rapport au bord inférieur du diffuseur de pare-chocs.

- Si tout est bien réglé, serrez successivement en croix les écrous a chaque fois d'un filet.
Répétez jusqu'a ce que Ia partie coupante de la planche de découpage ne se pose sur Ia
planche de pression supérieure. Le couple de serrage maximal est
45 Nm. Suite au serrage des écrous, I'ouverture dans le diffuseur de pare-chocs sera décou-
pée.

-7,8-

- Dévissez les écrous M10 et démontez I'instrument de découpage avec prudence. Enlevez |3
planche de pression en tirant vers le haut (du diffuseur de pare-chocs); enlevez la planche
de découpage et |a planche d'appui de 'ouverture en tirant vers le bas (du diffuseur de
pare-chocs).

- Poussez la partie découpée de |a planche de découpage par son ouverture du milieu.

- Ebarbez le contour du trou soigneusement a |'aide d'un outil approprié.

Collage du cadre pour fixation du capot de l'ouverture dans le
diffuseur de pare-chocs arriere

-9.
- Nettoyez les surfaces du diffuseur de pare-chocs avec le produit nettoyant universel Tero-

son FL-IDH 92679. Il faut enlever compléetement les traces de graisse et les restes de vernis.
Il est inadmissible d'utiliser le papier abrasif.
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- Appliquez une couche d'activateur Primer (m) sur les surfaces nettoyées du diffuseur de
pare-chocs. Laissez aérer pendant 10 minutes environ.

-10,11 -

- Mettez le capot (k) dans le cadre (h).
- Placez I'ensemble dans I'ouverture du diffuseur de pare-chocs et centrez soigneusement.

-12,13 -

- Séparez progressivement |a feuille protectrice du ruban adhésif bilatéral et en méme temps
pressez le cadre contre le diffuseur de pare-chocs.

- Effectuez un contréle visuel de Ia position du cadre (I'aréte inférieure du cadre doit copier le
bord découpé du trou dans le diffuseur de pare-chocs).

- Sortez le capot du cadre collé avec un clic.

-14 -

- Appuyez bien sur le pourtour du cadre.

Montage du dispositif d'attelage sur le véhicule

-16 -
- Retirez les capuchons de protection des orifices destinés a la fixation du dispositif

d'attelage sur les longerons arriére (les deux cotés du véhicule) -fleches-. En cas de besoin,
enlevez toute trace de plastisol a I'intérieur des longerons.

-17 -

- Passez les longerons du dispositif d'attelage (A) dans les orifices sur |a partie arriere du véhi-
cule et mettez-le dans la bonne position de facon que les axes des vis traversent le centre
(approx.) des orifices de fixation dans les longerons.

- Les poutres se vissent facilement a laide de quatre vis M10 x 35 (B) au chassis de votre
véhicule.

- Tirez le dispositif d'attelage vers I'arriere du véhicule et resserrez les vis (tour a tour) sur
les deux cotés a laide du couple de serrage de 55 Nm * 10 % +90° -détail-.

- Important. Apres avoir roulé les premiers 500 km env. avec la remorque, il est nécessaire
de vérifier siles vis de fixation de la poutre au chassis sont serrées et de les resserrer éven-
tuellement en utilisant le couple de serrage prescrit de 90 Nm! Nous vous recommandons
de laisser effectuer ce contréle dans le centre de service autorisé le plus proche. Lors du
démontage/montage suivant du dispositif d'attelage, il est nécessaire de remplacer les
vis de fixation par les nouvelles.

-18 -

- Vérifiez |a fixation du bras d'attelage (C) dans la douille de fixation de |a poutre du dispositif
d'attelage. Ensuite, essuyez le bras d'attelage et mettez-le dans la boite a outils dans le
coffre de votre véhicule.

- Mettez le capot (G) dans Ia douille de fixation de la poutre du dispositif d'attelage.

Continuez en installant les éléments électriques du dispositif d'attelage sur le véhicule
(voir Instructions de montage - installation électrique pour le dispositif d'attelage
EEA 630 001E4, évent. EEA 630 101E4, EEA 630 002E4).
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L'installation électrique finie, remontez tous les éléments démontés et resserrez les assem-
blages respectifs en utilisant les couples de serrage prescrits.

Attirez I'attention du client sur les réglements suivants

- Remettez le capot de I'ouverture dans le diffuseur de pare-chocs arriére seulement
aprés que l'assemblage collé soit assez solide (apres 24 heures) - Fig. 19.

- N'amenez pas votre véhicule dans une station de lavage avant 24 heures aprés le col-
lage du cadre - Fig. 20.

Informations sur la garantie et conditions de garantie

Le fabricant accorde une garantie de 24 mois (a compter de la date de vente) pour la
construction, les matériaux utilisés, 'exécution de fabrication et le fonctionnement du dispo-
sitif d'attelage livré.

La validité de Ia garantie est conditionnée par le fait que le dispositif d'attelage ne sert qu'aux
usages auxquels il est destiné.

Avant le montage professionnel, tous les éléments et accessoires du dispositif d'attelage
doivent étre contrélés du point de vue de leur compatibilité avec le type respectif du véhicule.
En général, les dispositifs d'attelage peuvent étre utilisés uniguement sur le type du véhicule
indiqué par le fabricant. En cas d'un montage incompétent ou d'un montage du dispositif d'at-
telage sur le type du véhicule pour lequel le dispositif d'attelage n'est pas destiné, le fabricant
n'est pas responsable de I'endommagement éventuel du dispositif d'attelage causé par le
montage incompétent ou par son usage impropre.

La garantie ne se rapporte pas aux dommages dus a l'usure courante, a la surcharge et a
I'usage incompétent du dispositif d'attelage et en cas ou le dispositif n‘est pas utilisé confor-
mément aux instructions du mode d'emploi. En plus, |a garantie ne se rapporte pas aux dom-
mages causés par les catastrophes naturelles. Le vendeur n'est pas responsable de méme du
dommage dans le cas ou le dispositif d'attelage a été modifié ou autrement adapté.
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Gli accessori sono destinati ad un montaggio professionale. SKODA AUTO consiglia di affidare
il montaggio a uno dei suoi partner commerciali.

Importante

Il montaggio ulteriore degli organi di traino richiede le esigenze maggiori al sistema di
raffreddamento dell'autovettura. Per questo motivo & necessario di sostituire la parte
del sistema di raffreddamento conforme all'informazione depositata presso il tecnico
dell'assistenza nel centro d”assistenza autorizzato SKODA AUTO.

Gli organi di traino sono destinati al collegamento dei rimorchi fino al peso complessivo
di 2.100 kg (vale il limite di peso del rimorchio specificato nel libretto di circolazione del
veicolo).

Gli organi di traino sono prodotti secondo la documentazione approvata e sono conformi
all'omologazione E13*55R-012494.

Dati generali

La struttura degli organi di traino & conforme a tutte le norme ceche ed internazionali. Il
dispositivo & stato sottoposto a prove di resistenza ai sensi della norma CEE 55. Il braccio di
traino e dotato di perno sferico del diametro di 50 mm conformemente alla norma ISO 3853.

Avvertenze

Per il montaggio degli organi di traino (5L0 092 155B) e necessario ordinare anche i sequenti
componenti:

Kit installazione elettrica - ordinare secondo I'offerta attuale di Accessori originali SKODA.

5L0 071929A Copertura (k) con listello (h)
HHA 381017 Attivatore Primer (m)

In caso di necessita:
EAZ 000 001A adattatore (dalla presa a 13 poli alla presa a 7 poli)

Per ritagliare il foro nel diffusore del paraurti utilizzare il kit:
EEA 630 010 Strumento di taglio per la copertura del foro nel diffusore del paraurti
posteriore

| pezzi di ricambio del kit (braccio di traino di ricambio, eventualmente la serratura di ricambio
della manopola di comando del braccio di traino) si possono ordinare in caso di necessita dal
catalogo di pezzi di ricambio SKODA AUTO.

Il kit degli organi di traino (5L0 092 155B) contiene (fig. 1)

Nome del componente Pezzi Posizione
Trave degli organi di traino 1 A
Accessori degli organi di traino 1 Al

(contenuto - portapresa ribaltabile (A2), vite M10 x 35 (B),
coperchio del perno sferico del braccio di traino (D),
copertura del mandrino di serraggio (G))
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Braccio di traino 1 C
Chiave della serratura della manopola di comando

del braccio di traino 2 E
Copertura della serratura della manopola di comando
del braccio di traino 1 F

Istruzioni di montaggio

Lo strumento di taglio (EEA 630 010) € composto dalle seguenti
parti (fig. 2)

Nome del componente Pezzi Posizione

Pannello di appoggio inferiore
Pannello di taglio

Pannello superiore di pressione
Vite M10

Rondella 10,5

DadoM 10

B N A L U '
-~ D A n T w

Elenco degli attrezzi speciali

Agente anticorrosivo nello Spray Max 1K Acryl Fuller (ditta Standox)
Cera conservante nello spray Multi Wax (fa. Henkel)

Detergente universale (consigliamo Teroson FL-IDH 92679)

Chiave tarata

Istruzioni importanti per il montaggio

Per assicurare un buon incollaggio della cornice al diffusore del paraurti posteriore, fare in
modo che la temperatura ambiente di lavoro, durante l'incollaggio stesso, sia compresa fra
15 e 30 °C; fare inoltre in modo che i componenti non siano esposti ai raggi diretti del sole.
Assicurare durante il montaggio la ventilazione dell'ambiente - i detergenti contengono

vapori pericolosi.
Avvitare il portapresa ribaltabile (A2) alla console saldata della trave degli organi di traino

come in fig. 1. Stringere la vite secondo il momento torcente 1,5 - 2 Nm. Mettere da parte
in un luogo adatto la trave preparata in questo modo.

Procedura di montaggio

- Collocare il veicolo sulle braccia del sollevatore d’officina.

- Smontare:

- il paraurti posteriore (i raccoglipolvere se presenti nel veicolo) e la trave trasversale.
(vedi La carrozzeria ed i lavori di montaggio - gruppo di riparazioni 63)

Attenzione. Dopo lo smontaggio della trave trasversale, applicare una protezione anti-
corrosiva nei punti di contatto della trave con la carrozzeria. Spruzzare due volte (min.

25 micron), sui punti senza protezione anticorrosiva con lamiera nuda (zincata), I'agente
anticorrosivo nello spray (Spray Max 1K Acryl Fiiller). Quando I'agente si sara asciugato, ad
una temperatura di circa 20° C per 20 min., applicare la cera conservante nello spray Multi
Wax (fa. Henkel).
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Dopo aver applicato la protezione anticorrosiva sulla carrozzeria, riavvitare le viti smonta-
te dalla trave trasversale nei fori (fig. 15).

Ritaglio del foro nel diffusore del paraurti posteriore
-3-

- Porre il paraurti posteriore smontato sulla base morbida di feltro dal lato interno verso I'alto.

- Nei punti contrassegnati da croci -frecce- segnare con uno strumento adatto i punti centrali
per praticare quattro fori.

-4-
- Nei punti contrassegnati, praticare dei fori del diametro di 11 mm (per una maggiore preci-

sione e possibile praticare dei fori preliminari con un diametro di 4 mm). Attenzione alla
corretta posizione dei fori.

-5,6-

Collocare lo strumento di taglio sul diffusore del paraurti posteriore nel modo seguente:

- Avvitare le viti M10 (d) nel pannello di appoggio inferiore (a). Collocare sull'asta sporgente
delle viti il pannello di taglio (b) con la parte appuntita rivolta verso l'alto (in direzione del
diffusore del paraurti).

- Applicare il tutto dalla parte esterna (smaltata) del diffusore del paraurti, in modo che le viti
siinseriscano nei fori praticati.

- Dalla parte interna del diffusore del paraurti, collocare il pannello di pressione (c) sull'asta
sporgente delle viti.

- Stringere il tutto leggermente con i dadi M 10 (f) e Ia rondella (e). Attenzione a non danneg-
giare le parti smaltate del diffusore del paraurti.

Controllare visivamente la posizione dello strumento di taglio completo. Eventualmente,
secondo la propria volonta, correggere la posizione dello strumento di taglio fra le viti ed i
fori preliminari nel diffusore del paraurti, rispetto al bordo inferiore del diffusore stesso.

- Se é tutto a posto, stringere gradualmente il dado al massimo di un filetto. Ripetere Ia
procedura finché la lama del pannello di taglio non si trova sul pannello di pressione supe-
riore. Il massimo momento di serraggio dei dadi e pari a 45 Nm. Dopo aver stretto i dadi,
viene praticato il foro nel diffusore del paraurti.

- 7' 8 -

- Svitare i dadi M10 e smontare con cautela lo strumento di taglio. Rimuovere il pannello di
pressione tirandolo verso I'alto (via dal diffusore del paraurti), rimuovere il pannello di taglio
e quello di appoggio dal foro pronto tirandoli versa il basso (via dal diffusore del paraurti).

- Rimuovere il componente tagliato dal pannello di taglio attraverso il foro centrale.

- Pulire il foro tagliato con uno strumento adatto lungo tutto il perimetro.

Incollaggio della cornice per fissare la copertura del foro nel
diffusore del paraurti posteriore

-9.-

- Pulire le superfici incollate del diffusore del paraurti con il detergente universale Teroson

FL-IDH 92679. La superficie incollata deve essere libera da grasso e residui di smalto. Non &
ammesso |'utilizzo della carta abrasiva.
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- Passare I'attivatore Primer (m) sulle superfici pulite del diffusore del paraurti. Lasciare venti-
lare per circa 10 min.

-10, 11 -

- Inserire la copertura (k) nella cornice (h).
- Collocare il tutto nel foro del diffusore del paraurti e centrarlo accuratamente.

-12,13 -

- Rimuovere gradualmente la pellicola protettiva dal nastro adesivo su ambo i lati e premere
leggermente Ia cornice sul diffusore del paraurti.

- Controllare visivamente la posizione della cornice (Il bordo interno della cornice deve comba-
ciare col bordo tagliato del foro nel diffusore del paraurti.).

- Rimuovere |3 copertura dalla cornice incollata.

-14 -

- Premere |a cornice incollata con cura e lungo tutto il perimetro.
Montaggio degli organi di traino sul veicolo
-16 -

- Strappare le flange cieche dei fori, per il fissaggio degli organi di traino sui longheroni poste-
riori (ambedue i lati del veicolo) -frecce-. In caso di necessita rimuovere le parti in plastisol
all'interno dei longheroni.

-17 -

- Infilare gli organi di traino (A) mediante le travi longitudinali nei fori sul lato posteriore del
veicolo e sistemarli in modo che I'asse delle viti si trovi circa al centro dei fori di fissaggio nei
longheroni.

- Avvitare leggermente le travi mediante quattro viti M10 x 35 (B) al telaio del veicolo.

- Tirare gli organi di traino all'indietro rispetto alla vettura e stringere le viti (alternativamen-
te) su ambedue i lati stringete secondo il momento di serraggio pari a 55 Nm * 10 % +90°
-dettaglio-.

- Importante. Dopo aver percarso i primi 500 km con il rimorchio, far controllare I3 saldezza
delle viti di serraggio del longherone del telaio del veicolo, eventualmente serrare secondo il
momento prescritto, cioé 90 Nm! Consigliamo di far eseguire questo controllo nel piu vicino
centro assistenza specializzato. Durante gli ulteriori smontaggi e montaggi degli organi di
traino @ necessario sostituire le viti di fissaggio con nuove viti.

-18 -

- Provare la corretta collocazione del braccio di traino (C) nel mandrino di serraggio della trave
degli organi di traino. Poi rimuovere il braccio e collocarlo nella valigia degli attrezzi del vano
bagagli.

- Infilare la copertura (G) nel mandrino di serraggio della trave degli organi di traino.

Proseguire il montaggio dellinstallazione elettrica degli organi di traino sul veicolo
(vedi le istruzioni per il montaggio dellinstallazione elettrica per gli organi di traino
EEA 630 001E4 event. EEA 630 101E4, EEA 630 002E4).

Alla fine del montaggio dell'installazione elettrica, rimontare tutti i pezzi smontati in prece-
denza e stringere i rispettivi raccordi secondo i momenti di serraggio prescritti.
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Avvertire il cliente di tali disposizioni

- Reinfilare la copertura del foro nel diffusore del paraurti posteriore fino a raggiungere
una saldezza sufficiente della giuntura di incollaggio (per 24 ore) - fig. 19.
- Evitare il lavaggio del veicolo nelle prime 24 ore successive all'incollaggio - fig. 20.

Informazioni e condizioni di garanzia

Il produttore degli organi di traino fornisce una garanzia sulla struttura, il materiale utilizzato,
la produzione ed il funzionamento degli organi di traino forniti per 24 mesi dalla data della
vendita.

La condizione per |a validita della garanzia e |"utilizzo degli organi di traino solo per gli scopi
per i quali sono destinati.

Tutte le parti e gli accessori degli organi di traino, prima del montaggio qualificato, devono es-
sere controllati riguardo alla loro compatibilita con il tipo di veicolo. Gli organi di traino devono
essere utilizzati solo per i modelli di veicolo specificati dal produttore. In caso di montaggio
non qualificato o di montaggio degli organi di traino su un tipo di veicolo per il quale non
sono destinati, il produttore non si assume la responsabilita per eventuali danni agli organi di
traino, causati dal montaggio scorretto o dall" utilizzo improprio.

La garanzia non si applica ai danni causati dal normale logoramento, dal sovraccarico e
dall’utilizzo scorretto degli organi di traino, nonché nel caso in cui non siano utilizzati confor-
memente alle istruzioni specificate nel manuale duso. La garanzia non si applica neanche ai
danni causati dalle intemperie. Il venditore, inoltre, non si assume la responsabilita per i danni
nel caso in cui gli organi di traino siano stati cambiati o madificati in qualche modo.
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Produkten &r avsedd fér professionellt montage. SKODA AUTO rekommenderar att montaget
utfors hos kontraktspartner.

Viktigt meddelande

Om man monterar sldpanordningen efterhand stélls det hdgre krav pa vagnens
avkylningssystem. Ett utbyte av en del av avkylningssystemet blir nédvandigt av denna
anledning, se information som finns hos servistekniker pa en auktoriserad SKODA AUTO
verkstad.

Sldpanordningen &r avsedd fér koppling av sldpvagn med en totalvikt pa 2100 kg (begrén-
sningar angaende slapvagnens vikt géller enligt bilens tekniska dokumentation).

Slapanordningen &r tillverkad enligt godkdnda dokument och uppfyller homologiseringen
E13*55R-012494.
Allmanna uppgifter

Slapanordningens konstruktion motsvarar all tjeckiska samt internationella foreskrifter. Hall-
fasthetsprovning for anordningen har utforts enligt féreskrift EHK55, Slapaxeln ar utrustad
med en kultapp med en omkrets pd 50 mm enligt ISO 3853.

Anmarkning

Till monteringen av slapanordningen (5L0 092 155B) ar det nddvandigt att bestalla dessa
delar.
Uppséttning for elinstallation - bestill enligt SKODAs Originaltillbehérssortiment.

5L0 071929A Kapa (k) med ram (h)
HHA 381017 Aktivator Primer (m)

Vid behov:
EAZ 000 001A Adapter (fran den 13-poliga kontakten till den 7-paliga)

For att skara ut halet i diffustren i stdtfangaren anvands uppsattningen:
EEA 630 010 Genomskarningsverktyg for skyddshalet i diffuséren i bakre stétfangaren

Reservdelar till uppsattningen (reservslapaxel, eventuellt extra I3s, vred till sldpaxeln) gar vid
behov att bestélla fran SKODA AUTO s reservdelskatalog.

Slapanordningens uppsattning (5L0 092 155B) innehaller (bild 1)

Komponentnamn Antal Position
Balk till slapanordning 1 A
Tillbehor till slapanordning 1 Al

(innehall - fallbar kontakthallare (A2), skruv M10 x 35 (B),
kapa kultapp till slapaxel (D), kapa till fastningshylsan (G))

Slapaxel 1 C
Nyckel till Iaset till slapaxelns styrvred 2 E
Kapa till Iaset till sldpaxelns styrvred 1 F

Monteringsanvisningar
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Genomskarningsverktyg (EEA 630 010) bestar av tva delar (bild 2)

Komponentnamn Antal Position
Nedre stddskiva
Skarskiva

Ovre tryckskiva

Skruv M10
Mellanldggsbricka 10,5

Mutter M10

A ADdM
-~ D OnNn Tw

Lista pa specialverktyg

Antirostfyllning i sprayform Spray Max 1K Acryl Fuller (fa. Standox)
Konserveringsvax i sprayform Multi Wax (fa. Henkel)

Universellt rengéringsmedel (vi rekommenderar Teroson FL-IDH 92679)
Momentnyckel

Viktiga instruktioner till montaget
For att garantera en kvalitativ fastklistring av ramen pa den bakre stotfdngarens diffusor skall

man se till att arbetstemperaturen i rummet under hela arbetets gang haller sig mellan
15 - 30°C. Se till att delarna inte utsatts for direkt solljus.
Vid monteringen se till att arbetsplatsen vadras - rengéringsmedlen innehaller farliga angor.

Skruva fast den fallbara kontakthallaruppsattningen (A2) pa den fastsvetsade konsollen
pa sldapanordningens balk enligt bild 1. Dra at skruven med momentnyckel 1,5 - 2 Nm. Lagg
undan den férberedda balken pa Iamplig plats.

Monteringsanvisningar

- Stall bilen pa verkstadens domkraft.

- Montera ned:

- bakre stotfangaren (avlagsna smuts om det finns pa bilen) och tvarbalk.
(se Kaross och monteringsarbete - reparationsgrupp 63)

OBS. Efter nedmonteringen av tvarbalken fyll punkterna dar tvérbalken kommer i kontakt
med karossen med antirostskyddsmedel. Punkterna utan antirostskyddsmedel med bar
(férzinkad) plat skall sprutas med tva lager (minst 25 mikron) antirostskyddsfyllning i
spray (Spray Max 1K Acryl Fiiller). Efter att fyllningen torkat vid en temperatur pa ca 20° C
under 20 min. stryk pa konserveringsvax i sprayform Multi Wax (fa. Henkel).

Efter behandling av karossen med antirostskyddsmedel skruvas den lossade skruvarna
till tvarbalken tillbaks i halen (bild 15).

Utskarning av hal i den bakre stétfangarens diffusor

-3-

- Den nedmonterade bakre stotfangaren 1dggs pa det mjuka filtunderldgget med insidan
riktad uppat.

- Vid punkterna som i forvag markerats med kryss -pilar- markeras med |dmpligt verktyg
mitten for borrandet av fyra hal.
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-4-
- P& de markerade platserna borras hal med en diameter pd 11 mm (for storre precision for-
borra forst med diametern 4 mm). Se till att halen ar precist placerade.

-5,6-

Det utvecklade genomskarningsverktyget 13ggs pa diffustren pa bakre stétfangaren pa

foljande satt.

- I nedre stodskivan (a) skruvas skruven M10 (d) i. Pa skruvarnas utstickande delar satts skar-
skivan (b) med eggen uppat (i riktning mot stétfangarens diffusor).

- Denna uppsattning ldggs mot den yttre (lackerade) sidan av stotfangarens diffusor sa att
skruvarna gar igenom de borrade halen.

- Fran stotfangarens diffusors inre sida satts skruvarnas utstickande delar i tryckskivan (c).

- Dra latt at allt ihop med muttrarna M 10 (f) med mellanlaggsbrickan (e). Var férsiktig med
den lackerade sidan pa stotfangarens diffusor.

Kontrollera visuellt Iaget fér det kompletta genomskarningsverktyget. Eventuellt kan
man forsiktigt jdmna ut Idget gentemot diffusérens nedre kant genom mellanrummet
mellan skruvarna och de férborrade halen i diffuséren.

- Om allt sitter som det ska, dra &t muttrarna korsvis, maximalt en ganga i taget. Denna
metod upprepas tills det att eggen pa skarskivan sitter pa den 6vre tryckskivan. Maximalt
dragmoment ar 45 Nm. Efter dtdragningen av muttrarna kan man bérja genomskarningen
av halen i stétfangarens diffusar.

-7,8-
- Skruva loss muttern M10 och montera forsiktigt ned genomskarningsverktyget. Tryckskivan
tas bort i riktning uppat (fran stotfangarens diffusor), skar- och stddskivorna dras ut ur det

fardiga halet nedat (fran stotfangarens diffusor).
- Den utskurna delen trycks ut fran skarskivan genom mitthalet.
- Det utskurna halet rengérs med ett [dmpligt verktyg kring hela kanten.

Klistring av ramen for fastkapan till 6ppningen i den bakre
stotfangarens diffusor

-9-
- Diffusarens klistrade ytor rengtrs med det universella rengéringsmedlet Teroson

FL-IDH 92679. Den klistrade ytan skall vara helt fri fran fett och lackrester. Anvdndande av
sandpapper &r helt férbjudet.

- Diffusérens rengjorda ytor styrks med aktivatorn Primer (m). Lat vadra i ca. 10 min.

-10, 11 -

- Skyddet (k) klickas i ramen (h).

- Satt i allt komplett i stotfangarens diffusor och centrera ordentligt.
-12,13 -

- Dra forsiktigt av folien till den dubbelhaftande tejpen och tryck samtidigt ramen pa stotfan-
garens diffusor,

- Ramens l3ge skall kontrolleras visuellt (Inre kanten pa ramen skall kopiera halets utskurna
kant i diffusoren).
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- Avlagsna skyddet fran den klistrade ramen.

-14 -

- Tryck fast den klistrade ramen kring hela omkretsen.

Montage av sldpanordningen pa bilen

-16 -
- Ta bort blindkaporna for fastning av sldpanordningen pa de bakre Idngsgaende balkarna

(bdgge sidor av bilen) -pilen-. Vid behov avlagsna del av plastisoleringen inuti de Iangsgaen-
de balkarna.

-17 -

- Slapanordningen (A) satts i sidobalkarna i éppningarna i bilens bakre anda och placera den
sd att skruvaxlarna gar igenom mitten pa fasthalen i den lIangsgaende balken.

- Hallarna skruvas i 1att med hjalp av fyra skruvar M10 x 35 (B) till bilens underrede.

- Sldpanardningen dras bakat fran bilen och skruvarna dras (véxelvis) i pa bagge sidor med
dragmomentet 55 Nm * 10 % +90° -detalj-.

- Viktigt. Efter de forsta 500 km med slapvagnen I3t kontrollera dtdragningen av fastskruvar-
na till balken i fordonets underrede och om sa kravs dra at med det férskrivnamomentet
90 Nm! Denna kontroll rekommenderas att man gor hos narmaste autktoriserade service-
verkstad. Vid ndsta demontering och dtermontering av sldpanordningen ar det nédvan-
digt att byta ut fastskruvarna mot nya.

-18 -
- Testa den pamonterade slapaxeln (C) i fasthylsan fér draganordningen. Ta sedan ur axeln

och l&gg den i verktygsladan i bagageutrymmet.
- Satt pa skyddet (G) till fasthylsan far sldpanordningen.

Fortsdtt med montage av elinstallationen for sldpanordningen pa bilen EEA 630 001E4
eventuellt EEA 630 101E4, EEA 630 002E4).

Efter avslutat montage av elinstallationen monteras alla nedmonterade delar tillbaks och
vederborliga kopplingar skruvas tillbaks med foreskrivet dragmoment.

Uppmadrksamma kunden pa dessa anvisningar

- Skyddet till 6ppningen i diffuséren satts tillbaks forst efter att klistret fast ordentligt
(efter 24 timmar) - bild 19.
- 24 timmar efter fastklistrandet skall man inte besdka biltvatt - bild 20.

Garantiinformation och villkor

lllverkaren av sldpanordningen ger en garanti pa konstruktion, anvant material, produktion-
sutférande och funktionen for den levererade sldpanordningen som galler 24 manader efter
forsaljningsdatumet.

Villkoren for att garantin skall galla &r att draganordningen endast anvands till de andamal
den ar avsedd for.

Alla sldpanordningens komponenter och tillbehdr skall, innan de monteras av beharig perso-
nal, kontrolleras med hansyn till deras kompatibilitet for vederbérlig bilmodell. Slapanordnin-
gen far endast anvandas pa den av tillverkaren angivna bilmodell. Vid montage av obehorig
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personal eller montage av anordningen pa bilmodell som den inte ar avsedd for ansvarar inte
tillverkaren for eventuella skador pa sldpanordningen som ar resultatet av felaktigt montage
eller felaktig anvandning.

Garantin tacker inte skador som har sitt ursprung i normalt slitage, éverbelastning och fe-
laktig anvandning av sldpanordningen, vidare om den inte anvands i enlighet med instruktio-
nerna i bruksanvisningen. Garantin tacker dessutom inte skador som orsakats av naturkrafter.
Aterforsaljaren ansvarar inte for skador i fall da slapanordningen andrats eller pa annat satt
manipulerad med.
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De accessoireproducten zijn voor een vakbekwame montage bestemd. SKODA AUTO
adviseert de montage bij haar contractpartners te laten verrichten.

Belangrijk
Bij het naderhand monteren van een koppelinrichting worden hogere eisen op het koel-
systeem van het voertuig gesteld. Daarom is het noodzakelijk een deel van het koelsys-

teem te vervangen conform aanwijzingen die de onderhoudstechnici van een erkende
SKODA AUTO-dealer ter beschikking hebben.

De koppelinrichting is bestemd voor het aankoppelen van aanhangwagens tot een
toegestane maximum massa van 2100 kg (gegevens van aanhangwagens in het kente-
kenbewijs zijn doorslaggevend).

De koppelinrichting is conform de goedgekeurde documentatie gefabriceerd en beant-
woord aan de homologatie E13*55R-012494.

Algemene gegevens

De constructie van de koppelinrichting correspondeert met alle Tsjechische en internationale

voorschriften. De inrichting voldoet aan de sterktetest volgens het VN/ECE-Reglement nr. 55.

De trekhaak is van een kogel voorzien met diameter van 50 mm conform ISO 3853.

Let op
Voor de montage van de koppelinrichting (5L0 092 155B) moeten bovendien de volgende
delen worden besteld.
Set elektrische installatie - te bestellen volgens actueel aanbod van SKODA Originele
accessoires.

5L0 071929A Kapje (k) met framepje (h)
HHA 381017 Activator Primer (m)

Indien nodig:
EAZ 000 001A Adapter (van 13polig stopcontact naar 7polig)

Gebruik voor het uitknippen van de opening in de diffuser van de bumper de set:
EEA 630 010 Knipgereedschap voor het kapje op de opening in de diffuser van de
achterbumper

Vervangdelen bij de set (vervangende trekhaak, event. vervangend slot van de bedieningsk-
nop van de trekhaak) kunnen indien nodig uit de catalogus van onderdelen SKODA AUTO
worden besteld.

Set koppelinrichting (5L0 092 155B) bevat (afb. 1)

Naam deel Aantal Positie
Drager van koppelinrichting 1 A
Toebehoren bij kappelinrichting 1 Al

(inhoud - uitklapbare houder van stopcontact (A2),
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schroef M10 x 35 (B), kogeletui voor op de trekhaak (D),
kapje van bevestigingskoker (G))

Trekhaak 1 C
Sleutel voor slot van bedieningsknop van de trekhaak 2 E
Kapje van slot bedieningsknop van de trekhaak 1 F

Montageaanwijzing

Knipgereedschap (EEA 630 010) bestaat uit delen (afb. 2)

Naam deel Aantal Positie
Onderste steunplaat
Knipplaat

Bovenste aandrukplaat
M10 schroef
Onderlegring 10,5

Moer M 10

N MDD
-~ D aOn To

Lijst speciale gereedschappen

Anticorrosie vuller in spray Spray Max 1K Acryl Fuller (fa. Standox)
Conserveringswas in spray Multi Wax (fa. Henkel)

Universele reiniger (geadviseerd is Teroson FL-IDH 92679)
Momentsleutel

Belangrijke instructies voor montage
Om ervoor te zorgen dat het framepje bij het lijmen goed op de diffuser van de achterbum-

per hecht, moet de werktemperatuur van de omgeving gedurende de hele periode van het

verlijmen van het framepje binnen 15 - 30 °C liggen. Zorg ervoor dat de delen niet aan directe

zonnestraling worden blootgesteld.
Bij de montage de werkplaats ventileren - reinigingsmiddelen bevatten chemische damp.

Set van de uitklapbare houder van het stopcontact (A2) op de aangelaste console van de

drager van koppelinrichting vastschroeven, afb. 1. Trek de schroef aan met aanhaalmo-
ment van 1,5 - 2 Nm. Leg de zodanig klaargemaakte drager af op een geschikte plaats.

Montage stap voor stap

- Zet de wagen op de armen van de garagelift.

- Demonteer:

- de achterbumper (spatlappen indien op de wagen aanwezig) en de dwarsbalk.
(zie: Carrosserie en montagewerken - reparatiegroep 63)

Let op. Breng na de demontage van de dwarsbalk, op de plaats van het contact van de
dwarsbalk met de carrosserie, de anticorrosie bescherming aan. Ga de plekken zonder
anticorrosie bescherming, waar bloot (verzinkt) metaal is, van twee spuitlagen (min
25 microns) van de anticorrosie vuller in spray (Spray Max 1K Acryl Filler) voorzien. Na
het drogen van de vuller bij een temperatuur van ca 20° C gedurende 20 min. de con-
serveringswas in spray Multi Wax (fa. Henkel) aanbrengen.

Na de behandeling van de carrosserie met de anticorrosie bescherming de van de
dwarsbalk gedemonteerde schroeven terug in de gaten vast zetten (afb. 15).
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Opening in de diffuser van de achterbumper knippen

-3-

- Leg de gedemonteerde achterbumper op een zachte vilten onderlegger weg, met de
binnenkant omhoog.

- Op de vooraf met kruisjes aangeduide plaatsen -pijltjes- met een geschikt gereedschap
steeds het midden voor het uitboren van de vier gaten aanmerken.

-4 -
- Boor op de aangeduide plaatsen de openingen uit met een diameter van 11 mm (om nauw-

keurig te boren kan men als eerst gaten met een diameter van 4 mm voorboren). Let op de
nauwkeurige plaatsing van de openingen.

-5,6-

Zet het uitgeklapte knipgereedschap tegen de diffuser van de achterbumper als volgt.

- Schroef de M10 schroeven (d) in de onderste steunplaat (a). Op de uitstekende schachten
van de schroeven de knipplaat (b) zetten, met de spits omhoog (in de richting van de bum-
perdiffuser).

- Zet deze samengestelde set van de buitenkant (gelakte kant) van de bumperdiffuser zoda-
nig op, dat de schroeven door de geboorde gaten lopen.

- Van de binnenkant van de bumperdiffuser op de uitstekende schachten van de schroeven
de aandrukplaat (c) opzetten.

- Het geheel licht aantrekken m.b.v. de M 10 moeren (f) met ringen (e). Let op, de gelakte
kant van de bumperdiffuser niet beschadigen.

Controleer visueel de positie van het geassembleerde knipgereedschap. Eventueel de
positie ervan zeer voorzichtig binnen de speling van de schroeven en

voorgeboorde gaten in de bumperdiffuser aanpassen t.a.v. de onderste rand van de bum-
perdiffuser.

- Is alles goed, trek dan kruiselings de moeren een na de andere aan, steeds met maxi-
maal één slag. Herhaal deze handeling net zo lang tot de snede van de knipplaat tegen de
bovenste aandrukplaat gaat zitten. Maximaal aantrekmoment van de moeren bedraagt
45 Nm. Na het aantrekken van de moeren wordt de opening in de bumperdiffuser geknipt.

-7,8-

- Haal de M10 moeren af en demonteer voorzichtig het knipgereedschap. Til de aandrukplaat
omhoog (van de diffuser af), haal de knip- en steunplaat uit de gerede opening omlaag weg
(van de bumperdiffuser af).

- Druk het uitgeknipte deel uit de knipplaat uit via de middelste opening ervan.

- Werk de uitgeknipte opening fijntjes af met een geschikt gereedschap, over de hele omtrek
ervan.

Framepje verlijmen voor bevestiging van kapje van opening in
diffuser van achterbumper

-9.-

- Maak de te verlijmen oppervlakken van de achterbumperdiffuser schoon met de universele
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reiniger Teroson FL-IDH 92679. Het te verlijmen oppervlak moet volledig van het vet en de
lakresten zijn ontdaan. Gebruik van schuurpapier is ontoelaatbaar.

- Schilder de schoongemaakte oppervlakken van de bumperdiffuser met activator Primer (m).
Laat het ca 10 min luchten.

-10,11 -

- Klik het kapje (k) in het framepje (h).
- Zet het geheel in de opening in de achterbumperdiffuser en centreer het zorgvuldig.

-12,13 -

- Trek stapsgewijs de afdekfolie van het dubbelzijdig plakband weg en druk gelijktijdig lichte-
lijk het framepje tegen de diffuser aan.

- De positie van het framepje visueel controleren (De binnenrand van het framepje moet op
de uitgeknipte rand van de opening in de achterbumperdiffuser aansluiten).

- Klik het kapje uit het opgeplakte framepje uit.

-14 -

- Druk het opgeplakte framepje over de hele omtrek zorgvuldig aan.

Montage van koppelinrichting op de wagen

-16 -
- Neem de blinde flenzen van de openingen voor het bevestigen van de koppelinrichting op

de achterste lengtebalken uit (aan beide zijkanten van de wagen) -pijltjes-. Indien nodig,
verwijder stukjes plastisole uit de lengtebalken.

-17 -

- Schuif de koppelinrichting (A) met de lengtedragers in de openingen op het achterfront van
de wagen en zet het zodanig, dat de assen van de schroeven ongeveer door het midden
van de bevestigingsopeningen in de lengtedragers lopen.

- Schroef de dragers lichtelijk aan m.b.v. vier M10 x 35 schroeven (B) tegen het chassis van de
wagen.

- Trek enigszins aan de koppelinrichting in de richting naar achteren, van de wagen af, en trek
de schroeven (afwisselend) aan beide zijkanten aan met het aanhaalmoment van
55 Nm * 10 % +90°-detail-.

- Belangrijk. Laat na de eerste ongeveer 500 km met de aanhanger gereden te hebben, het
vastzitten van de bevestigingsschroeven van de drager op het chassis van de wagen cont-
roleren en laat het eventueel aantrekken met het voorgeschreven aanhaalmoment van
90 Nm! Wij raden u aan de controle op de dichtstbijzijnde vakbekwame servicegarage te
laten doen. Bij volgende montage en montage van koppelinrichting moeten de span-
schroeven met nieuwe worden vervangen.

-18 -

- Zet de trekhaak (C) in de bevestigingskaker op de drager van de koppelinrichting. Neem de
haak daarna weer uit en berg het op in de box voor gereedschappen in de bagageruimte
van de wagen.

- Zet op de bevestigingskoker op de drager van de koppelinrichting het kapje (G) op.
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Ga door met de montage van de elektrische installatie van de koppelinrichting in de
wagen (zie handleiding voor de montage van de elektrische installatie van de koppelin-
richting EEA 630 001E4 event. EEA 630 101E4, EEA 630 002E4).

Na het voltooien van de montage van de elektrische installatie alle gedemonteerde delen
terug op de plaats monteren en de betreffende verbindingen met de voorgeschreven
aanhaalmomenten aantrekken.

Maak de klant attent op deze bepalingen

- Klik het kapje op de opening in de diffuser van de achterbumper terug pas nadat de
lijmverbinding voldoende sterk is geworden (na 24 uur) - afb. 19.

- Binnen 24 uur vanaf het verlijmen van het framepje de wagen niet in de wasstraat laten
wassen - afb. 20.

Garantie-informatie en -voorwaarden

De fabrikant van de koppelinrichting verleent garantie voor de constructie, gebruikt materiaal,
productie-uitvoering en functie van de geleverde koppelinrichting gedurende 24 maanden
v.a. de verkoopdatum.

De voorwaarde voor de geldigheid van de garantie is dat de koppelinrichting slechts voor de
doeleinden wordt gebruikt, waar het voor is bestemd.

Alle onderdelen en accessoires van de koppelinrichting moeten voor de vakbekwame
montage gecontroleerd in verband met de compatibiliteit ervan met het corresponderende
wagentype. De koppelinrichtingen mogen slechts op het door de fabrikant genoemde wagen-
type worden gebruikt. Ingeval van een onbekwame montage of montage van de koppelin-
richting op een wagentype waar de koppelinrichting niet voor bestemd is, is de fabrikant

voor een eventuele beschadiging van de koppelinrichting, veroorzaakt door een verkeerde
montage of onjuist gebruik niet aansprakelijk.

De garantie is niet van toepassing op schade veroorzaakt door gewone slijtage, overbelas-
ting en onbekwaam gebruik van de koppelinrichting, verder als die niet in overeenstemming
met de in de handleiding genoemde instructies wordt gebruikt. De garantie is verder niet van
toepassing op schade veroorzaakt door natuurelementen. De verkoper is ook niet verantwo-
ordelijk voor schade in dat geval, wanneer de koppelinrichting gewijzigd of anders aangepast
is.
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Produkty wyposazenia sg przeznaczone do fachowego montazu. SKODA AUTO zaleca
przeprowadzanie montazu u partnerow umownych.
Wazne

Dodatkowy montaz urzadzenia sprzegajacego stawia podwyzszone wymagania w sto-
sunku do ukfadu chtodzenia samochodu. Z tego powodu konieczna jest wymiana czesci

ukfadu chtodzenia wedtug informacji, ktéra posiada technik serwisowy w autoryzowanym

warsztacie SKODA AUTO.

Urzadzenie sprzegajace jest przeznaczone do podtaczenia przyczepy o masie catkowitej

2100 kg (obowiazuje ograniczenie masy przyczepy wedtug dowodu rejestracyjnego
pojazdu).

Urzadzenie sprzegajace jest wyprodukowane wedtug zatwierdzonej dokumentacji i
odpowiada homologacji E13*55R-012494.

Informacje ogdlne

Konstrukcja urzadzenia sprzegajgcego spetnia wymagania wszystkich czeskich i miedzynaro-

dowych przepiséw. Urzadzenie zostato poddane badaniom wytrzymatosci wedtug regulaminu

55 EKG. Hak posiada kule o $rednicy 50 mm wedtug ISO 3853.

Uwaga

Do montazu urzadzenia sprzegajacego (5L0 092 155B) konieczne jest dodatkowo zamdéwienie

nastepujacych czesci.
Zestaw instalacji elektrycznej - nalezy zamowic z aktualnej oferty Oryginalnego wypo-
sazenia SKODA.

5L0 071929A Ostona (k) z ramka (h)
HHA 381017 Przyspieszacz Primer (m)

W razie potrzeby:
EAZ 000 001A Adapter (z gniazdka 13-biegunowego na 7-biegunowe)

Do wyciecia otworu w dyfuzorze zderzaka uzy¢ zestawu:
EEA 630 010 Wykrojnik do ostony otworu w dyfuzorze tylnego zderzaka

Czesci zamienne zestawu (zapasowy hak, ew. zapasowy zamek pokretfa regulujacego hak)
mozna w razie potrzeby zamoéwic z katalogu czesci zamiennych SKODA AUTO.

Zestaw urzadzenia sprzegajacego (5L0 092 155B) zawiera (rys. 1)

Nazwa czesci Sztuk Pozycja
Nosnik haka holowniczego 1 A
Akcesoria urzadzenia sprzegajacego 1 Al

(zawartosc¢ - odchylany uchwyt gniazdka (A2), Sruba M10 x 35 (B),

kotpak czopu kulistego haka holowniczego (D),

zaslepka tulei mocujacej (G))

Hak holowniczy 1 C
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Klucz do zamka pokretta regulujgcego hak 2 E
Ostona zamka pokretta regulujacego hak 1 F
Instrukcja montazowa

Wykrojnik (EEA 630 010) skfada sie z czesci (rys. 2)
Nazwa czesci Sztuk Pozycja
Dolna ptyta oporowa
Ptyta tnaca
Gorna ptyta dociskowa
Sruba M10
Podktadka 10,5

Nakretka M 10

A AN
-~ D On Tw

Wykaz specjalnych narzedzi

Antykorozyjny kit w aerozolu Spray Max 1K Acryl Fuller (firma Standox)
Wosk konserwacyjny w aerozolu Multi Wax (fa. Henkel)

Uniwersalny srodek czyszczacy (zalecany jest Teroson FL-IDH 92679)
Klucz dynamometryczny

Wazne instrukcje dotyczace montazu

W celu zapewnienia nalezytego przyklejenia ramki do dyfuzora zderzaka tylnego nalezy
uwazac, aby temperatura robocza otoczenia byta przez caty czas klejenia ramki w zakresie
15 - 30 °C. Zapewni¢, aby czesci nie byty narazone na dziatanie bezposredniego Swiatta
stonecznego.

Podczas montazu zapewni¢ wietrzenie miejsca pracy - $rodki czyszczace zawieraja
niebezpieczne substancje lotne.

Zestaw odchylanego uchwytu gniazdka (A2) przykrecic do przyspawanej konsoli
nosnika urzadzenia sprzegajacego wedtug rys. 1. Srube dokreci¢ momentem 1,5 - 2 Nm.
Przygotowany w ten sposdb nosnik odtozyc na odpowiednie miejsce.

Procedura montazu

- Ustawi¢ pojazd na ramionach podnosnika warsztatowego.

- Zdemontowac:

- zderzak tylny (tapacze zanieczyszczen, jezeli s3 na pojezdzie) oraz poprzecznice.
(patrz Karoseria i prace montazowe - grupa napraw 63)

Uwaga. Po demontazu poprzecznicy w miejscach kontaktu poprzecznicy z karoseriag
uzupetni¢ ochrone antykorozyjna. Miejsca bez ochrony antykorozyjnej z czysta
(ocynkowana) blacha pokry¢ dwiema warstwami (min 25 mikronéw) kitu antykorozyjnego

w aerozolu (Spray Max 1K Acryl Fiiller). Po wysuszeniu kitu w temperaturze ok. 20° C
naniesc na 20 minut wosk konserwacyjny w aerozolu Multi Wax (fa. Henkel).

Po naniesieniu ochrony antykorozyjnej na nadwozie zasrubowac zdemontowane $ruby z
poprzecznicy z powrotem w otwory (rys. 15).
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Wyciecie otworu w dyfuzorze zderzaka tylnego
-3-

- Zdemontowany zderzak tylny potozy¢ na miekkg, filcowa podktadke strona wewnetrzng
zwrocong w gore.

- W zaznaczonych punktach osi uktadu wspotrzednych -strzatki- zaznaczy¢ odpowiednim
narzedziem srodki przysztych otwordw.

-4-
- W zaznaczonych punktach wywierci¢ otwory o $rednicy 11 mm (w celu wiekszej doktadnosci

mozna wstepnie nawierci¢ otwory o $rednicy 4 mm). Nalezy zwrdci¢ uwage na doktadne
umieszczenie otworow.

-5,6-

Roztozony wykrojnik przytozy¢ do dyfuzora zderzaka tylnego w nastepujacy sposaéb.

- W dolna ptyte oporowa (a) wkreci¢ sruby M10 (d). Na wystajgce trzony srub natozy¢ ptyte
tnaca (b) ostrzem w gore (w kierunku dyfuzora zderzaka).

- Taki zestaw przytozy¢ do wewnetrznej (lakierowanej) strony dyfuzora zderzaka tak, aby
Sruby przechodzity przez wywiercone otwory.

- Po wewnetrznej stronie dyfuzora zderzaka nasungc na wystajace trzony $rub ptyte
dociskowa (c).

- Caty zestaw lekko przykreci¢ za pomoca nakretek M 10 (f) do podktadki (e). Nalezy uwazac,
aby nie uszkodzic lakierowanej strony dyfuzora zderzaka.

Sprawdzi¢ wzrokowo pozycje skompletowanego wykrojnika. Ewentualnie, w zakresie
luzu pomiedzy srubami i wywierconymi otworami w dyfuzorze zderzaka, wyréwnac jego
pozycje wedtug dolnej krawedzi dyfuzora zderzaka.

- Jezeli jest wszystko w porzadku, stopniowo krzyzowo dokreca¢ nakretki zawsze maks.
o jeden obroét. Te procedure powtarzac¢, dopoki ostrze ptyty tnacej nie osiadzie na gornej
ptycie dociskowej. Maksymalny moment dokrecania nakretek wynosi
45 Nm. Po dokreceniu nakretek dojdzie do przeciecia otworu w dyfuzorze zderzaka.

-7,.8-

- Odkreci¢ nakretki M10 i uwaznie zdemontowac wykrojnik. Ptyte dociskowa podnies¢ w gore
(od dyfuzora zderzaka) a ptyte tnaca oraz oporowa wyciagnac z gotowego otworu w dét (od
dyfuzora zderzaka).

- Wycietg czes¢ wycisnac z ptyty tnacej przez srodkowy otwar,

- Wyciety otwor starannie ogratowac odpowiednim narzedziem po catym obwodzie.

Klejenie ramki do umocowania ostony otworu w dyfuzorze tylnego
zderzaka

-9-

- Klejona powierzchnie dyfuzora zderzaka oczysci¢ uniwersalnym $rodkiem czyszczacym
Teroson FL-IDH 92679. Na powierzchni przeznaczonej do klejenia nie moze znajdowac sie
ttuszcz ani resztki lakieru. Uzycie papieru Sciernego jest niedopuszczalne.

- Na wyczyszczong powierzchnie dyfuzora zderzaka nanies¢ przyspieszacz Primer (m).
Pozostawic¢ 10 min do wyschniecia.
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-10, 11 -

- Ostone (k) zaczepi¢ w ramce (h).
- Zestaw ustawi¢ w otworze w dyfuzorze zderzaka i doktadnie wysrodkowac.

-12,13 -

- Stopniowo zrywac folie ochronng dwustronnej tasmy samaoprzylepnej i jednoczesnie
dociskac¢ ramke do dyfuzora zderzaka.

- Pozycje ramki sprawdzi¢ wzrokowo (krawedz wewnetrzna ramki musi kopiowac wyciety
brzeg otworu w dyfuzorze zderzaka).

- Zdjac¢ ostone z naklejonej ramki.

-14 -

- Naklejona ramke starannie docisna¢ na catym obwodzie.
Montaz urzadzenia sprzegajacego w pojezdzie

-16 -

- Zerwac zaslepki otworéw do mocowania urzadzenia sprzegajacego z tylnych podtuznic
(obie strony pojazdu) -strzatki-. W razie potrzeby usunac czesci masy plastizol wewnatrz
podtuznic.

-17 -

- Za pomocg belek wzdtuznych wsungac urzadzenie sprzegajace (A) w otwory na tylnym
czele pojazdu i ustawic tak, aby osie $rub przebiegaty mniej wiecej przez srodki otwordw
mocujacych w podtuznicach.

- Belki lekko przys$rubowac za pomoca czterech $rub M10 x 35 (B) do podwozia pojazdu.

- Urzadzenie sprzegajace pociagnac do tytu w kierunku od pojazdu i (na przemian) dokrecié
sruby po obu stronach momentem 55 Nm * 10 % +90° -szczegot-.

- Wazne. Po przejechaniu pierwszych ok. 500 km z przyczepa nalezy zleci¢ skontrolowanie
dokrecenia $rub mocujacych noénika do podwozia pojazdu i ewentualnie dokreci¢
przepisanym momentem 90 Nm! Kontrole te zalecamy przeprowadzi¢ w najblizszym
specjalistycznym serwisie. W przypadku kolejnego demontazu i montazu urzadzenia
sprzegajgcego nalezy zamieni¢ Sruby mocujgce na nowe.

-18 -

- Sprawdzi¢ utozenie urzadzenia sprzegajgcego (C) w tulei mocujacej belki urzadzenia
sprzegajacego. Nastepnie wyja¢ hak holowniczy i utozy¢ w schowku na narzedzia w
bagazniku pojazdu.

- Na tuleje mocujaca belki urzadzenia sprzegajacego natozyc¢ ostone (G).

Kontynuowac montaz instalacji elektrycznej urzadzenia sprzegajacego na pojezdzie
(patrz instrukcja montazowa instalacji elektrycznej urzadzenia sprzegajgcego
EEA 630 001E4 ew. EEA 630 101E4, EEA 630 002E4).

Po zakonczeniu montazu instalacji elektrycznej zamontowac z powrotem wszystkie
zdemontowane czesci i odpowiednie potaczenia dokreci¢ zalecanymi momentami.
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Nalezy poinformowac klienta o tym ustaleniu

- Ostone otworu w dyfuzorze tylnego zderzaka zaczepi¢ z powrotem dopiero po
osiggnieciu wystarczajacej trwatosci klejonego ztacza (po 24 godz.) - rys. 19.
- Do 24 godz. po naklejeniu ramki nie wolno jezdzi¢ samochodem do myjni - rys. 20.

Informacje i warunki gwarangji

Producent urzadzenia sprzegajacego udziela gwarancji na konstrukcje, uzyty materiat,
wykonanie i funkcjonowanie dostarczonego urzadzenia sprzegajgcego przez 24 miesiecy od
daty sprzedazy.

Warunkiem waznosci gwarancji jest stosowanie urzadzenia sprzegajacego wytgcznie zgodnie
Z przeznaczeniem.

Wszystkie czesci i osprzet urzadzenia sprzegajgcego musza by¢ przed fachowym
montazemskontrolowane pod katem kompatybilnosci z odpowiednim typem pojazdu.
Urzadzenie sprzegajace moze by¢ uzyte wytgcznie na podanym przez producenta typie
pojazdu. W przypadku nieprawidtowego mantazu lub montazu urzadzenia sprzegajacego
na typ pojazdu, do ktérego urzadzenie sprzegajace nie jest przeznaczone, producent nie
odpowiada za ewentualne uszkodzenie urzadzenia sprzegajgcego spowodowane przez
wadliwy montaz lub jego nieprawidtowe uzycie.

Gwarancja nie dotyczy szkod wynikajgcych z normalnego zuzycia, przecigzania i niewtasci-
wego uzytkowania urzadzenia sprzegajaceqo, jezeli nie jest uzytkowane zgodnie z zale-
ceniami podanymi w instrukcji obstugi. Gwarancja nie dotyczy szkdd spowodowanych sitg
wyzsz3. Sprzedajacy nie odpowiada réwniez za szkode w przypadku, jezeli urzadzenie
sprzegajace zostato zmienione lub w inny sposéb przerobione.
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Prisluenstvo je ur¢ené na odbornt montaz. SKODA AUTO odporica vykonavat montaz u
zmluvnych partnerov.

Délezité
Dodatoéna montaz tazného zariadenia kladie zvySené naroky na chladiaci systém vozidla.

Z tohoto dévodu je nutna vymena ¢asti chladiaceho systému podla informacie uloZenej u
servisného technika v autorizovanom servise SKODA AUTO.

Tazné zariadenie je uréené pre pripojenie privesov do celkovej hmotnosti 2100 kg (plati
obmedzenie hmotnosti privesu podla technického preukazu vozidla).

Tazné zariadenie je vyrobené podla schvélenej dokumentacie a zodpoveda homologizacii
E13*55R-012494.

VsSeobecné udaje
Konstrukcia tazného zariadenia zodpoveda vsetkym ¢eskym aj medzinarodnym predpisom.

Zariadenie preslo pevnostnymi skiskami podla predpisu EHK55. Tazné rameno je vybavené
gulovym ¢apom s priemerom 50 mm podla ISO 3853.

Upozornenie

Pre montaz tazného zariadenia (5L0 092 155B) je nutné navyse objednat tieto diely.
Suprava elektrickej instalacie - objednajte podla aktualnej ponuky SKODA Originalneho
prislusenstva.

5L0 071929A Kryt (k) s ramcekom (h)

HHA 381017 Aktivator Primer (m)

V pripade potreby:

EAZ 000 001A Adapteér (z 13-polovej zasuvky na 7-polovi)

Na vystrihnutie otvoru do difuzora ndraznika pouzite supravu:

EEA 630 010 Prestrihovaci nastroj pre kryt otvoru v difizore zadného naraznika
Nahradné diely k stprave (ndhradné tazné rameno, popr. ndhradny zdmok ovlddacej ruzice
tazného ramena) je mozné v pripade potreby objednat z katalogu nahradnych dielov SKODA
AUTO.

Saprava tazného zariadenia (5L0 092 155B) obsahuje (obr. 1)

Nazov dielu Kusov Pozicia
Nosnik tazného zariadenia 1 A
Prislusenstvo k taznému zariadeniu 1 Al

(obsah - vykldpaci drziak zasuvky (A2), skrutka M10 x 35 (B),
kryt gulového ¢apu tazného ramena (D),
kryt upinacieho puzdra (G))

Tazné rameno 1 C
Klu¢ k zamku ovladacej ruzice tazného ramena 2 E
Kryt zdmku ovlddacej ruzice tazného ramena 1 F

MontaZny navod
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Prestrihovaci nastroj (EEA 630 010) sa sklada z dielov (obr. 2)

Nazov dielu Kusov Pozicia
Spodna oporna doska
Strizna doska

Horna pritla¢na doska
Skrutka M10
Podlozka 10,5

MaticaM 10

A ADdM
-~ D OnNn Tw

Zoznam Specidlneho naradia

Antikorozny plnic v spreji Spray Max 1K Acryl Flller (fa. Standox)
Konzervacny vosk v spreji Multi Wax (fa. Henkel)

Univerzalny ¢isti¢ (odporic¢ame Teroson FL-IDH 92679)
Momentovy kluc

Délezité pokyny pre montaz
Aby sa zabezpecilo kvalitné nalepenie rémceka na difizor zadného naraznika, zaistite, aby
priestorova pracovna teplota bola po cely ¢as lepenia rdmceka v rozmedzi 15 - 30 °C. Zaistite,
aby diely neboli vystavené priamemu slne¢nému Ziareniu.

Pri montaZi zaistite vetranie pracoviska - ¢istiace prostriedky obsahuji nebezpecné vypary.

Sapravu vyklapacieho drziaka zasuvky (A2) priskrutkujte na privarentd konzolu nosnika
tazného zariadenia podla obr. 1. Skrutku dotiahnite dotahovacim momentom 1,5 - 2 Nm.
Takto pripraveny nosnik odlozte na vhodné miesto.

Postup montaze

- Umiestnite vozidlo na ramena dielenského zdvihaka.
- Demontujte:
- zadny naraznik (lapace necistot, ak su na vozidle) a priecnik.

(pozri Karoséria a montazne prace - skupina oprav 63)
Upozornenie. Po demontazi priecnika dopliite v miestach kontaktu priecnika s karosériou
antikordznu ochranu. Miesta bez antikor6znej ochrany s holym (pozinkovanym) plechom
osetrite dvoma nastrekmi (min. 25 mikrometrov) antikor6zneho plnica v spreji (Spray
Max 1K Acryl Fiiller). Po vysuseni plnica pri teplote cca 20° C pocas 20 min. naneste
konzervacny vosk v spreji Multi Wax (fa. Henkel).

Po osetreni karosérie antikor6znou ochranou naskrutkujte demontované skrutky z priec-
nika spat do otvorov (obr. 15).

Vystrihnutie otvoru do difizora zadného naraznika
-3-

- Demontovany zadny naraznik polozte na makku plstend podlozku vnutornou stranou
smerom hore.

- V miestach predznacenych osovych krizov -Sipky- vyznacte vhodnym nastrojom stredy pre
vyvftanie Styroch otvorov.

59



-4-
-V oznacenych miestach vyvrtajte otvory s priemerom 11 mm (pre vacsiu presnost je mozné
otvory najprv predvftat na priemer 4 mm). Pozor na presné umiestnenie otvorov.

- 5' 6 -

RozloZeny prestrihovaci nastroj prilozte na difuzor zadného naraznika nasledujucim

sposobom.

- Do spodnej opornej dosky (a) naskrutkujte skrutky M10 (d). Na vy¢nievajuce drieky skrutiek
nasadte striznt dosku (b) ostrim nahor (smerom k difizoru naraznika).

- Tuto zostavu priloZte z vonkajsej (lakavanej) strany difuzora naraznika tak, aby skrutky
prechadzali vyvftanymi otvormi.

- Z vnutornej strany difuzora naraznika nasurite na vyc¢nievajuce drieky skrutiek pritlacnd
dosku (c).

- Cely komplet zlahka stiahnite maticami M 10 (f) s podloZkou (e). Pozor na poskodenie
lakovanej strany difizora naraznika.

Vizualne skontrolujte polohu skompletizovaného prestrihovacieho nastroja. Popripade
jemne v ramci vdle medzi skrutkami a predvitanymi otvormi v difizore naraznika jeho
polohu zarovnajte vzhladom na spodny okraj difizora naraznika.

- Ak je vSetko v poriadku, dotahujte postupne matice krizom vzdy maximalne o jeden zavit.
Tento postup opakujte tak dlho, az ostrie striznej dosky dosadne na vrchnu pritlacnd dosku.
Maximalny dotahovaci moment matic je 45 Nm. Po dotiahnuti matic dojde k prestrihnutiu
otvoru v difuzore naraznika.

-7, 8-

- Rozskrutkujte matice M10 a prestrihovaci nastroj opatrne demontujte. Pritla¢nu dosku
odstrante smerom nahor (od diftizora naraznika), striznti a opornt dosku vytiahnite z
hotového otvoru smerom nadol (od difuzora naraznika).

- Vystrihnuty diel vytlacte zo striznej dosky jej prostrednym otvorom.

- Vystrihnuty otvar jemne zacistite vhodnym ndastrojom po celom jeho obvode.

Lepenie ramceka pre uchytenie krytu otvoru v difazore zadného
naraznika

-9-
- Lepené plochy diftizora naraznika ocistite univerzalnym ¢isticom Teroson
FL-IDH 92679. Lepend plocha musi byt Uplne zbavenad mastnoty a zvyskov laku. PouzZitie
brasneho papiera je nepripustné.
- Ocistené plochy diftizora naraznika natrite aktivdtorom Primer (m). Nechajte
cca 10 min. vyvetrat.

-10, 11 -

- Kryt (k) nacvaknite do rémceka (h).
- Komplet umiestnite do otvoru v difuzore naraznika a dokladne vycentrujte.

-12,13 -

- Postupne strhavajte kryciu foliu z obojstrannej lepiacej pasky a zarover zlahka tlacte
ramcek na diftzor naraznika.
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- Polohu rémeeka vizualne skontrolujte (Vnutorna hrana ramceka musi kopirovat vystrihnuty
okraj otvoru v difuzore naraznika.).
- Vycvaknite kryt z nalepeného ramceka.

-14 -

- Nalepeny ramcek po celom obvode dokladne pritlacte.

Montaz tazného zariadenia na vozidlo

-16 -
- Strhnite koncoveé zatky otvorov pre uchytenie tazného zariadenia na zadnych pozdtl'énikoch
(obe strany vozidla) -Sipky-. V pripade potreby odstrante ¢asti plastizolu vnutri podiznikov.

-17 -

- Tazné zariadenie (A) nasuite pozdiZznymi nosnikmi do otvorov na zadnom ¢ele vozidla a
umiestnite ho tak, aby osi skrutiek prechadzali priblizne stredmi upevriovacich otvorov v
pozdiznikoch.

- Nosniky zlahka priskrutkujte pomocou Styroch skrutiek M10 x 35 (B) k podvozku vozidla.

- Tazné zariadenie zatiahnite smerom dozadu od vozidla a skrutky (striedavo) na oboch
stranach dotiahnite dotahovacim momentom 55 Nm * 10 % +90° -detail-.

- Dolezité. Po prejdeni prvych asi 500 km s privesom nechajte skontrolovat dotiahnutie
upinacich skrutiek nosnika k podvozku vozidla a pripadne dotiahnut predpisanym
momentom 90 Nm! TUto kontrolu vam odportc¢ame vykonat v najblizSom odbornom servise.
Pri dalSej demontazi a montazi tazného zariadenia je nutné vymenit upinacie skrutky za
noveé.

-18 -
- Vyskusajte nasadenie tazného ramena (C) do upinacieho puzdra nosnika tazného zariadenia.

Potom rameno vyberte a uloZte ho do boxu na naradie v batozinovom priestore vozidla.
- Do upinacieho puzdra nosnika tazného zariadenia nasadte kryt (G).

Pokracujte montazou elektrickej instalacie tazného zariadenia na vozidlo (pozri navod na
montaz elektrickej inStalacie pre tazné zariadenie EEA 630 001E4 popr. EEA 630 101E4,
EEA 630 002E4).

Po skonceni montaze elektrickej instaldcie namontujte spat vsetky demontované diely a

prislusné spoje dotiahnite predpisanymi dotahovacimi momentmi.
Upozornite zakaznika na tieto ustanovenia

- Kryt otvoru do difizora zadného naraznika nacvaknite spat aZ po dosiahnuti dostatocnej
pevnosti lepeného spoja (po 24 hod.) - obr. 19.

- Do 24 hod. od nalepenia rdméeka nechodte s vozidlom do umyvacky - obr. 20.
Zarucné informacie a podmienky

Vyrobca tazného zariadenia poskytuje zaruku na konstrukciu, pouzity materidl, vyrobné

vyhotovenie a funkciu dodaného tazného zariadenia 24 mesiacov od datumu predaja.

Podmienkou platnosti zaruky je, aby tazné zariadenie bolo pouZivané iba na Ucely, na ktoré je
urcene.
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Vsetky sucasti a prislusenstvo tazného zariadenia musia byt pred odbornou montazou,
skontrolované vo vztahu k ich kompatibilite na zodpovedajuci typ vozidla. Tazné zariadenia
sa smu pouzit iba na vyrobcom uvedeny typ vozidla. V pripade neodbornej montaze alebo
montaze tazného zariadenia na typ vozidla, pre ktory nie je tazné zariadenie urcené,
nezodpoveda vyrobca za pripadné poskodenie tazného zariadenia, spésobené chybnou
montazou alebo jeho nespravnym pouzitim.

Zaruka sa nevztahuje na skody majlice pévod v beznom opotrebovani, v pretazovani a
neadbornom pouZzivani tazného zariadenia, dalej ak nie je pouZivané v sulade s pakynmi
uvedenymi v navode na obsluhu. Zaruka sa dalej nevztahuje na skody sposobené Zivelnymi
vplyvmi. Predavajuci taktiez nezodpoveda za Skodu v pripade, kedy bolo tazné zariadenie
zmenené ¢iinak upravené.
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MpyHAANEeXHOCTU NpeaHasHayeHbl And KBannhuUMpoBaHHoro MoHTaxa. SKODA AUTO
pekoMeHAyeT BbINONHATb MOHTaX Y AOr0BOPHbIX N3PTHEPOB.

BaxxHoe

JonoNHUTENbHbIA MOHTaX TArOBO-CLLENHOro YCTPOMCTBA CTAaBUT NOBbILWEHHbIE Tpebo-
BaHMUA K CUCTEME OX/IaXAeHUsa aBToMobuns. Mo 3Tor npuyuHe Heo6xoaMMa 3aMeHa
YaCTW CUCTEMbI OXIAXKAEHUSA COrNacHO MH(OPMaLMK XPaHALLLEICA Y CEPBUCHOTO TEXHUKA
akkpeauToBaHHoro cepeuca SKODA AUTO.

TaroBoe-cuenHoe YCTPOCTBO (NpULenHoe yCTPONCTBO, hapkon) npegHa3HayYeHo ans
npucoeAuHeHus npuuenos c obwei Maccou fo 2100 kr (cobntoaaeTcs orpaHuyeHue
Maccbl NpUUena B COOTBETCTBUM C TEXHUYECKMM NacrnopToM aBToMobuns).

TAroBo-cuenHoe yCTPOWCTBO U3rOTOB/IEHO COrNACHO YTBEPXAEHHOM AOKYMEH-
Tauum u cootseTcTByeT ceptucpukary E13*55R-012494.

O6wue gaHHbIe

KoHCTpyKLUWsS TAroBO-CLEMNHOro YCTPOMCTB3 COOTBETCTBYET BCEM YELLCKUM U MeX1YH3POAHbIM
HOPMaM. YCTPOMCTBO NPOLUIO UCAbITaHMA H3 MPOYHOCTL cornacHo Mpasunam E3K OOH NO 55,
TAroBbI KPOHLUTENH CH3GXEH LW3POBbIM H3KOHEYHWKOM AM3MeTpaM 50 MM B COOTBETCTBUM
c1S0 3853.

MNMpeaynpexaeHue
[ns MOHTaXa TAroBo-cuenHoro ycrponcTea (5L0 092 155B) Heo6x0AMMO [ONONAHUTENBHO
33Ka3aTb CnegyroLlve AeTanu.
KoMnnekT 3anekTponpoBOAKM - 3aKaXKMTE C Y4ETOM aKTYa/IbHOro NpeanoXXeHus
OpurnHanbHbIX NpuHagnexHocten SKODA.

5L0 071929A 3arnywika (k) c pamkoit (h)
HHA 381017 AkTmeaTtop Primer (m)

Mpn HeoBX0ANMOCTY:
EAZ 000 001A ApnanTep (c 13-montoCcHOM PO3eTKM H3 7-MONHOCHYH)

[ns BbIpe3aHws oTeepcTvs B Anddy3ope 6amMnepa UCMosb3yinTe KOMMIeKT:
EEA 630 010 BbIpy6HOM MHCTPYMEHT ANs 33rNyLLIKK OTBEPCTUA B anddysope
3agHero 6aMnepa

3aMnacHbIe YacTy K KOMMNEeKTY (33M3CHON TArOBbIM KPOHLUTENH, B HEKOTOPbIX Cy4anax
- 33MacHOM 3aMOK YNPaBAAOLLIEro MaxoBMYKa TATOBOrQ KPOHLUTENHA) Npy Heo6xX0AMMOoCTK
MOXHO [OMONHUTENbHO 3aKa3aTb U3 KaTanora 3anacHbix Yacten SKODA AUTO.

KoMmnnexT TAroso-cuenHoro ycrpouctea (5L0 092 155B) coaepxuT
(puc.1)

HassaHue getanu LTyk Mo3uumsa
Banka TAroBoO-CLEenHOro ycTponcTea 1 A
[pUHaANEXHOCTW TArOBO-CLIEMHOr0 YCTPOMCTBA 1 Al
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(copepxuMoe - 0TKMOHOW AepXxaTenb po3eTku (A2),
6onT M10 x 35 (B), KONN340K LLU3POBOr0 HAKOHEYHUK3 TArOBOro
KpoHWTenHa (D), 3arnyLuka 3axumHomn BTynku (G))

TAroBbI KPOHLUTENH 1 C
Knrou K 3aMKy ynpaBasaoLLero MaxoBumuka

TArOBOro KPOHLUTENHA 2 E
Konnauwok 3amMka ynpasnsaroLLero Maxosuyka

TArOBOrO KPOHLUTENHA 1 F

pyKOBOﬂ,CTBO Mo MOHTaxy

Bbipy6Hoi nHcTpyMeHT (EEA 630 010) cocTouT U3 cneayroLmux
Aetanen (puc. 2)
HaseaHue petanu LTyk Mo3unuusa

HWXHAS onopHas nanTa 1 a
Bbipy6Has nnunta 1 b
BepxHas npuxXuMHaa namTa 1 C
BonT M10 4 d
LWan6a 10,5 4 e
Faiika M 10 4 f

nepe‘-IEHb cneunanbHbIX MHCTPYMEHTOB

AHTUKOPPO3MOHHbI 33N0AHUTENb B 33p030/bHOM GannoHumnke Spray Max 1K Acryl Flller
(bvpMa Standox)

KoHcepBUpyHLLMIA BOCK B 33p0301bHOM GannoHuvike Multi Wax (brpma Henkel)
YHUBEpCansbHbIM ouncTuTens (pekomeHayem Teroson FL-IDH 92679)
[nHamomeTpuyecknin Koy

BaxxHble YKa3aHus N0 MOHTaXy

[Ons o6ecneyeHna Ka4eCTBEHHOTO NPUKNEVBaHNA PaMKU K anddy3opy 3anHero 6amMnepa Bo
BpeMA Knevkn Heo6x041MO NoaAEPXMB3Tb P360YYHO TEMNEepPaTypy OKPYXKatoLLen cpesbl B
avanasore ot 15 go 30 °C. O6ecneybTe 33LUMTY OT BO3LENCTBUA NPAMbIX CONTHEYHbBIX IyYel.
Mpu MoHTaXe obecneybTe NPOBETPMBAHME P3BOYEro MecTa - YACTALLVEe CPEeACTBa CoAgepXaT
0M3CHbIe UCNapeHns.

KomnnekT oTknaHoro aepxarens po3etku (A2) NpUBUHTUTE K NPUBAPEHHOMY KPOHLUTEWHY
6anku TAroBo-CLENHOro yCTPOWCTBA COrNacHo puc. 1. BUHTbI noaTAHUTE MOMEHTOM 1,5 HM.
MoproToBsieHHyO TakuM 06pa3oM 6anky NonoXuUTe Ha COOTBETCTBYHOLLEE MECTO.

Mopapok MOHTaXxa

- YcTaHOBUTE aBTOMOOU/b H3 CEPBUCHbIA NO4BEMHNK,

- eMoHTUpy#TE:

- 33/HWiA 6amMnep (6pbI3roBUKK, €C/IM OHU YCTAHOBNEHbI HA aBToMo6une) 1 none-
PEYMHY.
(cM. Ky30B 1 MOHTaXHble paboTbl - PeMOHTHaA rpynna 63)

3ameuaHue. Mocne AEMOHTAXa NonepeynHbl AOMNONHUTE B MecTax eé KOHTAKTa C
Ky30BOM aHTMKOPPO3MOHHYHO 3almMTy. Mecta 6e3 aHTUKOPPO3MOHHOM 3aLLMThI, C
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rosibiM (OLMHKOBAHHbIM) IUCTOM, NOKPOMTE ABYMA CNOAIMU (MUHMMYM 25 MUKPOH)
AHTUKOPPO3MOHHOr0 3anonHuTens B adposone (Spray Max 1K Acryl Fiiller). Mocne
BbICbIXaHWUA 3anosHuTeNs npu temMnepatype npuMepHo 20° C B TeyeHnn 20 MUH. HaHecuTe
KOHCEepBUPYHLLMI BOCK B a3po3sone Multi Wax (¢upma Henkel).

Mocne 06paboTky Ky30Ba aHTUKOPPO3UOHHOW 3aLLUTON BBUHTUTE CHATbIE C NONEpeYMHbI
60nTbl CHOBA B OTBepCTUA (puc. 15).

Bbipe3aHue oTBepcTusa B .qud)daysope 3aaHero 6aMHepa

-3-

- [1eMOHTVPOBaHHbIM 334HWI 6aMMNep NONOXMTE Ha MATKYH BOMAQYHYHO NOAKN3AKY
BHYTPEHHEN CTOPOHOW BBEPX.

- B MecTax ¢ npeaBaputensHO Ha3HeCEHHbIM NepekpecToM 0cei -CTPenku- 0603HaUbTe
COOTBETCTBYHOLLUMM MHCTPYMEHTOM LIeHTPbI AN CBEPNEHNS YETbIPEX OTBEPCTUIA.

-4 -
- B 0603H34eHHbIX MECTax BbICBEpUTE OTBEPCTVA AvaMeTpoM 11 MM (ansa GonbLuen

TOYHOCTM MOXHO CHa4ana BbINONHUTL YepHOBOe CBep/ieHne OTBGDCTI/II;I [0 AnaMeTpa 4 Mm).
06pau.|av'|'re BHUMaHUE Ha TOYHOCTb PAacnosioXXeHus OTBepCTMﬁ.

- 5' 6 -

Pa3noxeHHbIN BbIpyBHOM MHCTPYMEHT NpuaoxuTe K anddysopy 3aaHero 6amMnepa

cnegyroLM 06pasom.

- B HUXXHIORO OMOpPHYHO NAKTY (3) BBUHTUTE 6onTel M10 (d). Ha BbICTynarowmne ctepxxHu 601ToB
yCTaHOBUTE BbIpY6HYHO NAnTy (b) OCTPBLIM KpaeM BBepx (B HanpasneHun anddysopa
6amnepa).

- 3TOT KOMMNAEKT NPUIOXMTE C BHELUHel (OKpaLleHHo) cTopoHbl Anddy3opa 6amMnepa Tak,
4TO6bI 6ONTHI MPOXOAWAN Yepe3 NPOCBEPNEHHbIe 0TBEpPCTHS.

- C BHYTpeHHew cTopoHbl Anddy3opa 6aMnepa NoMecTTe Ha BbICTYN3HLLUME CTEPXHM
60NTOB NPUKMUMHYH NAUTY (C).

- Becb koMnnekT cnerka ctaHuTe ravikamu M 10 (f) ¢ wanbon (e). Cnegute 3a TeM, 4tobbl He
noBpeAuTb OKPaLLEHHYH cTopoHy Anddy3opa 6amnepa.

MpoBseauTe BM3yanbHbI KOHTPONb NONOXEHMA YKOMMNEKTOBAHHOrO BbIpy6HOro
MHcTpyMeHTa. Mpu Heo6xoaMMOCTM B Npeaenax 3asopa Mexay 6ontamu u npeasa-
pUTEnbHO NpocBepnéHHbIMKU 0TBepCcTMAMU B Auddy3ope 6aMnepa 0CTOPOXKHO
nojpaBHANTE ero NoJIOXXeHUe 0THOCUTENbHO HUXHero kpas auddysopa 6amnepa.

- Ecnu BC@ B NopsiAke, NOCTENEHHO 3aTArMBaTe railkky KpecToM MakCMMyM Ha OAUH
BUTOK. [1OBTOPSANTE 3Ty ONEepaLmto A0 Tex Nop, MOKa HOX BbIPyOHOM nauTbl He Bynet
COMPUMKACaThbCs C BEPXHEWN NPUXMMHON NANTON. MakcMManbHbIA 3aTAXXHON MOMEHT
raek cocraBnsiet 45 HM. [pu 3aTArVBaHNUM raek MpOUCXOANT NPOPE33HNE OTBEPCTVS B
anddysope 6amnepa.

-7,8-

- PasBuHTUTE ravkn M10 v BbIpyGHOM MHCTPYMEHT OCTOPOXHO AEMOHTUPYITE, MPUXUMHYHO
MAUTY CHUMWTE B HaMpasneHun Beepx (0T ancddy3opa 6amMnepa), BbIPYBHYH 1 OMOPHYHO
MAUTbI BbITAHUTE U3 FOTOBOrO OTBEPCTUA B HANPaBneHun BHu3 (0T anddy3sopa 6amnepa).

- Bblpe3aHHyto fieTanb BblAaBUTE U3 BbIPYOHON NANTbI Yepes eé cpefHee 0TBepCTHe.
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- Bblpe3aHHoe 0TBEpPCTME OCTOPOXHO 334MCTUTE COOTBETCTBYHOLLMM MHCTPYMEHTOM MO BCEMY
ero nepuMeTpy.

MpuknensaHue paMKu ANA 3aKpenneHus 3arnyLku OTBepCTUs
B auchcpysope 3agHero 6amnepa

-9.

- CknemBaeMble NOBEPXHOCTW guddy3opa 6aMnepa 06paboTaiTe yHUBEPCaIbHBIM 0UMC-
TnTenem Teroson FL-IDH 92679. Cknensaemas NoBepPXHOCTb A0OMKHA BbITb MOMHOCTHHO
QUWMLLIEH3 OT XMPa 1 0CTATKOB Kpacku. MpuMeHeHne HaXxaa4vyHon 6ymaru Hepo-nNycTUMO.

- OunLeHHble nosepxHocTK anddy3sopa 6amMnepa 06paboTanTe akTveaTopom Primer (m).
[poseTpuTe B TeueHve 10 MUHYT.

-10, 11 -

- 3arnywiky (k) 3awwénkHnTe B pamke (h).
- KomninekT nomectuTe B oTBepcTvie B Anddy3ope 6aMnepa 1 TLaTenbHO OTUEHTPUPYITE.

-12,13 -

- [ocTeneHHo CHUMaNTEe NMOKPOBHYHO MAEHKY C IBYCTOPOHHEW KNenKow NeHTbI U 0fHO-
BPEMEHHO CN1erka npuxumManTe pamky K anddysopy 6amnepa.

- [poBeuTe BM3yabHbIN KOHTPOSb NMONOXKEHWS PAMKW (BHYTPEHHW Kpai paMku [OMKEH
MOBTOPATb OYEPTaHUA BbIPE3aHHOTO Kpasi 0TBepcTvs B Anddy3ope 6aMnepa).

- BbIHbTe 3arnyLUKy U3 NPUKIEEHHOW PaMKW.

-14 -
- [prKneeHHyro pamky no BCemy neprMeTpy TLU3TENbHO NPUXMUTE.

MOHTaX TAroBO-CLENHOro YCTPOMCTBA Ha aBTOMOGUNb
-16 -

- CHUMUTE 33rNyLLIKKU OTBEPCTUI ANSA 3aKPenaeHus TAroBo-CLEenHoro ycTponcTea Ha

33[HUX TOHXEePOoHaXx (06e CTOPOHbI 3BTOMOGWNS) -CTPEeNkyM-. B ciyyae Heo6xoanmMocTu
YCTPAHUTE YaCTV NIACTU30/13 BHYTPY JIOHXEPOHOB,

-17 -

- TAroso-cLenHoe yCTPoCcTBO (A) BCTaBbTe NPOLO/bHBLIMK 63nKamMu B OTBEPCTUA HA
33[HEM TOpLie aBTOMOBUAA 1 YCT3HOBUTE €ro Tak, YToBbl 0CM 6ONTOB MPOXOANY
NpVBAN3NTENBHO Yepes LIeHTPbI KPEMEXHbIX 0TBEPCTUI B NOHXEPOHAX.

- Banku cnerka NnpMBMHTUATE C NOMOLLbO YeTbipéx 6onToB M10 x 35 (B) k Wwaccu asToMobuns.

- TAroBo-cuenHoe yCTPONCTBO 33TAHUTE B HANPaBAEHUN H33a4 OT 3BTOMOOWS, @ BUHTBI
(noovepépnHo) Ha o6enx CTOpoHax NoATAHUTE MOMEHTOM 55 HM £ 10 % +90° -pgeTansb-.

- BaxHo. Mocne npo6era ¢ np1uenom nepsbix NpuMepHo 500 kM Heo6X0AMMO NPOBEPUTL
33TArMBaHNe KpenexHbix 601T0B 63Ky K LLIACCK 3BTOMOGWNS U MPU HEOBX0AMMOCTH
noaTaHyTb TpedyeMbiM MOMeHToM 90 HM! 3Ty npoBepky Mbl peKOMEeHAYEM BbIMOIHUTE
B 6AVX3NLLIEM CreuranM3MpoBaHHoM cepauce. BaxkHo. Mpu ganbHelwem aeMoHTaxe
M MOHTaXe TAroBO-CLeMHOro yCTPoMCcTBa He06X0AMMO 3aMEeHUTb KpeneXHble 6onTbl
HOBbIMM.
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-18 -

- [lpoBepbTe YyCTaHOBKY TArOBOro KpoHLWTernHa (C) B 33XXMMHON BTyNKe 6anku TAroBo-
CLUEnHOro yCTponcTea. Mocne 3Toro KPOHLUTENH BbIHBbTE M NONOXKTE ero B 60KC Ans
MHCTPYMEHTOB B BaraxHuke 3aBTOMOGKNS.

- B 33XUMHyt0 BTY/IKY 63a/Kv TATOBO-CLEMHOro YCTPOMCTBA BCTaBbTe 3arnyLuky (G).

MpoponxaiTe MOHTaXXOM 3N1EKTPONPOBOAKM TArOBO-CLLENHOr0 YCTPOWCTBA HA aBTOMO-
6UNb CM. pYyKOBOACTBO MO MOHTAXY 3N1EKTPONPOBOAKM TArOBO-CLIEMNHOr0 YCTPOWCTBA
EEA 630 001E4 (unu EEA 630 101E4, EEA 630 002E4).

M0 OKOHY3HWM MOHTAXa 3NeKTPONPOBOAKM YCTaHOBNUTE 0BPATHO BCE AEMOHTUPO-
BaHHbIE AeTaNnu 1 COOTBETCTBYHOLLUME COEAMHEHNS 33TAHUTE NPEANUCaHHbIMU MOMEHTaMMU.

MpeaynpeauTe 3aka34vmka 06 3ITUX NONOXKEHUAX

- 3arnywku otBepctuii B aucbcpysope 3aaHero 6amMnepa BctaBbTe 06paTHO nocne
AOCTUXXEHUA A0CTAaTOYHOW NPOYHOCTU KJIEeBOro coeAnHeHUs (Yepes 24 yac) - puc. 19.
- [lo 24 yacoB nocne NpMKNEMBAHUA HeNb3A NOCeLLLaTh MOMKY - puc.20.

FapaHTuitHaa nHdopmaumsa u ycnosus

HDOV]BBO,DVITE}'II: TAroBoO-cUenHoro yCTDOPICTBa npefocTaBNdeT rapaHTo Ha KOHCTPYKUMHO,
MCMONb30BAHHbIN mMaTtepuan, TexHonorn4yeckoe ncnonHeHne n d}yHKLlI/IOHVIDOBaHI/Ie
MOCTaBNeHHOro TAroBo-cUuenHoro yCTDOI;]CTBa 24 mecsua oT AaTbl npoAaaxu.

Ycnosuem fencTBUTENBHOCTH rapaHTUn ABNAETCA MCNONb30BaHME TATOBO-CLUEenHoro
yCTDOI;]CTBa TONbKO MO HAa3Ha4YeHno.

Bce KOMMOHEeHTbI U MPUHAANEXHOCTM TATOBO-CLEMNHOro YCTPOMCTBA nepes KBanu-
DUUMPOBaHHBLIM MOHT3XOM A0MXHbI ObITb NPOBEPEHbI HA UX COBMECTUMOCTb C
COOTBETCTBYHOLLMM TWUMOM aBTOMOGWNS. TArOBO-CLENHbIe YyCTPOWNCTBAE [OMXHbBI MCMONb-
30BaTbCA TOMbKO B aBTOMOOMAAX YK333HHOTO Npom3soguTenem tmna. B ciyyae
HeKBaNMMUUMPOBAHHOIO MOHTaXa UM MOHTaXa Ha 3BTOMOGWb, ANA KOTOPOro
YCTPOWCTBO HEe NPeAHa3HaYeHo, NPOU3BOANTESNb He HECET OTBETCTBEHHOCTYM 3@ BO3MOXHOE
NOBPEeXAeHWe TAroBO-CLEeMNHOro YCTPONCTBA B pe3y/bTaTe HeNpPaBUAbHOTrO MOHTAXa UK
1CMONb30BaHMSA.

FapaHTUA He pacnpocTpaHAeTcs Ha yulepl, NPUYUHEHHbIV B pe3ynbTate 06bI4HOro
M3HALLIMBAHWSA, NEPerpy3kn U HeKBanMMULMPOBAHHOMO MCMONb30BaHUA TATOBO-CLEMHOI0
YCTPOWCTBA, 3 TakKe NPy HapyLLeHUW yK3a3aHWI PyKOBOACTBA MO 3KCMnyaTaumu. FapaHTus
T3KXE He pacnpoCTpaHAeTCs Ha yLiept B pe3ynbTate CTUXMUHbIX 6eacTeun. Mpogasey
He HecéT OTBEeTCTBEHHOCTM 33 HaHeceHue yulepba 1 B TOM Cly4ae, eciv TAroBo-cuenHoe
YCTPOWCTBO BbIN0 M3MEHEHO WK UHBIM 06pa3oM MOAUMDULMPOBEHO.
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A tartozékok szakszer( szerelést igényelnek. A szereléseket a SKODA AUTO cég a szerzédeé-
ses partnereinél javasolja elvégeztetni.

Fontos tajékoztatas

A vondberendezés utdlagos felszerelése fokozottan szakszeri igényeket kivan a gép-
kocsi hitérendszerétél. Ebbél a célbél sziikséges ugyanis a hiitérendszer egy részét
kicserélni az illetékes javité technikusnal levé szaktajékoztatasok alapjan a SKODA AUTO

szakhivatott javité kzpontjaban.

A jelen vonéberendezés az 2100 kg 6ssztomeget meg nem haladé patkocsik vontatasara
van rendeltetve (érvényes a gépkocsi miiszaki igazolvanya szerinti tdémegkorlatozas).

A vondberendezés a jovahagyott dokumentacio alapjan lett kivitelezve, és megfelel az
E13*55R-012494 homologizalasnak.

Altalanos adatok

A vondberendezés szerkezete megfelel valamennyi cseh, illetve nemzetkdzi el@irdsnak. A be-
rendezést az EHK55 el6irds szerinti szakitoprobanak vetették ald. A vonokar fel van szerelve
50 mm atmérsji gdmbcsappal az ISO 3853 szabvany szerint,

Figyelem!
AS berendezés beszereléséhez (5L0 092 155B) szlikséges megrendelni az alabbi alkatrésze-
ket is.

Elektromos bek&tési készlet - rendelje meg az eredeti SKODA alkatrészek aktualis
kinalatabal.
5L0 071929A Fedél (k) a kerettel (h)

HHA 381017 Aktivator Primer (m)

Szkség esetén:
EAZ 000 001A Adapter (z a 13ti pélusos aljzatbol a 7 polusosra)

A lokharito-difuzorba kivdgandd nyildshoz hasznalja az aldbbi készletet:
EEA 630 010 Hatsd lokharito- difuzor nyilas fedelét kivagd eszkoz

A készlethez tartozd alkatrészek (pot vonokar, esetleg a vezérl6fej potzara, vonokar vezér-
I6fej) szikség setén megrendelheték a SKODA AUTO potalkatrészek katalogusbal,

Elektromos szerelési készlet (5L0 092 155B) tartalma (1. abra)

Alkatrész megevezése Darabszam Pozicio
Vonoszerkezet tartoja 1 A
Vonoszerkezet tartozékai 1 Al

(tartalom - kihajlithato aljazattartd (A2), csavar M10 x 35 (B),
fedél vonokar gémbcsapjanak fedele (D), rogzité persely fedél (G))

Vonokar 1 C
Vonokar vezérléfej zar kulcsa 2 E
Vonokar vezérléfej zar fedél 1 F

Szerelési itmutatd
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Vagoszerszam (EEA 630 010) tartalma (2. abra)

Alkatrész megevezése Darabszam Pozicié
Also tdmaszlap 1 a
Vagolap 1 b
Fels¢ lenyomo lap 1 C
M10 csavar 4 d
Al3tét 10,5 4 e
M 10 anyacsavar 4 f

Specidlisszerszamok jegyzéke

Korrézidgatld toltet a Spray Max 1K Acryl Fuller szprejben
Tartosito viasz a Multi Wax (fa. Henkel) szprejben

Univerzalis tisztitd (javasoljuk a Teroson FL-IDH 92679 tipust)
Nyomaték-kulcs

Fontos szerelési utasitasok

A hatsé lokharitd difuzor fellletére ragasztandod keret j6 minéségU felragasztasa érdekében
biztositsa, hogy a teljes felragasztdsi idétartam alatt a keret dllandé munka hémérséklete a
15 - 30 °C hémérsékleti dllomanyban legyen. Ugyeljen arra is, hogy az alkatrészeket ne érje a
kozvetlen napsugarzas.

Szerelés alatt biztositsa a munkahely szelléztetését - az alkalmazott tisztitdoszerek veszélyes
gbzoket is tartalmaznak.

A kihajlithato aljazattarto készletet (A2) csavarja hozza a vondszerkezet felhegesztett
konzoljahoz az 1. abra szerint. A csavart 1,5 - 2 Nm-es nyomatékkal hizza meg. Az igy
elkészitett tartot helyezze megfelel6 helyre.

Szerelési folyamat

- A gépkacsit a javitomUhelyben helyezze fel az emelé karokra.

- Szerelje le az alabbi részeket:

- hatso l6kharitot (szennyfogdk, amennyiben a gépkocsiban jelen vannak) és a
keresztrudat.
(Idsd a Karosszéria és a szerelési munkak - javitasi csoport 63 fejezetet)

Figyelem! A keresztrud kiszerelést kdvetéen téltse fel a keresztrid és a karosszéria
érintkezési fellilet valamennyi pontjan a korrdzié gatlo készitményt. A korrdzié gatlo
szerrel el nem latott helyeken, a csupasz (cinkelt) badogrészt kétszeresen permetezze
(min. 25 mikron) a szprej (Spray Max 1K Acryl Filler) korréziogatlé toltettel. A téltet a kb.
a 20° hémérséklet melletti 20 perces szaradast kdvetéen vigye fel a szprej Multi Wax (fa.
Henkel) permettel ide a tartosito viaszt.

A karosszéria korrozio elleni védelem felvitelt kévetéen a keresztrad csavarjait csavaroz-
za vissza a helyiikre (lasd a 15. abrat).
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Hatso 16kharité difuzor nyilas kivagasa

-3-

- A leszerelt hatso lokharitot helyezze a belsé oldalaval felfelé helyzetben egy puha posztd
alatétre.

- Az el6re kijeldlt tengely keresztek pontjain -nyiljelzések- erre alkalmas eszkdzzel jelélje meg
a négy leendé furat nyilds kbzéppontjait,

-4-
- A megjeldlt pontokon csinaljon 11 mm atmérds furatokat (a nagyobb pontossag érdekében

lehetséges a nyildsokat el6szdr eléfuratni a 4 mm atmérével). Ugyeljen a nyilasok teljesen
pontos elhelyezésére!

-5,6-

Az elékészitett vagdszerszamot helyezze rd a hatso l6kharito difuzor feltletére az aldbbi

maodon:

- Az also tartélapba (a) csavarozza be az M10 (d) csavarokat. A kiemelkedd csavar csonkokra
helyezze r3 a vagolapot (b) a vago éllel felfelé irdanyban (a lokharitd difuzor felé).

- Ezt a vagokészletet helyezze a l6kharitd difuzar kilsé (lakkozott) oldaldhoz ugy, hogy a
csavarok atjussanak a furat nyildsokon.

- A lokharito difuzor bels¢ oldalrésze feldl a kiemelkedd csavar csonkokra tolja rd a nyomola-
pot ().

- Ezt a teljes eqységet enyhén huzza szorosra az alatétes (e) M 10 (f) anyacsavarokkal. Ugyel-
jen a lokharité difuzor lakkozott oldalanak a sérilésére!

Vizualisan vizsgalja meg a komplett vagéeszkoz pozicigjat. Lehetséges a csavarok és a
I6kharité difuzor nyilas kozti lengés allomany keretében a poziciot a Iokharité difuzor alsé
széle szerint egyenlitse ki.

- Amennyiben minden rendben van, akkor az anyacsavarokat keresztiranyban fokozatosan,
mindig csak egy-egy csavarmenettel hlzza szorosra. Ezt a folyamatot ismételje minda-
ddig amig a vagolap pengéje a felsé nyomalapra kertil. Az anyacsavarok maximalis szori-
tonyomatéka 45 Nm. Az anyacsavarok szorosra hizasat kdvetéen a 16kharitd difuzorban a
nyilds dtvagva lesz.

-7,8-

- Csavarozza ki az M10 anyacsavarokat, és a vagoeszkdzt dvatosan szerelje le. A nyomolapot
emelje ki felfelé irdnyba (a lokharito difuzor feldl), a vagé és a tdmaszlapot hiizza ki a mar
kész nyilasbal lefelé irdnyba (a 16kharito difuzor feldl).

- A kivagott részt nyomja ki a vagolap kozépsé nyilasan at.

- A kivagott nyilast a teljes rés kerlilet mentén erre alkalmas eszkdzzel gyengéden tisztitsa le.

Hatso 16kharitoé difuzor nyilas fedelét rogzité keret felragasztasa
-9.
- A l6kharito difuzor ragasztando fellletét tisztitsa le az univerzalis Teroson

FL-IDH 92679 tisztitoszerrel, Szlikséges, hogy a ragasztofellilet a zsirtol és a lakk maradé-
koktol teljesen mentes legyen. Tilos a csiszolé papir hasznalata!
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- A lokharito difuzor letisztitott feltletét kenje be a Primer (m) aktivatorral. Hagyja ezt
10 percig szell6zni.

-10, 11 -

- A fedelet (k) kattintsa be a keretbe (h).
- A komplettet allitsa be a lokharité nyildsaba, és ezt nagyon gondosan kdzéphelyzetelje.

-12,13 -

- A kétoldall tapadasu ragasztoszalagrol fokozatosan tépje le a védoéféliat, és a keretet eqgy-
ben enyhén nyomja ra a I6kharité difuzorra.
difuzorban levé nyilas kivagott peremét).

- A felragasztott keretb6l kattintsa ki a fedelet.

-14 -

- A felragasztott keretet a teljes kerllete mentén gondosan tisztitsa le.

Vonoberendezés beszerelése a gépkocsira

-16 -

- A hatsé harantrudazati (@ gépkocsi mindkét oldalan) tépje le a vonoberendezést rogzité
nyildsok fedérészeit -nyiljelzések-. SzUkség esetén tavolitsa el a hardntrudazatban levé
plasztizol anyag eqgy részét.

-17 -

- Avondberendezést (A) a hosszanti tartérészekkel tolja rd a gépkocsi hatsd homlokzatdn
levé nyilasokba, és azt Ugy allitsa be, hogy a csavartengelyek megkozelitéleg a hosszanti
rudazatban levé rogzité nyildsok kbzéppontjain haladjanak at.

- Atartorészeket enyhén csavarozza fel négy darab M10 x 35 (B) csavarral a gépkocsi alvaza-
hoz.

- Avondszerkezetet hiizza a kocsitdl hatrafelé és a csavarokat mindkét oldalon (valtakozva)
hGzza meg 55 Nm * 10 % +90° meghuzasi nyomatékkal -részlet-.

- Fontos. Az els@ potkocsis kb. 500 km lejartat kdvetéen ellenériztesse a tartérészi szori-
tocsavarok a gépkocsi alvdzahoz valo elégséges szorosra hlizasat, illetve szlikség ese-
tén ezeket a 90 Nm szoritényomatékkal szorosra hizatnil Ezt az ellenérzést javasoljuk
elvégeztetni az Onhoz legkdzelebb esé szakjavitd kdzpontnal. A vonészerkezet tovabbi
leszerelése és felszerelése esetén a régzité csavarokat ujakra kell cserélni.

-18 -

- Prébalja ki a vonokar (C) allitdsat a vondberendezés tartorészi perselybe. Ezt kdvetden a kart
emelje ki, és helyezze ezt a gépkacsi csomagtéri szerszam-boxba.

- Avono berendezés rogzité perselyébe helyezze be a fedelet (G).

Folytassa a vonoberendezés elektromos részének a gépkocsira valé szerelésével (lasd a
vonoberendezés elektromos szerelési utasitasait EEA 630 001E4 esetleg EEA 630 101E4,
EEA 630 002E4).

Azt elektromos rész beszerelését kdvetden szerelje vissza valamennyi el¢zéleg leszerelt
alkatrészt és csavarcsatlakozasokat az eldirt szoritényomatékkal hiizza szorosra.
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Figyelmeztesse a termék vasarlojat az alabbi rendelkezésre

- A hatso l6kharité difuzor nyilas fedelét kattintsa vissza a helyére, de csak a ragasztott
csatlakozas elégségesen szilard allapotanak az elérésekor (24 éra leteltével) - 19. abra.
- A keret felragasztasat kdvet6 24 aoran belil ne jarjon be az automosoba - 20. abra.

GarancianyUjtasi tajékoztatasok és feltételek

A vondberendezés gyartoja a szerkezetre, hasznalt anyagfélékre, gyartasi kivitelezésre és a
vonoszerkezet mikodoképességére vonatkozolag a termék elarusitasi napjat kdvetd
24 hénapos garanciat vallal.

A garancianyujtas érvényességi el6feltétele, hogy a vondberendezés csak kizarélag a rendel-
tetési célokra lesz felhasznalva.

A szakszer( beszerelést megel¢z&en a vondszerkezet valamennyi alkatrészét és tartozékat
meg kell vizsgalni tekintettel ezeknek a kompatibilitdsara a megfelelé gépkocsi tipusokhoz.
A vonoéberendezést csak kizarolag a gyarté altal meghatarozott gépkocsi tipusokhoz lehet al-
kalmazni. A szakszer(tlen szerelés, illetve a helytelen gépkocsi tipushoz valé szerelés esetén
a gyartdé nem tartozik felel6séggel a vondszerkezet esetleges sértléséért, ami a helytelen
szerelés, illetve a helytelen hasznalat kovetkeztében allt el6.

A garancianyujtas nem vonatkozik a szokdsos elhasznalodasabol szarmazo karokra, a
vonoszerkezet tulterhelésébdl vagy szakszer(tlen kezelésébdl eredd sérlilésekre, illetve
azon esetekre, ha a vondszerkezet a hasznalati utasitds be nem tartasaval lett hasznalva. A
garancia szintén nem vonatkozik az elemi csapasok miatti karokra. Az elarusitd szintén nem
tartozik felel6séggel azon esetekben, ha a vondberendezés szerkezetét megvaltoztattak,
illetve a szerkezetbe valamiképpen illetéktelentil beavatkoztak.
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Produsele de accesorii sunt destinate montajului de specialitate. SKODA AUTO recomanda
efectuarea montajului la partenerii contractuali.

Important

Montarea ulterioara a instalatiei de montare necesita pretentii mai mari la sistemul de
racire al vehiculului. Din acest motiv este este necesara inlocuirea unei parti a sistemului
de racire conform informatiei depuse la tehnicianul de servis in servisul autorizat SKODA
AUTO.

Instalatia de remorcare este destinata pentru racordarea remorcii cu greutatea totala de
pana la 2100 kg (valabila limitarea greutatii remorcii conform cartii tehnice a vehiculului).
Instalatia de remorcare este fabricata conform documentatiei agreate si corespunde
omologarii E13*55R-012494.

Date generale

Constructia instalatiei de remorcare corspunde tuturor normelor cehe si internationale.
Dispozitivul a trecut prin incercari la rezistenta conform normei EHK55, Bratul de tractiune
este dotat cu un pivot nuca cu diametrul de 50 mm conform ISO 3853,

Atentionare

Pentru montajul instalatiei de remorcare (5L0 092 155B) este necesar a se comanda in plus
urmatoarele piese.

Set de instalatie electrica - comandati conform ofertei actuale SKODA Accesorii originale.

5L0 071929A Acoperitoare (k) cu rama (h)
HHA 381017 Activator Primer (m)

in caz de necesitate:
EAZ 000 001A Adaptor (din priza cu 13 poli la priza cu 7poli)

Pentru decuparea orificiului in difuzorul barei de protectie utilizati setul:
EEA 630 010 Instrument pentru decuparea orificiului in difuzorul barei de protectie

Piesele de schimb la setul (brat de tractiune de rezerva, ev. lacat de rezerva la rozeta de
ghdare a bartului de tractiune) se pot comanda in caz de necesitate sin catalogul pieselor de
schimb al SKODA AUTO.

Setul instalatiei de remorcare (5L0 092 155B) contine (ilustr. 1)

Denumirea piesei Piese Pozitie
Traversa instalatiei de remorcare 1 A
Accesorii la instalatia de remorcare 1 Al

(continutul - prizei cu suport rabatabil (A2), surub M10 x 35 (B),

acoperitoare a pivotului nuca a bratului de tractiune (D),

acoperitoare a cutiei de prindere (G))

Brat de tractiune 1 C
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Cheie pentru lacatul rozetei de ghidare

a bratului de tractiune 2 E
Acoperitoare pentru lacdtul rozetei de ghidare
a bratului de tractiune 1 F

Instructiuni de montaj

Instrumentul de decupat (EEA 630 010) este alcatuit din piesele
(ilustr. 2)

Denumirea piesei Piese Pozitie

Placa de sprijin inferioard 1 3
Placa de decupare 1 b
Placa superioard de presiune 1 C
Surub M10 4 d
Saiba 10,5 4 e
Piulitda M 10 4 f

Tabelul uneltelor speciale

Alimentator anticoroziv spray Spray Max 1K Acryl Fuller (fa. Standox)
Ceard conservantad spray Multi Wax (fa. Henkel)

Purificator universal (recomandam Teroson FL-IDH 92679)

Cheie moment

Instructiuni importante de montaj

Pentru o lipire de calitate a ramei pe difuzorul barei de protectie spate, aveti grija ca
temperatura spatiului de lucru sa fie in intervalul de 15 - 30 °C, in tot timpul lipirii.

In timpul montajului, asigurati aerisirea locului de munca - mijloacele de curdtare contin
vapori periculoase.

Insurubati setul prizei cu suport rabatabil (A2) pe consola sudati a traversei instalatiei
de remorcare conform ilustr. 1. Strangeti surubul cu momentul de strangere 1,5 - 2 Nm.
Puneti traversa astfel pregatita intr-un loc adecvat.

Procesul de montaj

- Fixati vehiculul pe bratele cricului de atelier.

- Demontati:

- bara de protectie din spate (separatoarele de impuritati, daca acestea exista) si traversa.
(vezi Caroserie si lucrdri de montaj - grupa de reapartii 63)

Atentionare. Dupa demontarea traversei, tratati anticoroziv locurile de contact ale
traversei cu caroseria. Tratati locurile fara protectie anticoroziva cu tabla (zincatd)goala,
cu doua straturi (min 25 microni) din alimentatorul anticoroziv spray (Spray Max 1K Acryl
Filler). Dupa uscarea straturilor la temperatura de cca 20° C timp de 20 min., aplicati ceara
conservantad spray Multi Wax (fa. Henkel).

Dupa tratarea caroseriei cu protectie anticoroziva, insurubati suruburile demontate din
travers3, inapoi in orificiil (ilustr. 15).
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Decuparea orificiului in difuzorul barei de protectie
-3-

- Puneti bara de protectie din spate demontatd, pe o suprafatd moale de pasla cu partea
interioara in sus.

-In locurile indicate cu cruci axiale -sageti- trasati cu un instrument adecvat, centrele pentru
gdurirea a patru orificii.

-4-
- In locurile indicate, gauriti orificii cu diametrul de 11 mm (pentru o precizie mai mare, orificiile
se pot preperfora la diametrul de 4 mm). Atentie la pozitionarea precisa a orificiilor.

- 5, 6 -

Puneti instrumentul de decupare desfacut, pe difuzorul barei de protectie din spate in felul

urmatar.

- In placa inferioara de sprijin (a) insurubati suruburile M10 (d). Pe tijele iesite ale suruburilor,
puneti placa de decupat (b) cu ascutisul in sus (in directia difuzorului barei de protectie).

- Atasati aceast ansamblu la partea exterioard (lacuitd) a difuzorului astfel, ca suruburile s&
treacd prin orificiile perforate.

- Din partea interioara a difuzorului barei de protectie, puneti pe tijele iesite ale suruburilor
placa de presiune (c).

- Strangeti intrequl complet cu piulitele M 10 (f) cu saiba (e). Atentie la deteriorarea partii
lacuite a difuzorului barei de protectie.

Controlati vizual pozitia instrumentului de decupare completat. Eventual indreptati
pozitia acestuia fata de marginea inferioara a difuzorului barei de protectie, in masura
jocului dintre suruburi si orificiile gaurite in difuzorul barei de protectie

- Daca totul e in requl3, strangeti treptat piulitele de-a curmezisul, de fiecare data maxim
cu un filet. Repetati acest proces panad cand ascutisul placii atinge placa superioard de
presiune. Momentul de strangere maxim al piulitelor este de 45 Nm. Dupd strangerea
piulitelor se va produce decuparea orificiului in difuzorul barei de protectie.

-7,8-

- Dessurubati piulitele M10 si demontati atent instrumentul de decupare. Scoateti placa de
presiune in sus (de la difuzorul barei de protectie), iar placa de decupare si pe cea de sprijin,
scoateti-le din orificul facut in jos (de la difuzorul barei de protectie).

- Scoateti portiunea decupata din placa de decupare prin orificiul din mijloc al acesteia.

- Neteziti orificiul decupat cu un instrument adecvat pe intreg perimetrul.

Lipirea ramei pentru prinderea acoperitoarei orificiului in difuzorul
barei de protectie din spate

-9.

- Curdtati suprafetele de lipit ale difuzorului barei de protectie cu un purificatorul universal
Teroson FL-IDH 92679. De pe suprafata de lipit trebuie indepartate perfect grasimile si
resturile de lac. Utilizarea smirghelului nu este admisa.

- Pe suprafetele curdtate ale difuzorului barei de protectie aplicati activator Primer (m). L3sati
cca 10 min sd se aeriseasca.
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-10, 11 -

- Puneti acoperitoarea (k) in rama (h).
- Pozitionati completul in orificiul din difuzorul barei de protectie si centrati-l atent.

-12,13 -

- Smulgeti treptat folia de protectie de pe banda adeziva bilaterald siin acelasi timp apdsati-o
pe rama difuzorului barei de protectie.

- Controlati vizual pozitia ramei (Muchia interioard a ramei trebuie sa copieze merginea
decupatd a orificiului din difuzorul barei de protectie.).

- Scoateti acoperitoarea din rama lipita.

-14 -

- Apdsati cu atentie rama lipitd pe intrequl perimetrul.
Montajul bratului de tractiune pe vehicul
-16 -

- Smulgeti dopurile orificiilor pentru prinderea instalatiei de remorcare de pe lonjeroanele din
spate (@ambele parti ale vehiculului) -sdgeti-. In caz de necesitate, indepartati resturile de
plastizol induntrul lonjeroanelor.

-17 -

- Introduceti instalatia de remorcare (A), cu traversele longitudinale in orificiile din frontul din
spate al vehiculului si pozitionati-o astfel, ca axele suruburilor sa treaca prin aproximativ
centrele orificiilor de prindere din lonjeroane.

- Insurubati usor traversele cu ajutorul a patru suruburi M10 x 35 (B) la sasiul vehiculului,

- Trageti instalatia de remorcare in spate de la vehicul si strangeti (alternativ) suruburile pe
ambele parti cu momentul de strangere 55 Nm * 10 % +90° -detaliu-.

- Important. Dupa parcurgerea primilor 500 km cu remorca, trebuie verificata strangerea
suruburilor de fixare ale traversei la sasiul vehiculului si eventual stranse cu momentul de
strdngere de 90 Nm! Recomandam ca aceasta verificare sa fie efectuata in cel mai apropiat
servis de specialitate. In decursul demontérii si montérii ulterioare a instalatiei de
remorcare, este necesara inlocuirea suruburilor de fixare cu altele noi.

-18 -

- Incercati prinderea bratului de tractiune (C) in cutia de prindere a traversei instalatiei de
remorcare. Apoi scoateti bratul si puneti-lin boxa de unelte din porbagajul vehiculului.

- Puneti acoperitoarea (G) pe cutia de prindere a traversei instalatiei de remorcare.

Continuati cu montajul instalatiei electrice a instalatiei de remorcare la vehicul (vezi

instructiunile de montaj pentru instalarea instalatiei de tractiune EEA 630 001E4 event.

EEA 630 101E4, EEA 630 002E4).

Dupa terminarea montajului instalatiei electrice, montati la loc toate piesele demontate si
strangeti imbindrile aferente cu momentele de strangere prescrise.

Atentionati clientul asupra acestor prevederi

- Puneti inapoi acoperitoarea orificiului difuzorului barei de protectie abia dupa atingerea
unei rezistente suficiente a legaturii lipite (dupa 24 de ore) - ilustr. 19.

- Nu mergeti cu vehiculul la statia de spalare timp de 24 de ore de la lipirea ramei
- ilustr. 20.
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Informatii de garantie si conditii
Producatorul instalatiei de remorcare acorda garantie pentru constructia, materialul utilizat,
executarea si functionarea instalatiei de remorcare de 24 de luni de la data vanzarii.

Conditia de valabilitate a garantiei este, ca instalatia de remorcare sd serveasca numai
scopurilor carora le este destinata.

Toate componentele si accesoriile instalatiei de remorcare trebuie controlate inainte de
montaj cu privire la compatibilitatea lor cu tipul corespunzator de vehiculul. Instalatia de
remorcare poate fi utilizatad numai pentru tipul de vehicul indicat de producator. In cazul
montajului neprofesional sau montajului la un tip de vehicul, pentru care instalatia de
remorcare nu este destinata, producatorul nu rdspunde de eventuala deteriorare a instalatiel
de remorcare, cauzata de montajul defectuos sau utilizarea necorespunzdtoare a acesteia.

Garantia nu se refera la pagubele aparute in consecinta uzurii curente, suprasalicitarii sau
utilizarii neprofesionale a instalatiei de remorcare si atunci, cdnd aceasta nu este utilizatd in
conformitate cu instructiunile mentionate in instructiunile de utilizare. Mai departe, garantia
nu se referd la pagubele produse de influentele cataclismice. De asemenea vanzatorul nu
raspunde de paguba in cazul, in care instalatia de remorcare a fost modificata sau ajustatd in
alt mod.
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The information on the technical data, design, equipment, materials, guarantees and outside appearance refer to the
period when the mounting instructions are sent to print. The manufacturer reserves the right to changes (including
the change in technical parameters with reference to the individual model measures).

Informace o technickych Gdajich, konstrukci, vybaveni, materidlech, zarukach a vnéjsim vzhledu se vztahuji na obdobi
zadavani montdzniho navodu do tisku. Vyrobce si vyhrazuje pravo zmény (véetné zmény technickych parametr se
zménami jednotlivych modelovych opatfeni).

Informationen Uber technische Angaben, Konstruktion, Ausristung, Werkstoffe, Garantien und duBerliches Aussehen
beziehen sich auf den Zeitraum, in dem die Montageanleitung in Druck gegeben wurde. Der Hersteller behalt sich
das Anderungsrecht vor (samt Anderungen der technischen Parameter mit Anderungen einzelner ModellmaB-
nahmen).

Las informaciones sobre los datos técnicos, la construccion, el equipo, los materiales, |a garantia y el aspecto son
validas para el periodo en que la instruccion de montaje es mandada a imprentar. El fabricante se reserva el derecho
de cambiar (incluyendo el cambio de los parametros técnicos con los cambios de las distintas medidas modelo).

Les informations sur les données techniques, de construction, d'équipement, de matériaux, de garanties et sur
I'aspect concernent la période de mise sous presse des instructions de montage. Le fabricant se réserve le droit de
modification (incluant les modifications des parameétres techniques avec des madifications particulieres des mesures
de modelage).

Informazioni dei dati tecnici, costruzione, corredamento, materiali, garanzie e |'aspetto esterno riguardano il periodo,
quando l'istruzioni per il montaggio sono stati dati alle stampe. Il produttore si riserva il diritto di eseguire le modifi-
che (compreso la modifica dei parametri tecnici riguardanti la modifiche dei modelli).

Upplysningarna om tekniska data, konstruktion, utrustning, materialier, garantier, och om yttre utseendet, galler
tidrymden da montageanledningen givits i uppdrag for tryckning. Producenten forbehaller sig ratten till férandringar
(inkl. modifikation av tekniska parametrar sammen med andringar av enskilda modellatgarder).

Informaties over de technische gegevens, constructie, uitrusting, materialen, garanties en het uiterlijk hebben
betrekking op de periode wanneer de montageaanwijzing in druk wordt gegeven. De fabrikant behoudt zich het
recht van de wijziging voor (inclusief wijziging van de technische parameters met de wijzigingen van de afzonderlijke
modelvoorzieningen).

Informacje o danych technicznych, konstrukcji, wyposazeniu, materiatach, gwarancjach i wygladzie zewnetrznym
odnosza sie do okresu zlecania instrukcji montazowej do druku.Producent zastrzega sobie prawo zmiany (wtgcznie
ze zmiang parametrow technicznych ze zmianami poszczegdlnych modelowych posunigc).

Informacie o technickych udajoch, konstrukcii, vybaveni, materialoch, zarukach a vonkajsom vzhlade sa vztahuju na
obdobie zadavania montazneho ndvodu do tlace. Vyrobca si vyhradzuje pravo zmeny (vrdtane zmeny technickych
parametrov so zmenami jednotlivych modelovych opatreni).

V]HCbODMaL\VIQ 0 TeXHU4YeCKUX AaHHbIX, KOHCTPYKUWKY, OCHaLWeHWW, MaTtepmnanax, rapaHTum 1 BHeLIHero snaa
COOTBETCTBYET NEepUoy Nepefayy 3akasa HCTPYKLWM N0 MOHTaXy B neyatb. [pon3BoANTeNb OCTaBASET 33 CO6OW
NpaBo BHeCeHna VN3MEHEHWI (B TOM UYNCNE USMEHEHNI TEXHUUYECKNX napaMeTpoB C USMEHEeHNAMN OTARNbHbIX
MOfEeNbHbIX Mep).

A mUszaki adatokra, a konstrukciora, a felhasznalt anyagokra, a garanciara és a termek kivitelére vonatkozo adatok a
Jelen anyag nyomdaba kerllésének idején érvényben [évo allapotot tikrézik. A gyarto fenntartja maganak a valtozta-
tasok jogat (azokat a miszaki valtoztatasokat is beleértve, amelyek a modellmodositasok miatt kovetkeznek be).

Informatiile privind datele tehnice, constructia, dotarea, materialele, garantiile si aspectul exterior se refera la
momentul prezentarii instructiunilor de montaj pentru tiparire. Fabrica isi rezerva dreptul de a face schimbari (inclusiv
schimbarea parametrilor tehnici cu schimbarile masurilor pentru diferitele modele).
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