SIMPLY CLEVER

Spoiler 5.dvefi
Heckklappenspoiler

Rapid (NH3)
Order Number/ Objednaci ¢islo/ Bestellnummer

5JH 071 641A, 5JH 071 641B



Notes to the text/ Poznamky k textu/ Anmerkungen zum Text

Caution.

Texts with this symbol warn against the risk of injury of the person performing the
assembly, or to potential risk of damage to the vehicle if the operation is performed
improperly.

Pozor.

Texty s timto symbolem upozorfiuji na moznost poranéni osoby provadéjici montaz
popf. moznost poskozeni vozu pfi neopatrném provedeni operace.

Achtung.

Texte mit diesem Symbol weisen auf Verletzungsgefahren bei Personen oder auf
eventuelle Beschadigungen des Wagens bei unachtsamer Durchfiihrung der Operation
hin.

@ Attention.
Texts with this symbol contain instructions emphasizing accuracy of performance of

particular operation.
Upozornéni.
Texty s timto symbolem obsahuji pokyny s ddrazem na pfesnost provedeni dané
operace.
Hinweis.
Texte mit diesem Symbol enthalten Hinweise auf die Ausfihrungsgenauigkeit der
jeweiligen Operation.



5lHO71641A <
5JH 071 641B /I

Betamate 2810
with/ s/ mit
Betawipe 4000




;+ 10 min

Terostat 8550

5 Depending on the type of adhesive sealant used; Terostat MS 9360 or Betamate 2810.
Dle typu pouzitého lepiciho tmelu Terostat MS 9360 nebo Betamate 2810.
Je nach Typ des verwendeten Klebekitts Terostat MS 9360 oder Betamate 2810.

Terostat
8550

or
nebo
Terostat MS 9360 oder Betamate 2810




28 mm @

Betamate 2810

Terostat MS 9360

AVU@

WLy

Correctly position the spoiler on the
surface of the boot lid and then press
on it along the entire length.

Spoiler ustavte na plochu 5. dvefi do
spravné polohy a potom ho po celé délce
lehce pritlacte.

Den Spoiler auf der Flache der Heckklappe
in die richtige Position bringen und dann
Uber die gesamte Lange leicht andriicken.

+ 4

Ag{ AN

Remove the protective sheet from
the double-sided adhesive tapes,
starting at the outside of the spoiler
towards the centre.

Kryci folii z oboustrannych lepicich
pasek strhavejte od kraju
spoileru smérem k jeho stfedu.

Die Abdeckfolie von den beidseitigen

1,3 uptohalf/ 2,4  theremaining half/ Klebebandern, beginnend an den
do poloviny/ zbyvajici polovina/ AuBenseiten des Spoilers in Richtung

bis zur Halfte verbleibende Halfte Mitte, abziehen.
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Then carefully press on the
spoiler along the entire length
of the adhesive surface.

Spoiler pak peclivé pritlacte
po celé jeho lepené plose.

Den Spoiler dann Gber die
gesamte Klebeflache
sorgfaltig andriicken.

see text
viz text
siehe Text

48h

max. 100km/ h!




The accessories are intended for professional fitting. SKODA AUTO recommends that they are
fitted by a contractual partner.

The rear boot spoiler component (5/H 071 641A) is manufactured from polyurethane (PUR).
This part is supplied to SKODA AUTO by the manufacturer without surface treatment to pre-
pare it for painting. To paint this part, refer to the instructions provided by the paint manufac-
turer for painting polyurethane.

The Carbon-design rear boot spoiler companent (5/H 071 641B) is manufactured from polyure-
thane (PUR). This component is delivered to SKODA AUTO by the manufacturer with the final
surface treatment.

Component index for the rear boot spoiler set (5JH 071 641A) (fig. 1)

Component Quantity Item
Rear boot spoiler 1 A
Fitting instructions 1

Component index for the Carbon-design rear boot spoiler set
(5JH 071 641B) (fig. 1)

Component Quantity Item
Carbon-design rear boot spoiler 1 A
Fitting instructions 1
Note
The adhesive sealant and the activator are not contained in the set and must be ordered
individually.

From the range of SKODA Original Accessories:
Terostat MS 9360 adhesive sealant (item C) Order no. 5L0 071780 (310 ml cartridge)

From the DOW range, if required:
Betamate 2810 adhesive sealant (item D)
Betawipe 4000 activator

Due to the relatively high weight of the spoiler, gas pressure springs with a higher load
capacity (x 2) - order no. 5JA 827 550B (item E) for vehicles without a rear window wiper
or 5JA 827 550C (item F) for vehicles equipped with a rear window wiper - must additio-
nally be ordered from the SKODA Original Components range.

Tool list

Terostat 8550 cleaning agent (Henkel),
Sandpaper (grain 80)

Important fitting notes

Note. The vehicle must be completely clean before the bonding
procedure is carried out.



In order to correctly bond the rear boot spoiler (hereinafter simply referred to as "spoiler"),
the ambient temperature, the vehicle temperature and the temperature of the component to
be bonded should be between 18 and 30 °C during the entire bonding procedure. Protect the
components from direct sunlight.

Caution. Ensure the work area is adequately ventilated during fitting
- the cleaning agents contain dangerous fumes.

During the preliminary work, always lay the spoiler on a soft, clean surface, in order to avoid
causing damage.

Note. The instructions describe and explain the procedure for fitting
the rear boot spoiler using figures. The Carbon-design rear boot spoiler
is fitted in exactly the same way.

Fitting procedure

Fig.2,3

> Before starting the fitting procedure, check the position of the spoiler on the vehicle. The
spoiler must be aligned with the vehicle axis, and the shape of the contact surface must
match the surface of the boot lid. The gaps between the boot lid and the spoiler must be
the same at both ends.

> Two people are required to carry out this step.

Fig. 4
> To bond the spailer, thoroughly clean the appropriate surface of the boot lid with mild soapy
water and rinse it with clean water.

> Then carefully clean and degrease the surface with the Terostat 8550 cleaning agent. Leave
to dry for 10 minutes.

Note. Ensure that the entire contact surface is completely free from
dirt and moisture.

> To make it easier to subsequently position the spoiler on the boot lid with adhesive sealant
applied, it is recommended that you carefully reposition the spoiler and mark its position
with a touch-up paint pen.

Fig.5,6,7

Using Terostat MS 9360 adhesive sealant

> Gently roughen the adhesive surface on the inside of the spoiler using sandpaper (grain 80).
> Then clean and degrease the roughened surface with the Terostat 8550 cleaning agent.
Leave to dry for 10 minutes.

Note. The adhesive surface of the spoiler must be completely free from
grease, primer, paint residues and any other contamination.

> Remove the protective sheet from the short double-sided adhesive tapes at the side.

> Then bend the protective sheet from the long double-sided adhesive tape over the spoiler
edge on both sides and secure them with a suitable adhesive tape (made from paper), so
that the protective sheets can be removed from the double-sided adhesive tapes once the
spoiler has been bonded to the surface of the boot lid.



> Cut the nozzle for applying the Terostat MS 9360 adhesive sealant (C) in accordance with
the figure, so that the inner diameter of the nozzle is approx. 8 mm. Apply the adhesive
sealant in a circle along the entire length of the prepared surface of the spoiler.

Using Betamate 2810 adhesive sealant

> Gently roughen the adhesive surface on the inside of the spoiler using sandpaper (grain 80).

> Then clean and degrease the roughened surface with the Terostat 8550 cleaning agent.
Leave to dry for 10 minutes.

> Apply the Betawipe 4000 activator to the prepared surface. Leave to dry for 10 minutes.

Note. The adhesive surface of the spoiler must be completely free from
grease, primer, paint residues and any other contamination.

> Remove the protective sheet from the short double-sided adhesive tapes at the side.

> Then bend the protective sheet from the long double-sided adhesive tape over the spailer
edge on both sides and secure them with a suitable adhesive tape (made from paper), so
that the protective sheets can be removed from the double-sided adhesive tapes once the
spoiler has been bonded to the surface of the boot lid.

> Cut the Betamate adhesive sealant nozzle (D) in accordance with the figure, so that the
inner diameter of the nozzle is approx. 8 mm. Then apply the adhesive sealant in a circle
along the entire length of the prepared surface of the spailer.

Fig. 8,9

> Correctly position the prepared spoiler on the clean surface of the boot lid as shown in
figures 2 and 3. Check that the spailer is correctly seated and gently press on it along the
entire length.

> Remove the protective sheet from the two double-sided adhesive tapes, starting at the
outside of the spoiler towards the centre, in the order shown in the figure.

> Two people are required to carry out this step.

Fig.10

> Carefully press on the bonded spoiler along the entire length of the adhesive surface. Vis-
ually inspect the bonded spoiler.

Fig. 11

> Use body adhesive tape to secure the bonded spoiler approximately in the area shown in
the figure.

Once the spoiler has been bonded, the vehicle must be stored in a protected room for 24
hours (temperature between 18 and 30 °C). The adhesive sealant must dry properly.

If residual sealant has been pressed out around the bonded component, remove it using a
plastic scraper after around one hour and clean it using the Terostat 8550 cleaning agent.
After cleaning the vehicle, it must remain stationary until the end of the specified period
of time.

Note. Due to the greater weight of the bonded spoiler, the existing gas
pressure springs on the boot lid must be removed and new gas
pressure springs must be fitted. The removed gas pressure springs
must be given to the customer when returning the vehicle.



Customer information (fig. 12)

Within 48 hours of bonding the rear boot spoiler:

- Do not drive faster than 100 km/h so that the spoiler is not mechanically stressed in any
way.

- Do not drive the vehicle through a car wash.

This information must be followed in order to guarantee high-quality bonding of the rear
boot spoiler.
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Produkty pfislusenstvi jsou ur¢eny k odborné montazi. SKODA AUTO doporucuje provadét
montaz u smluvnich partnerd.

Dil spoiler 5. dvefi (5]H 071 641A) je vyroben z materialu >PURK. Pro firmu SKODA AUTO je
vyrobcem dodavan bez povrchové Gpravy s pfipravou pro lakovani. Pro nasledné lakovani
tohoto dilu je nutné dbat pokynd vyrobce laku platného pro lakovani >PUR<.

Dil spoiler 5. dvefi - Carbon design (5JH 071 641B) je vyroben z materialu >PUR<. Pro firmu
SKODA AUTO je vyrobcem dodavén ve finalni povrchové Upraveé.

Sada spoileru 5. dvefi (5)H 071 641A) obsahuje (obr. 1)

Nazev dilu Kust Pozice

Spoiler 5. dvefi 1 A

Montazni navod 1

Sada spoileru 5. dvefi Carbon design (5JH 071 641B) obsahuje (obr. 1)
Nazev dilu Kust Pozice

Spoiler 5. dvefi - Carbon design 1 A

Montazni navod 1

Poznamka

Lepici tmely a aktivator nejsou soucasti sady a je tfeba vSe objednat samostatné.

Ze sortimentu SKODA Originalniho pfislusenstvi:
Lepici tmel Terostat MS 9360 (poz. C) objed. ¢islo 5L0 071780 (kartuse 310 ml)

Popf. ze sortimentu firmy DOW:
Lepici tmel Betamate 2810 (poz. D)
Aktivator Betawipe 4000

Z diivodu vy3si hmotnosti spoileru je nutné navic objednat ze sortimentu SKODA Original-
nich dila plynové vzpéry s vyssi nosnosti (2ks) - objed. ¢islo 5)A 827 550B (poz. E) pro vozy
bez stérace 5. dvefi nebo 5)JA 827 550C (poz. F) pro vozy se stéracem 5. dvefi ve vybavé
vozu.

Seznam pfipravka

Cisti¢ Terostat 8550 (fa. Henkel),

Brusny papir (zrnitost 80)

Dalezité pokyny k montazi

@ Upozornéni. Pfed lepenim dilu musi byt viiz dokonale €isty.

Pro zabezpeceni kvalitniho nalepeni spoileru 5. dveri (ddle jen spoileru) zajistéte, aby prosto-
rovd pracovni teplota, teplota vozu i lepeného dilu byla po celou dobu lepeni v rozmezi
18 - 30 °C. Zajistéte, aby dily nebyly vystaveny prfimému slune¢nimu zdreni.

n



Pozor. Pfi montadzi zajistéte vétrdni pracovisté - Cistici prostredky
obsahuji nebezpecné vypary.

PFi pfiprave spoileru k lepeni pokladejte dil vzdy na mékkou cistou podlozku, aby nedoslo k
jeho poskozeni.

Upozornéni. V ndvodu je zobrazena a popsdna montdz spoileru
5. dvefi. Pfi montazi spoileru 5. dvefi - Carbon design postupujte
stejnym zplsobem.

Postup montaze

Obr.2,3

> Pred zac¢atkem montaze vyzkousejte polohu spoileru na voze. Spoiler musi byt vystfedén
k ose vozu a dosedaci plochou tvarove kopirovat plochu 5. dvefi. Spary mezi 5. dvefmi a
spoilerem musi byt na obou koncich stejné.

> K této operaci jsou zapotrebi dva pracovnici.

Obr. 4

> Prislusnou plochu na 5. dvefich pro nalepeni spoileru diikladné omyjte slabym roztokem
saponatu a opldchnéte cistou vodou.
> Poté plochu opatrné ocistéte a odmastéte cisticem Terostat 8550. Nechte 10 min. odvétrat,
Upozornéni. Dbejte na to, aby celd dosedaci plocha byla zcela zbavena
necistot a vlhkosti.

> Pro pozdéjsi snazsi ustaveni spoileru s nanesenym lepicim tmelem na 5. dvefe, doporucuje-
me spoiler opatrné znovu ustavit a zakreslit jeho polohu lakyrnickou tuzkou.

0Obr.5,6,7

Pouziti lepiciho tmelu Terostat MS 9360

> Plochu na vnitfni strané spoileru ur¢enou k lepeni zdrsnéte brusnym papirem (zrnitost 80).

> Zdrsnénou plochu pak ocistéte a odmastéte cistitem Terostat 8550. Nechte 10 minut
odvétrat.

Upozornéni. Lepend plocha spoileru musi byt zcela zbavena mastnoty,
zdkladniho ndstriku, popfr. zbytkd laku a vsech ostatnich necistot!

> Odstrante kryci félii z bo¢nich kratkych oboustrannych lepicich pasek.

> Kryci folii z dlouhych oboustrannych lepicich pasek pak pfehnéte na obou stranach spoileru
pres jeho okraj a zajistéte vhodnou lepici paskou (papirovou) tak, aby bylo mozné po priloze-
ni spoileru na plochu 5. dvefi strhnout kryci félie z oboustrannych lepicich pasek.

> Sefiznéte (ustfihnéte) trysku pro nanesenti lepiciho tmelu Terostat MS 9360 (C) dle obrazku
tak, aby vnitfni prameér trysky byl cca 8 mm. Lepici tmel naneste ve tvaru "housenky” na
pripravenou plochu spoaileru po celé jeho délce.

Pouziti lepiciho tmelu Betamate 2810
> Plochu na vnitini strané spoileru urc¢enou k lepeni zdrsnéte brusnym papirem (zrnitost 80).
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> Zdrsnénou plochu pak ocistéte a odmastéte cisticem Terostat 8550. Nechte 10 minut
odvétrat.
> Na takto pfipravenou plochu naneste aktivator Betawipe 4000. Nechte 10 minut odvétrat.

Upozornéni. Lepend plocha spoileru musi byt zcela zbavena mastnoty,
zdkladniho ndstfiku, popf. zbytkd laku a vSech ostatnich necistot!

> Odstrante kryci félii z bo¢nich kratkych oboustrannych lepicich pasek.

> Kryci folii z dlouhych oboustrannych lepicich pasek pak pfehnéte na obou stranach spoileru
pres jeho okraj a zajistéte vhodnou lepici paskou (papirovou) tak, aby bylo mozné po priloze-
ni spoileru na plochu 5. dvefi strhnout kryci félie z oboustrannych lepicich pasek.

> Sefiznéte (ustfihnéte) trysku lepiciho tmelu Betamate (D) dle obrazku tak, aby vnitini primeér
trysky byl cca 8 mm. Lepici tmel pak naneste ve tvaru “housenky” na pfipravenou plochu
spoileru po celé jeho délce.

Obr. 8,9

> Pripraveny spoiler pfilozte na ocisténou plochu 5. dvefi do spravné polohy dle obrazkd 2 a 3.
Zkontrolujte jeho sprévné ustaveni a spoiler po celé délce lehce pritlacte.

> Kryci folii z obou oboustrannych lepicich pasek strhavejte od kraji spoileru smérem k jeho
stfedu v poradi dle obrazku.

> K této operaci jsou zapotiebi dva pracovnici.

Obr. 10

> Nalepeny spoiler po celé jeho lepené plose peclivé pritlacte. Provedte vizualni kontrolu
nalepeni spoileru.

Obr. M
> Nalepeny spoiler zafixujte karosarskou lepici pdskou v mistech pfiblizné dle obrazku.

S takto pfilepenym spoilerem musi byt viiz po dobu 24 hodin odstaven v chranénych pro-
storach (teplota 18 - 30 °C). Lepici tmel musi fadné zaschnout.

Jsou-li kolem lepeného dilu vytlacené casti lepidla, pak je pfiblizné po uplynuti 1 hodiny
odstrarite plastovou Spachtli a ocistéte cisticem Terostat 8550. Po ocisténi musi byt vz
nadale odstaven az do uplynuti daného ¢asového useku.

Upozornéni. Z divodu vyssi hmotnosti nalepeného spoileru demontuj-
te stdvajici plynové vzpéry 5. dvefi a na jejich misto namontujte vzpéry
nové. Demontované vzpéry predejte pfi pfeddni vozu zdkaznikovi.

Upozornéni pro zdkaznika (obr. 12)

Po dobu 48 hodin od nalepeni spoileru 5. dvefi:

- jezdéte maximalné rychlosti do 100 km/h, spoiler nesmi byt nijak mechanicky namahan.
- nejezdéte s vozem do mycky.

Tyto pokyny je tfeba dodrzet pro zabezpeceni kvalitniho nalepeni spoileru 5. dvefi.
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Die Zubehérprodukte sind fir eine fachgerechte Montage vorgesehen. SKODA AUTO emp-
fiehlt es, die Montage durch Vertragspartner durchzufthren.

Das Teil Heckklappenspoiler (5/H 071 641A) ist aus dem Material >PUR< hergestellt. FUr die
Firma SKODA AUTO wird dieses durch den Hersteller ohne Oberflachenbehandlung mit
Lackiervorbereitung geliefert. Fir das anschlieBende Lackieren dieses Teils sind die fir das
Lackieren von >PUR< gultigen Hinweise des Lackproduzenten zu beachten.

Das Teil Heckklappenspoiler - Carbon design (5JH 071 641B) ist aus dem Material >PUR< her-
gestellt. Fiir die Firma SKODA AUTO wird dieses durch den Hersteller in endgultiger Oberfla-
chenbehandlung geliefert.

Teileverzeichnis des Heckklappenspoilersets (5JH 071 641A) (Abb. 1)

Teil Stiickzahl Position
Heckklappenspoiler 1 A
Montageanleitung 1

Teileverzeichnis des Heckklappenspoilersets Carbon design
(5JH 071 641B) (Abb. 1)

Teil Stiickzahl Position
Heckklappenspoiler - Carbon design 1 A
Montageanleitung 1
Anmerkung

Die Klebekitte sowie der Aktivator sind im Set nicht vorhanden und sind einzeln zu be-
stellen.

Aus dem Sortiment von SKODA Original Zubehér:
Klebekitt Terostat MS 9360 (Pos. C)  Bestell-Nr. 5L0 071780 (Kartusche 310 ml)

Ggf. aus dem Sortiment der Firma DOW:
Klebekitt Betamate 2810 (Pos. D)
Aktivator Betawipe 4000

Aufgrund des héheren Spoilergewichts, sind aus dem Sortiment der SKODA Original Teile
Gasdruckfedern mit héherer Tragfdhigkeit (2 Stiick) - Bestell-Nr. 5JA 827 550B (Pos. E)
fiir Fahrzeuge ohne Heckscheibenwischer oder 5JA 827 550C (Pos. F) fir Fahrzeuge mit
Heckscheibenwischer in der Fahrzeugausstattung, zusatzlich zu bestellen.

Werkzeugliste

Reiniger Terostat 8550 (Fa. Henkel),
Schleifpapier (Kérnung 80)

Wichtige Montagehinweise

Hinweis. Das Fahrzeug muss vor dem Klebevorgang vollkommen
sauber sein.
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Um ein einwandfreies Ankleben des Heckklappenspoilers (nachstehend nur als Spoiler
bezeichnet) zu gewdhrleisten, sollte die Umgebungstemperatur, die Fahrzeugtemperatur
sowie die Temperatur des anzuklebenden Teils im Laufe des gesamten Klebevorgangs im
Bereich von 18 - 30 °C liegen. Die Teile vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen.

Achtung. Wéhrend der Montage fiir eine gute Arbeitsraumbelliftung
sorgen - die Reinigungsmittel enthalten gefdhrliche Ddmpfe.

Den Spoiler wahrend der Vorarbeiten immer auf eine weiche saubere Unterlage ablegen, um
Beschadigungen zu vermeiden.

Hinweis. In der Anleitung ist die Montage des Heckklappenspoilers
dargestellt und beschrieben. Die Montage des Heckklappenspoilers -
Carbon design erfolgt identisch.

Montageablauf
Abb. 2,3

> Vor Beginn der Montage die Position des Spoilers auf dem Fahrzeug prifen. Der Spoiler
muss zur Fahrzeugachse ausgerichtet werden und die Anlageflache muss mit ihrer Form die
Flache der Heckklappe kapieren. Die SpaltmaBe zwischen der Heckklappe und dem Spoiler
mussen auf den beiden Enden gleich sein.

> Zu diesem Arbeitsschritt werden zwei Mitarbeiter benétigt.

Abb. 4

> Die entsprechende Flache der Heckklappe fUr das Aufkleben des Spoailers mit einer milden
Spulmittellésung grundlich abwaschen und mit klarem Wasser spulen.

> Danach die Flache vorsichtig mit dem Reiniger Terostat 8550 reinigen und entfetten. 10
Minuten abltften lassen.

Hinweis. Darauf achten, dass die gesamte Anlagefldche viéllig
schmutz- und feuchtigkeitsfrei ist.

> FUr die spatere einfachere Positionierung des Spoilers mit aufgetragenem Klebekitt auf
der Heckklappe ist es empfehlenswert, den Spoiler varsichtig erneut zu positionieren und
dessen Position mit einem Lackierstift einzuzeichnen.

Abb.5, 6,7

Klebekitt Terostat MS 9360 verwenden
> Die Klebefladche an der Innenseite des Spoilers mit Schleifpapier (Kérnung 80) vorsichtig
aufrauen.
> Die aufgeraute Flache dann mit dem Reiniger Terostat 8550 reinigen und entfetten. 10
Minuten abltften lassen.
Hinweis. Die Klebefldche des Spoilers muss viéllig frei von Fett, Grun-
dierung, ggf. Lackresten und allen anderen Verschmutzungen sein!

> Die Abdeckfolie von den seitlichen kurzen beidseitigen Klebebandern abziehen.
> Die Abdeckfolie von den langen beidseitigen Klebebandern dann auf beiden Seiten Uber
die Spoilerkanten biegen und mit einem geeigneten Klebeband (aus Papier) sichern, sodass
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die Abdeckfolien, nach dem Anlegen des Spoilers an die Flache der Heckklappe, von den
beidseitigen Klebebandern abgezogen werden kénnen.

> Die TubendUse zum Auftragen des Klebekitts Terostat MS 9360 (C) laut Abbildung so
zurlickschneiden, dass der Innendurchmesser der Dlse ca. 8 mm betragt. Den Klebekitt in
"Raupenform" auf die vorbereitete Flache des Spoilers Uber die gesamte Lange auftragen.

Klebekitt Betamate 2810 verwenden

> Die Klebeflache an der Innenseite des Spoilers mit Schleifpapier (Kérnung 80) vorsichtig
aufrauen.

> Die aufgeraute Flache dann mit dem Reiniger Terostat 8550 reinigen und entfetten. 10
Minuten abltften lassen.

> Auf die vorbereitete Flache den Aktivator Betawipe 4000 auftragen. 10 Minuten abliften
lassen.

Hinweis. Die Klebefldche des Spoilers muss véllig frei von Fett, Grun-
dierung, ggf. Lackresten und allen anderen Verschmutzungen sein!

> Die Abdeckfolie von den seitlichen kurzen beidseitigen Klebebandern abziehen.

> Die Abdeckfolie von den langen beidseitigen Klebebandern dann auf beiden Seiten Uber
die Spoilerkanten biegen und mit einem geeigneten Klebeband (aus Papier) sichern, sodass
die Abdeckfolien, nach dem Anlegen des Spoilers an die Flache der Heckklappe, von den
beidseitigen Klebebandern abgezogen werden kénnen.

> Die Klebekitt-TubendUse Betamate (D) laut Abbildung so zurlickschneiden, dass der
Innendurchmesser der DUse ca. 8 mm betragt. Den Klebekitt dann in ,Raupenform" auf die
varbereitete Flache des Spoilers Uber die gesamte Lange auftragen.

Abb. 8,9

> Den vorbereiteten Spoiler an die gereinigte Flache der Heckklappe in richtiger Position laut
Abbildungen 2 und 3 anlegen. Den korrekten Sitz des Spoilers priifen und diesen Uber die
gesamte Lange leicht andricken.

> Die Abdeckfolie von den beiden beidseitigen Klebebandern, beginnend an den AuBenseiten
des Spoilers in Richtung Mitte, in der Reihenfolge laut Abbildung abziehen.

> Zu diesem Arbeitsschritt werden zwei Mitarbeiter benétigt.

Abb. 10

> Den aufgeklebten Spoiler Uber die gesamte Klebefldche sorgfaltig andrlicken. Eine Sichtpri-
fung des aufgeklebten Spoilers durchfthren.

Abb. 1

> Den aufgeklebten Spoiler im Bereich ungefahr laut Abbildung mit einem Karosserieklebe-
band fixieren.

Mit dem so aufgeklebten Spoiler muss das Fahrzeug 24 Stunden lang in geschiitzten Rau-
men stehen (Temperatur 18 - 30 °C). Der Klebekitt muss ordnungsgemaB eintrocknen.

Werden Kleberreste rund um das geklebte Teil hinausgedriickt, dann sind diese nach un-
gefdhr 1 Stunde mit einem Kunststoffschaber zu entfernen und mit dem Reiniger Terostat
8550 zu reinigen. Nach der Reinigung muss das Fahrzeug weiterhin bis zum Ablauf des
vorgegebenen Zeitraums stillstehen.
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Hinweis. Aufgrund des héheren Gewichts des aufgeklebten Spoilers
sind die bestehenden Gasdruckfedern der Heckklappe auszubauen
und dafiir neue Gasdruckfedern einzubauen. Die ausgebauten Gas-
druckfedern sind bei der Fahrzeugiibergabe dem Kunden zu (iberge-
ben.

Hinweise fir den Kunden (Abb. 12)

Innerhalb von 48 Stunden nach dem Aufkleben des Heckklappenspoilers:

- mit einer Geschwindigkeit von max. 100 km/h fahren, der Spoiler darf keineswegs me-
chanisch beansprucht werden.

- mit dem Fahrzeug nicht in die Waschanlage fahren.

Diese Hinweise miissen eingehalten werden, um ein qualitdtsgerechtes Aufkleben des

Heckklappenspoilers zu gewahrleisten.
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Los accesorios estan concebidos exclusivamente para un montaje profesional. SKODA AUTO
recomienda encargar el montaje a un concesionario.

La pieza «aleron del portén trasero» (5/H 071 641A) esta fabricada en material >PUR<
(poliuretano). El fabricante suministra esta pieza a la empresa SKODA AUTO sin tratamiento
superficial previo al pintado. Para poder pintar esta pieza seguidamente, se debe tener en
cuenta la version actual de las indicaciones del fabricante de la pintura en torno al pintado del
>PURK.

La pieza «aleron del portén trasero» con disefio de carbono (5JH 071 641B) estd fabricada en
material >PUR< (poliuretano). El fabricante suministra esta pieza a la empresa SKODA AUTO
con el tratamiento superficial definitivo.

Lista de piezas del kit de alerén del porton trasero
(5JH 071 641A) (fig. 1)

Pieza Unidades Posicion
Alerén del portén trasero 1 A
Instrucciones de montaje 1

Lista de piezas del kit de alerén del portan trasero con disefio de
carbono (5JH 071 641B) (fig. 1)

Pieza Unidades Posicion
Aleron del portén trasero con disefio de carbono 1 A
Instrucciones de montaje 1
Observacion

Las masillas adhesivas y el activador no se incluyen en el kit y se deben pedir por separado.

Del surtido de accesorios originales de SKODA:
Masilla adhesiva Terostat MS 9360 (pos. C) n.2 de pedido 5L0 071780

(cartucho de 310 ml)
Dado el caso, del surtido de la marca DOW:
Masilla adhesiva Betamate 2810 (pos. D)
Activador Betawipe 4000
Debido al peso considerable del alerdn, es necesario pedir resortes de gas originales de
la marca SKODA con mayor capacidad de carga (2 unidades) - n.2 de pedido 5JA 827 5508
(pos. E) para vehiculos sin limpiaparabrisas trasero o 5JA 827 550C (pos. F) para vehiculos
con limpiaparabrisas trasero incluido en el equipamiento del vehiculo.

Lista de herramientas

Producto limpiador Terostat 8550 (marca Henkel)
Papel de lija (grano 80)

Advertencias de montaje importantes

Nota: El vehiculo deberd estar completamente limpio antes del proceso
de pegado.
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Para garantizar un pegado correcto del alerén del portén trasero (en lo sucesivo denominado
«alerén»), |a temperatura ambiente del vehiculo y de la pieza por pegar tendria que ser de
18-30 °C durante todo el proceso de pegado. Proteger las piezas de la luz solar directa.

é Atencion. Ventilar bien la zona de trabajo durante el montaje, ya que
los productos de limpieza desprenden vapores peligrosos.

Colocar siempre el alerén en una base limpia y blanda durante los trabajos preliminares para
evitar dafios.

Nota: En el manual se representa y se describe el montaje del aleréon
del portén trasero. El montaje del alerén del portén trasero con disefio
de carbono se realiza de manera idéntica.

Proceso de montaje

Figs. 2,3

> Antes de empezar el montaje, verificar la posicion del alerén en el vehiculo. El alerén debe
alinearse respecto al eje del vehiculo y Ia superficie de contacto debe coincidir con la forma
de la superficie del porton trasero. Las separaciones entre el porton trasero y el alerén
deben ser iguales en ambos extremos.

> Para esta operacion son necesarios dos empleados.

Fig. 4

> Lavar a fondo la superficie del porton trasero donde ird pegado el aleron con una solucion
de lavado suave y enjuagarla con agua limpia.

> Después, limpiar con cuidado la superficie con el limpiador Terostat 8550 y eliminar |a grasa
de la misma. Dejar ventilar durante 10 minutos.

Nota: Prestar atencion a que toda la superficie de contacto esté
completamente libre de suciedad y humedad.

> Para colocar después mas facilmente el aleron sobre el portén trasero una vez que se le
ha aplicado la masilla adhesiva, se recomienda volver a posicionar el alerén con cuidado y
marcar la silueta con un marcador de pintura.

Figs.5,6,7

Utilizar la masilla adhesiva Terostat MS 9360

> Lijar con cuidado Ia superficie de adherencia del interior del alerén con papel de lija (grano
80).

> Después, limpiar y desengrasar la superficie lijada usando el producto limpiador Terostat
8550. Dejar ventilar durante 10 minutos.

Nota: La superficie de adherencia del alerén no debe tener ningun tipo
de grasa, imprimacion, restos de pintura o cualquier tipo suciedad.

> Despegar la Idmina protectora de Ias cintas adhesivas cortas situadas en ambos laterales.

> A continuacién, doblar las I3minas protectoras de las cintas adhesivas largas situadas en
ambos lados por encima de los bordes del alerén y sujetar con una cinta adhesiva (de papel)
apropiada para que las ldminas protectoras se puedan despegar de Ias cintas adhesivas de
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doble cara después de instalar el alerén en la superficie del portén trasero.

> Recortar la boquilla del tubo de la masilla adhesiva Terostat MS 9360 (C) sequn la figura de
modo que el didmetro interior de la boquilla sea de unos 8 mm. Aplicar la masilla adhesiva
«en forma de cordén» sobre la superficie preparada del alerén en toda su longitud.

Utilizar masilla adhesiva Betamate 2810

> Lijar con cuidado la superficie de adherencia del interior del aleron con papel de lija (grano
80).

> Después, limpiar y desengrasar la superficie lijada usando el producto limpiador Terostat
8550. Dejar ventilar durante 10 minutos.

> Aplicar el activador Betawipe 4000 sobre |a superficie preparada. Dejar ventilar durante 10
minutos.

Nota: La superficie de adherencia del alerén no debe tener ningun tipo
de grasa, imprimacion, restos de pintura o cualquier tipo de suciedad.

> Despegar la ldmina protectora de Ias cintas adhesivas cortas situadas en ambos laterales.

> A continuacién, doblar las I3minas protectoras de las cintas adhesivas largas situadas en
ambaos lados por encima de los bardes del alerdn y sujetar con una cinta adhesiva (de papel)
apropiada para que las ldminas protectoras se puedan despegar de las cintas adhesivas de
doble cara después de instalar el alerén en Ia superficie del portén trasero.

> Recortar la boquilla del tubo de la masilla adhesiva Betamate (D) guidndose por la figura de
forma que el didmetro interior de la boquilla sea de unos 8 mm. A continuacion, aplicar la
masilla adhesiva «en forma de cordén» sobre |a superficie preparada del alerén en toda su
longitud.

Figs. 8,9

> Colocar el alerén preparado en la posicion correcta sobre |a superficie lavada del porton
trasero segun las figuras 2 y 3. Comprobar que el aleron esté bien asentado y presionarlo
por toda la superficie levemente.

> Despegar |a ldmina protectora de Ias dos cintas adhesivas laterales empezando por el lado
exterior del alerén y en direccion al centro, en el orden que se indica en la figura.

> Para esta operacion son necesarios dos empleados.

Fig.10

> Presionar con cuidado el alerén pegado a lo largo de toda la superficie de adherencia. Reali-
zar una comprobacion visual del aleron pegado.
Fig. 11

> Usar cinta adhesiva de carracero a fin de fijar el alerén pegado aproximadamente por la
zona indicada en la figura.

Tras haber pegado el alerén de este modo, el vehiculo debe permanecer 24 horas en un
espacio protegido (temperatura 18-30 °C). La masilla adhesiva se debe secar correctamen-
te.

Si sobresalen restos de adhesivo alrededor de la pieza pegada, se eliminaran transcurrida

1 hora aproximadamente con un rascador de plastico y se limpiara la pieza con el limpiador
Terostat 8550. Después de la limpieza el vehiculo debera permanecer en reposo hasta que
finalice el periodo indicado.
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Nota: Debido al peso considerable del alerén pegado, es necesario
desmontar los resortes de gas del portdn trasero existentes y montar
otros nuevos. Los resortes de gas desmontados deben devolverse al
cliente cuando se le entregue el vehiculo.

Advertencias para el cliente (fig. 12)

Durante las primeras 48 horas después de haber pegado el alerén del portén trasero:

- Conducir a una velocidad maxima de 100 km/h, ya que el alerén no se debe someter en
modo alguno a un esfuerzo mecanico.

- No lavar el vehiculo en un tanel de lavado.

Estas advertencias se deben cumplir para garantizar un pegado de calidad del alerén del

porton trasero.
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Les accessoires sont concus pour un montage en bonne et due forme. SKODA AUTO recom-
mande de faire procéder au montage par un partenaire agréé.

Le becquet de hayon (5JH 071 641A) est en polyuréthane (>PUR). Il est livré pour SKODA AUTO
par le fabricant sans traitement de surface, mais prét pour la mise en peinture. Concernant la
mise en peinture, respecter les consignes applicables du fabricant de peinture pour le >PUR<.

Le becquet de hayon - design Carbone (5/H 071 641B) est en polyuréthane (>PURK). Il est livré
pour SKODA AUTO par le fabricant aprés application du traitement de surface définitif.

Nomenclature du kit de hayon de becquet (5JH 071 641A) (fig. 1)

Elément Quantité Repére
Becquet de hayon 1 A
Notice de montage 1

Nomenclature du kit de becquet de hayon - design Carbone
(5JH 071 641B) (fig. 1)

Elément Quantité Repére
Becquet de hayon - design Carbone 1 A
Notice de montage 1

Remarque

Les kits de collage et I'activateur ne sont pas fournis et doivent étre commandés séparément.

Dans la gamme d'accessoires d'origine SKODA :

Kit de collage Terostat MS 9360 (rep. C) Réf. 5L0 071780 (cartouche 310 ml)

Le cas échéant, dans la gamme de la société DOW :

Kit de collage Betamate 2810 (rep. D)

Activateur Betawipe 4000

Le poids relativement important du becquet impose de commander en plus des vérins a
gaz ayant une capacité de levage plus élevée (2 éléments) - réf. 5J)A 827 5508 (repére E)
pour les véhicules sans essuie-glace de lunette arriére ou 5JA 827 550C (repére F) pour
les véhicules avec essuie-glace de lunette arriere dans la gamme d'accessoires d'origine
SKODA.

Liste d'outils

Nettoyant Terostat 8550 (société Henkel),
Papier abrasif (grain 80)

Consignes de montage importantes

Remarque. Le véhicule doit, avant la procédure de collage, étre
parfaitement propre.

Pour garantir un collage optimal du becquet de hayon (ci-aprés uniguement appelé bec-
quet), les valeurs de température ambiante, de température du véhicule et de température
de la piece a coller doivent se situer entre 15 et 30 °C pendant toute la procédure. Protéger
les éléments des rayons directs du soleil.
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Attention. Le montage doit étre effectué dans un environnement de travail
bien ventilé, car les produits nettoyants dégagent des vapeurs nocives.

Pour les travaux préparatoires, toujours placer le becquet sur une surface propre et pas trop
ferme, afin d'éviter d'éventuels dommages.

Remarque. La notice présente et décrit le montage du spoiler de
hayon. L'installation du becquet de hayon - design Carbone est
identique.

Procédure de montage

Fig.2,3

> Avant le montage, vérifier la position du becquet sur le véhicule. Le becquet doit étre
orienté par rapport a I'axe du véhicule et |a surface de contact du becquet doit épouser la
forme de Ia surface du hayon. Linterstice entre le hayon et le becquet doit étre identique
aux deux extrémités.

> Cette étape nécessite l'intervention de deux personnes.

Fig. 4

> Nettoyer soigneusement la surface du hayon destinée au collage du becquet avec un
détergent doux et rincer 3 I'eau claire.

> Ensuite, nettoyer et dégraisser soigneusement avec le Terostat 8550. Laisser sécher a 'air
libre pendant 10 minutes.

Remarque. Faire attention a ce que toute la surface de contact soit
dépourvue de saleté et d'humidité.

> Pour simplifier la mise en place ultérieure du becquet sur le hayon avec la colle appliquée, il
est recommandé d'effectuer avec précaution un deuxiéme positionnement du spoiler et de
repérer I'emplacement avec un stylo de retouche.

Fig.5, 6,7

Utiliser le kit de collage Terostat MS 9360

> Poncer précautionneusement la surface de collage sur Ia face intérieure du becquet avec du
papier abrasif (grain 80).

> Nettoyer et dégraisser la surface poncée avec le Terostat 8550. Laisser sécher a ['air libre
pendant 10 minutes.

Remarque. La surface de collage du becquet ne doit comporter aucune
trace de graisse, d'apprét ou de résidu de peinture, ni aucune autre
salissure !

> Retirer le film de protection des petits rubans adhésifs double face latéraux.

> Ensuite, replier le film de protection des rubans adhésifs longitudinaux double face sur les
bords du becquet et les fixer avec un adhésif approprié (en papier), afin de pouvoir enlever
les films de protection des rubans double face une fois le becquet en place contre la surface
du hayon.
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> Couper I'extrémité du tube pour I'application de la colle Terostat MS 9360 (C) conformément
a la figure, afin d'obtenir un diametre intérieur de buse d'environ 8 mm. Appliquer un cordon
de colle sur toute la longueur de Ia surface préparée du becquet.

Utilisation du kit de collage Betamate 2810

> Poncer précautionneusement la surface de collage sur la face intérieure du becquet avec du
papier abrasif (grain 80).

> Nettoyer et dégraisser la surface poncée avec le Terostat 8550. Laisser sécher a 'air libre
pendant 10 minutes.

> Appliquer l'activateur Betawipe 4000 sur la surface préparée. Laisser sécher a l'air libre
pendant 10 minutes.

Remarque. La surface de collage du becquet ne doit comporter aucune
trace de graisse, d'apprét ou de résidu de peinture, ni aucune autre
salissure !

> Retirer le film de protection des petits rubans adhésifs double face latéraux.

> Ensuite, replier le film de protection des rubans adhésifs longitudinaux double face sur les
bords du becquet et les fixer avec un adhésif approprié (en papier), afin de pouvoir enlever
les films de protection des rubans double face une fois le becquet en place contre la surface
du hayon.

> Couper I'extrémité du tube de colle Betamate (D) conformément a la figure, afin d'obtenir un
diametre intérieur de buse d'environ 8 mm. Appliquer ensuite un cordon de colle sur toute la
longueur de la surface préparée du becquet.
Fig. 8,9

> Positionner le becquet préparé a I'emplacement approprié sur la surface nettoyée du hayon
conformément aux illustrations 2 et 3. Contréler le positionnement approprié du becquet et
appuyer légérement dessus sur toute sa longueur.

> Retirer le film de protection des deux rubans adhésifs double face, en partant de I'extérieur
du becquet vers le milieu et en respectant la séquence de l'lllustration.

> Cette étape nécessite l'intervention de deux personnes.

Fig. 10

> Appuyer précautionneusement le becquet sur toute la surface collée. Effectuer un examen
visuel du becquet collé.

Fig. 11
> Fixer le becquet collé avec un ruban adhésif pour carrosserie, dans la zone illustrée sur la
figure.
Une fois le becquet collé, le véhicule doit rester immobilisé 24 heures a I'abri (tempéra-
ture entre 18 et 30 °C). La colle doit sécher de maniére appropriée.
Environ une heure plus tard, éliminer les éventuels résidus de colle autour de la piéce
avec un grattoir en plastique et nettoyer avec le Terostat 8550. Apreés le nettoyage, le
véhicule doit encore rester immobilisé jusqu'a I'expiration du délai prescrit.

Remarque. En raison du poids relativement important du becquet collé,
il convient de déposer les vérins a gaz existants du hayon et d'installer
de nouveaux vérins appropriés. Les vérins a gaz déposés doivent étre
transmis au client lors de la remise du véhicule.
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Consignes pour les clients (fig. 12)

Dans les 48 heures qui suivent le collage du becquet de hayon :

- Ne pas dépasser une vitesse de 100 km/h et ne soumettre le becquet a aucune
contrainte mécanique.

- Ne pas laver le véhicule dans une station de lavage.

Ces consignes doivent étre respectées afin de garantir une installation de qualité du

becquet de hayon.
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Gli accessori sono destinati al montaggio da parte di personale specializzato. SKODA AUTO
consiglia di affidarne il montaggio a un'officina autorizzata.

Il componente spoiler (5/H 071 641A) deve essere ordinato scegliendo il materiale >PURX. I
Produttore fornisce a SKODA AUTO tale componente senza trattamento superficiale con
vernice. Per la verniciatura successiva del componente attenersi alle istruzioni fornite dal
produttore della vernice per I'utilizzo su manufatti in >PURc,

Il componente spoiler portellone posteriore - Carbon design (5JH 071 641B) deve essere
ordinato scegliendo il materiale >PURX. Il Produttore fornisce a SKODA AUTO tale componente
con trattamento superficiale con vernice.

Elenco componenti kit spoiler portellone posteriore
(5JH 071 641A) (Fig. 1)

Componente Numero pezzi Posizione
Spoiler portellone posteriore 1 A
Istruzioni di montaggio 1

Elenco componenti kit spoiler portellone posteriore Carbon design
(5JH 071 641B) (Fig. 1)

Componente Numero pezzi Posizione
Spoiler portellone posteriore - Carbon design 1 A
Istruzioni di montaggio 1

Nota

I kit del collante e I'attivatore non fanno parte del set e devono essere ordinati separatamente.

Dalla gamma di accessori originali SKODA:
Kit collante Terostat MS 9360 (Pos. C) N. d'ordine 5L0 071780 (cartuccia da 310 ml)

Dalla gamma prodotti della societa DOW:
Kit collante Betamate 2810 (Pos. D)
Attivatore Betawipe 4000

Considerando il peso elevato dello spoiler, dalla gamma di accessori originali SKODA ordi-
nare molle di compressione a gas con portata superiore (2 pz) - N. d'ordine 5JA 827 550B
(Pos. E) per vetture senza lunotto posteriore oppure 5JA 827 550C (Pos. F) per vetture con
lunotto posteriore nella dotazione della vettura.

Elenco utensili

Detergente Terostat 8550 (societa Henkel),
Carta vetrata (grana 80)

Avvertenze importanti per il montaggio

Avvertenza. Prima di incollare lo spoiler, la vettura deve essere
perfettamente pulita.

Per garantire la perfetta tenuta dello spoiler sul portellone posteriore (di seguito spoiler) la
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temperatura ambientale, la temperatura della vettura e la temperatura del componente da
incollare deve essere compresa tra 18 e 30°C per tutta la durata della procedura. Proteggere i
componenti dai raggi solari diretti.

Attenzione. Durante il montaggio assicurarsi una buona ventilazione
dell'area di lavoro - i detergenti contengono vapori pericolosi.

Per evitare di danneggiare lo spoiler, durante il lavori preliminari collocarlo sempre su una
superficie morbida e pulita.

Avvertenza. Nelle istruzioni é illustrato e descritto il montaggio dello
spoiler per il portellone posteriore. Il montaggio dello spoiler per il
portellone - Carbon design - avviene secondo la medesima modalita.

Sequenza di montaggio
Fig.2,3

> Prima di iniziare il montaggio, verificare la posizione dello spoiler sulla vettura. Lo spoi-
ler deve essere allineato rispetto all'asse della vettura e la superficie di appoggio deve
replicare, con la sua forma, la superficie del portellone posteriore. Lo spazio tra il portellone
posteriore e lo spoiler deve essere omogeneo su entrambe le estremita.

> Per effettuare questa parte del lavoro sono necessari due operai.

Fig. 4
> Lavare la superficie del portellone posteriore destinata all'applicazione dello spoiler con una
soluzione detergente non aggressiva e quindi risciacquarla con acqua pulita.

> Quindi pulire e sgrassare accuratamente la superficie con Terostat 8550. Lasciare asciugare
per 10 minuti.

Avvertenza. Verificare accuratamente che la superficie d'appoggio sia
perfettamente priva di sporco e di umidita.

> Per posizionare successivamente con maggiore facilita lo spoiler dopo avere applicato il
collante sul portellone posteriore, si cansiglia di posizionare nuovamente lo spoiler con
prudenza e quindi di segnare Ia posizione con un apposito pennarello.

Fig. 5,6, 7

Utilizzare il kit collante Terostat MS 9360

> Irruvidire la superficie adesiva all'interno dello spoiler con carta vetrata (grana 80) proceden-
do con prudenza.

> Quindi pulire e sgrassare la superficie irruvidita con il detergente Terostat 8550. Lasciare
asciugare per 10 minuti.

Avvertenza. La superficie adesiva dello spoiler deve essere perfetta-
mente priva di grasso, vernice di fondo, residui di verniciatura e altre
impurita!
> Staccare la pellicola di copertura dai due nastri adesivi posti sul lato corto.
> Piegare la pellicola di protezione dai nastri adesivi bilaterali lunghi sugli angoli dello spoiler e
fissarli con dell'apposito nastro adesivo (di carta), in maniera tale che le pellicole di protezio-
ne possano essere tolte dai nstrai adesivi bilaterali dopo avere posizionato lo spoiler sulla
superficie del portellone posteriore.
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> L'ugello per I'applicazione dell'adesivo Terostat MS 9360 (C) deve essere tagliato come mo-
strato in Figura in modo che il diametro interno dell'ugello sia di circa 8 mm. Applicare una
striscia di kit collante sulla superficie dello spoiler precedentemente preparata, percorrendo-
ne l'intera lunghezza.

Utilizzare il kit collante Betamate 2810

> Irruvidire la superficie adesiva all'interno dello spoiler con carta vetrata (grana 80) proceden-
do con prudenza.

> Quindi pulire e sgrassare la superficie irruvidita con il detergente Terostat 8550. Lasciare
asciugare per 10 minuti.

> Sulla superficie cosi preparata applicare I'attivatore Betawipe 4000. Lasciare asciugare per
10 minuti.

Avvertenza. La superficie sulla quale dovra essere applicato il portello-
ne deve essere non unta, priva di vernice di fondo, di resti di vernice e
di ogni altro tipo di imbrattamento!

> Staccare la pellicola di copertura dai due nastri adesivi posti sul lato corto.

> Piegare la pellicola di protezione dai nastri adesivi bilaterali lunghi sugli angoli dello spoiler e
fissarli con dell'apposito nastro adesivo (di carta), in maniera tale che le pellicole di protezio-
ne possano essere tolte dai nstrai adesivi bilaterali dopo avere posizionato lo spoiler sulla
superficie del portellone posteriore.

> L'ugello per I'applicazione di Betamate (D) deve essere tagliato come mostrato in Figura
in modo che il diametro interno dell'ugello sia di circa 8 mm. Applicare una striscia di kit
collante sulla superficie dello spoiler precedentemente preparata, percorrendone l'intera
lunghezza.

Fig. 8,9

> Posizionare lo spoiler precedentemente preparato sulla superficie detersa del portellone,
in posizione corretta, come indicato nelle Figure 2 e 3. Verificare il carretto posizionamento
dello spoiler e premerlo leggermente per tutta la lunghezza.

> Togliere |a pellicola di protezione dai due nastri adesivi laterali, cominciando dai lati esterni
dello spoiler e procedendo verso il centro, secondo la sequenza riportata in Figura.

> Per effettuare questa parte del lavoro sono necessari due operai.

Fig.10

> Premere con cura lo spoiler incollato lungo I'intera superficie. Una volta incollato lo spailer,
effettuare un controllo visivo.
Fig. 11

> Fissare lo spoiler incollato utilizzando un apposito nastro per carrozzeria, come illustrato
nella Figura.

Con lo spoiler cosi applicato la vettura deve restare per 24 ore in ambiente protetto (tem
peratura compresa tra 18 e 30°C). Il kit collante deve essere lasciato asciugare adeguata-
mente.

Se dal pezzo incollato fuoriescono dei residui di colla, questi devono essere eliminati dopo
circa 1 ora utilizzando un raschietto in plastica. La superficie dovra poi essere pulita con
Terostat 8550. Dopo la pulizia la vettura dovra essere lasciata riposare per tutto il tempo
consigliato.
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Avvertenza. Considerando il peso elevato dello spoiler, le molle a gas
del portellone posteriore devono essere smontate e sostituite con
nuove molle. In caso di cessione della vettura, le molle smontate
dovranno essere consegnate al cliente.

Avvertenze per il cliente (Fig. 12)

Entro 48 ore dall'applicazione dello spoiler:

- non procedere a velocita superiore a 100 km/h, per evitare di esporre lo spoiler a solleci-
tazioni meccaniche.

- non utilizzare la vettura all'interno di impianti di autolavaggio.

Queste istruzioni devono essere rispettate al fine di garantire una perfetta applicazione

dello spoiler del portellone posteriore.
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Tillbehorsprodukterna &r avsedda fér professionell montering. SKODA AUTO rekommenderar
att montering utfors pd en godk&nd SKODA AUTO-verkstad.

Monteringsdetaljen bakluckespoiler (5JH 071 641A) ar tillverkad av polyuretan. Den levereras
till SKODA AUTO fran tillverkaren utan ytbehandling med underlag for lackering. Vid efter-
foljande lackering av monteringsdetaljen géller fargtillverkarens anvisningar for lackering av
>PURc.

Monteringsdetaljen bakluckespoiler - Carbon design (5JH 071 641B) ar tillverkad av polyuretan.
Den levereras till SKODA AUTO fréan tillverkaren med slutgiltig ytbehandling.

Komponentférteckning for bakluckespoilersatsen (5JH 071 641A) (bild 1)

Komponent Antal Lage
Bakluckespoiler 1 A
Monteringsanvisning 1

Komponentforteckning for bakluckespoilersatsen Carbon design
(5JH 071 641B) (bild 1)

Komponent Antal Lage
Bakluckespoiler - Carbon design 1 A
Monteringsanvisning 1

Anmarkning

Foglimmet och aktivatorn ingar inte i uppsattningen utan bestalls separat.
Ur sortimentet med SKODA-originaltillbehér:
Foglim Terostat MS 9360 (pos. C) Best.nr 5L0 071780 (310 ml patron)

Vid behov fran Dows sortiment:

Foglim Betamate 2810 (pos. D)

Aktivator Betawipe 4000

Pa grund av den hdga vikten med spoiler maste dessutom tva stycken gastryckfjadrar
med hégre barférmaga bestillas ur sortimentet med SKODA-originaltillbehér - best.nr:
5JA 827 5508 (pos. E) for fordon utan bakrutetorkare eller 5JA 827 550C (pos. F) for fordon
dar bakrutetorkare ingar i fordonsutrustningen.

Verktygslista

Rengdringsmedel Terostat 8550 (Henkel)
Slippapper (kornstorlek 80)

Viktiga monteringsanvisningar

@ Anmdrkning. Bilen mdste vara helt ren innan du bérjar limma.

En forutsattning for att limfogen mellan bakluckespoilern (hddanefter bara kallad "spoiler”)
och karossen ska bli felfri dr att lufttemperaturen, bilens temperatur och temperaturen hos
delen som ska limmas fast hdlls inom intervallet 18-30 °C under hela limningsproceduren.
Skydda delarna mot direkt solljus.
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Obs! Sérj fér god ventilation av arbetsutrymmet vid monteringen -
dngorna frén rengéringsmedlet dr skadliga.

Undvik skador pa spoilern under férarbetet genom att alltid enbart placera den pa rena, mjuka
underlag.

Anmdrkning. | handledningen visas och beskrivs hur monteringen av
bakluckespoilern gar till. Bakluckespoiler - Carbon design monteras pa
precis samma sdtt.

Monteringsprocedur
Bild 2, 3

> Passa in spoilerns placering pa bilen innan monteringen pabadrjas. Spoilern ska riktas in mot
fordonets axel och anliggningsytan ska motsvara formen pa bakluckans yta. Avstandet mel-
lan bakluckans kant och spoilern maste vara lika stort pa bada sidor.

> Tva personer krdvs for detta arbetsmoment.

Bild 4

> Tvatta noga av ytan pa bakluckan dar spoilern ska limmas fast med en mild tvattmedelslos-
ning och skolj med rent vatten.

> Rengdr och avfetta darefter ytan forsiktigt med rengéringsmedlet Terostat 8550. Lat avdun-
sta i 10 minuter.

Anmdrkning. Se till att hela anliggningsytan dr fullstdndigt fri frén
smuts och fukt.

> For att det ska bli lattare att placera spoilern ratt pa bakluckan nar du har strukit pa limmet
rekommenderar vi att du forst forsiktigt mattar in spoilern dnnu en gang och marker ut dess
placering med ett lackeringsstift.

Bild5, 6,7

Anvdnda foglimmet Terostat MS 9360

> Rugga forsiktig upp limningsytan med slippapper (kornstorlek 80) pa den sida av spoilern
som ska vandas indt.

> Rengdr och avfetta darefter den uppruggade ytan med rengéringsmedlet Terostat 8550. Lat
avdunsta i 10 minuter.

Anmdrkning. Limningsytan pd spoilern maste vara fullstdndigt fri fran
fett, primer, eventuella lackrester och alla andra typer av féroreningar!

> Dra bort skyddsfolien fran de korta dubbelhaftande tejpremsorna pa sidorna.

> Vik sedan skyddsfolien pa de Idnga dubbelhaftande tejpremsorna runt spoilerkanten pa
bada sidor och sakra dem med lampliga bitar av maskeringstejp, sa att det gar att dra av
skyddsfolien fran den dubbelhaftande tejpen nar spoilern har fixerats mot bakluckans yta.

> Skar av pipen pa tuben med foglim Terostat MS 9360 (C) enligt bilden, s att pipens in-
nerdiameter blir ca 8 mm. Applicera foglimmet i en sammanhangande strang utmed hela
l&ngden pa den forberedda ytan pa spoilern.

Vid anvdndning av foglim Betamate 2810

> Rugga forsiktig upp limningsytan med slippapper (kornstorlek 80) pa den sida av spoilern
som ska vandas inat.
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> Rengor och avfetta darefter den uppruggade ytan med rengéringsmedlet Terostat 8550.
Lat avdunsta i 10 minuter.
> Stryk aktivator Betawipe 4000 pa den férberedda ytan. Lat avdunsta i 10 minuter.

Anmdrkning. Spoilerns limningsyta maste vara helt fri frén fett, primer,
eventuella lackrester och andra féroreningar.

> Dra bort skyddsfolien fran de korta dubbelhaftande tejpremsorna pa sidorna.

> Vik sedan skyddsfolien pa de Idnga dubbelhaftande tejpremsorna runt spoilerkanten pa
bada sidor och sakra dem med lampliga bitar av maskeringstejp, sa att det gar att dra av
skyddsfolien fran den dubbelhaftande tejpen nar spoilern har fixerats mot bakluckans yta.

> Skar av pipen pa patronen med foglim Betamate (D) enligt bilden, s& att pipens innerdia-
meter blir cirka 8 mm. Applicera sedan foglimmet i en sammanhangande strang utmed hela
l&ngden pa den forberedda ytan pa spoilern.

Bild 8,9

> Placera den férberedda spoilern i ratt Iage mot den rengjorda ytan pa bakluckan enligt bild
2 och 3. Kontrollera att spoilern sitter som den ska och tryck den Iatt mot underlaget utmed
hela dess langd.

> Dra bort skyddsfolien fran de bada dubbelhaftande tejpremsorna i den ordningsféljd som
bilden visar. Borja fran sidorna av spoilern och arbeta mot mitten.

> Tva personer krdvs for detta arbetsmoment.

Bild 10

> Tryck dérefter omsorgsfullt fast den palimmade spoilern utmed hela limningsytan. Gor en
okular besiktning av den palimmade spoilern.

Bild 1

> Fixera den palimmade spoilern med karosseritejp ungefar pa de stallen som bilden visar.

Bilen med den palimmade spoilern maste nu sta stilla i ett skyddat utrymme i 24 timmar
(temperatur 18-30 °C). Foglimmet maste torka ordentligt.

Avldgsna efter ungefdr 1 timme eventuella limrester som trdngt ut Iangs kanten med en
plastskrapa och rengéringsmedel Terostat 8550. Efter rengéringen maste bilen sedan sta
orord tills den angivna tidsperioden forflutit.

Anmdrkning. Pa grund av den hégre vikten med den pdlimmade
spoilern maste bakluckans befintliga gastryckfjddrar demonteras och
bytas ut mot nya, kraftigare. De demonterade gastryckfjddrarna ska
Iégmnas till kunden vid éverldmningen av bilen.

Anvisningar for kunden (bild 12)

Under de forsta 48 timmarna efter det att bakluckespoilern har limmats pa:

- Kor inte fortare an hogst 100 km/h, spoilern far inte pa nagot satt belastas mekaniskt
annu.

- Tvdtta inte bilen i automattvatt.

Dessa anvisningar maste f6ljas for att kvaliteten pa bakluckespoilerns limfog ska kunna

garanteras.
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De accessoires zijn alleen bedoeld voor een professionele montage. SKODA AUTO raadt aan
om de montage door een SKODA-dealer te laten uitvoeren.,

Het onderdeel achterklepspoiler (5]H 071 641A) is gefabriceerd van het materiaal >PUR<. Voor
SKODA AUTO wordt het door de fabrikant zonder oppervlaktebehandeling met spuitvoorbe-
reiding geleverd. Voor het aansluitend spuiten van dit onderdeel moeten de voorschriften
voor het spuiten van >PUR< van de lakproducent worden opgevolgd.

Het onderdeel achterklepspoiler - Carbon design (5JH 071 641B) is gefabriceerd van het
materiaal >PUR<. Voor SKODA AUTO wordt het door de fabrikant met definitieve opperviakte-
behandeling geleverd.

Onderdelenoverzicht van de achterklepspoilerset (5JH 071 641A) (afb. 1)

Onderdeel Aantal Positie
Achterklepspoiler 1 A
Montagehandleiding 1

Onderdelenoverzicht van de achterklepspoilerset Carbon design
(5JH 071 641B) (afb. 1)

Onderdeel Aantal Positie
Achterklepspoiler - Carbon design 1 A
Montagehandleiding 1

Opmerking

De lijmkit en de activator zijn niet meegeleverd in de set en zijn afzonderlijk te bestellen.

Uit het assortiment van originele SKODA-toebehoren:
Lijmkit Terostat MS 9360 (pos. C) bestelnr. 5L0 071780 (patroon 310 ml)

Eventueel uit het assortiment van de firma DOW:
Lijmkit Betamate 2810 (pos. D)
Activator Betawipe 4000

Vanwege het grotere gewicht van de spoiler moet u uit het assortiment van originele
SKODA-onderdelen bovendien gasveren bestellen met een groter draagvermogen (2
stuks) - bestelnr. 5JA 827 5508 (pos. E) voor voertuigen zonder achterruitwisser, of 5JA
827 550C (pos. F) voor voertuigen met achterruitwisser in de uitrusting van het voertuig.

Lijst van gereedschappen

Reiniger Terostat 8550 (merk Henkel),
Schuurpapier (karrel 80)

Belangrijke montagevoorschriften

@ Opmerking. Het voertuig moet voor het opplakken volkomen schoon
zijn.

Om een perfect vastlijmen van de achterklepspoiler (hierna als spoiler aangeduid) op de
carrosserie te garanderen, moeten de omgevingstemperatuur, de voertuigtemperatuur en de
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temperatuur van het te lijimen onderdeel gedurende het gehele lijmproces tussen 18 en -30
°C liggen. Leg de onderdelen niet in de felle zon.

ﬁ Let op. Tijdens de montage voor een goede ventilatie van de werkplek
zorgen - de reinigingsmiddelen bevatten gevaarlijke dampen.

Om beschadigingen te vermijden de spoiler tijdens de voorbereidende werkzaamheden altijd
op een zachte en schone ondergrond leggen.

Opmerking. In de handleiding is de montage van de achterklepspoiler
weergegeven en beschreven. De montage van de achterklepspoiler -
Carbon design moet op identieke wijze gebeuren.

Montageverloop

Afb. 2,3

> Voor het begin van de montage de positie van de spoiler op het voertuig controleren. De
spoiler moet met de voertuigas zijn uitgelijnd en de vorm van het aanligvlak moet met de
varm van het oppervlak van de achterklep overeenkomen. De afstanden tussen de randen
van de achterklep en van de spoiler moeten aan beide einden gelijk zijn.

> Hierbij zijn twee personen nodig.

Afb. 4

> Het oppervlak van de achterklep waarop de spoiler gelijmd gaat worden, grondig schoon-
maken met een oplossing van een mild afwasmiddel en spoelen met schoon water.

> Daarna het oppervlak voorzichtig reinigen en ontvetten met de reiniger Terostat 8550. 10
minuten laten drogen.

@ Opmerking. Let op dat het gehele aanligvlak volledig schoon en droog
is.

> Voor een eenvoudigere positionering in een later stadium van de spoilers met aangebrachte
lijmkit op de achterklep wordt aanbevolen de spoiler voorzichtig opnieuw te positioneren en
deze positie met een lakstift in te tekenen.

Afb.5,6,7

Lijmset Terostat MS 9360 gebruiken

> Het lijmoppervlak aan de binnenkant van de spoiler voorzichtig opruwen met schuurpapier
(korrel 80).

> Het opgeruwde oppervlak dan reinigen en ontvetten met de reiniger Terostat 8550. 10
minuten laten drogen.

Opmerking. De kleefvlakken van de spoiler moeten volledig vrij zijn
van vet, grondlak, lakresten en alle andere verontreinigingen!

> De beschermfolie van de korte dubbelzijdige plakstroken aftrekken.

> De beschermfolie van de lange dubbelzijdige plakstroken dan aan beide kanten om de
randen van de spoiler buigen en met een daarvoor geschikt plakband (van papier) vastzet-
ten, zodat de beschermfolies, na het aanleggen van de spoiler op het oppervlak van de
achterklep, van de dubbelzijdige plakstroken kunnen worden afgetrokken.
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> De spuitmond van de lijmkit Terostat MS 9360 (C) afsnijden volgens de afbeelding, zodat
de binnendiameter van de spuitmond ca. 8 mm is. De lijmkit in “rupsvorm” over de gehele
lengte op het voorbereide oppervlak van de spoiler aanbrengen.

Lijmkit Betamate 2810 gebruiken

> Het lijmoppervlak aan de binnenkant van de spoiler voorzichtig opruwen met schuurpapier
(korrel 80).

> Het opgeruwde oppervlak dan reinigen en ontvetten met de reiniger Terostat 8550. 10
minuten laten drogen.

> Op de voorbereide oppervlakken de activator Betawipe 4000 aanbrengen. 10 minuten laten
drogen.

Opmerking. Het lijmoppervlak van de spoiler moet volledig vrij zijn van
vet, grondlak, lakresten en alle andere verontreinigingen!

> De beschermfolie van de korte dubbelzijdige plakstroken aftrekken.

> De beschermfolie van de lange dubbelzijdige plakstroken dan aan beide kanten om de
randen van de spoiler buigen en met een daarvoor geschikt plakband (van papier) vastzet-
ten, zodat de beschermfolies, na het aanleggen van de spoiler op het oppervlak van de
achterklep, van de dubbelzijdige plakstroken kunnen worden afgetrokken.

> De spuitmond van de lijmkit Betamate (D) afsnijden volgens de afbeelding, zodat de bin-
nendiameter van de spuitmond ca. 8 mm is. De lijmkit daarna in "rupsvorm"” over de gehele
lengte op het voorbereide oppervlak van de spoiler aanbrengen.

Afb. 8,9

> De voorbereide spoiler in de juiste positie op de gereinigde vlakken van de achterklep aan-
brengen, zie afbeeldingen 2 en 3. De correct plats van de spailer controleren en deze over
de gehele lengte lichtjes aandrukken.

> De beschermfolie van de beide dubbelzijdige plakstroken aftrekken, te beginnen aan de bui-
tenkanten van de spailer in de richting van het midden, in de volgorde die op de afbeelding
is aangegeven.

> Hierbij zijn twee personen nodig.

Afb.10

> De vastgelijmde spoiler vervolgens aver het gehele lijmopperviak zorgvuldig op de achter-
klep aandrukken. Een visuele controle van de vastgelijmde spoiler uitvoeren.

Afb. 11

> De vastgelijmde spoiler op de plaats ongeveer zoals aangegeven op de afbeelding fixeren
met carrosserieplakband.

Het voertuig met de zo vastgelijmde spoiler 24 uur op een veilige plaats laten staan (tem-
peratuur 18- 30 °C). De lijmkit moet goed drogen.

Eventuele lijmresten die rond het vastgelijmde onderdeel naar buiten zijn gedrukt, na
ongeveer 1 uur met een schraper van kunststof verwijderen en met de reiniger Terostat
8550 schoonmaken. Na het schoonmaken moet het voertuig opnieuw tot aan het einde
van de voorgeschreven tijd stilstaan.

35



Opmerking. Vanwege het grotere gewicht van de opgeplakte spoiler
moet u de bestaande gasveren van de achterklep uitbouwen en
daarvoor in de plaats nieuwe gasveren inbouwen. De uitgebouwde
gasveren moet u bij het overhandigen van het voertuig aan de klant
geven.

Voorschriften voor de klant (afb. 12)

Gedurende de eerste 48 uur na het vastlijmen van de achterklepspoiler:

- Niet sneller rijden dan max. 100 km/u. De spoiler mag in geen geval mechanisch belast
worden.

- Niet met het voertuig door een wasstraat rijden.

Houd u aan deze aanwijzingen om een kwalitatief goed vastlijmen van de achterklepspoi-

ler te garanderen.
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Akcesoria s przeznaczone wyfgcznie do profesjonalnego montazu. SKODA AUTO zaleca, by
montaz byt wykonywany przez dealeréw.

Czes¢ spojler pokrywy bagaznika (5/H 071 641A) jest wykonany z materiatu >PUR<. Dla firmy
SKODA AUTO jest dostarczany przez producenta bez obrébki powierzchniowej z przygotowa-
niem do potozenia lakieru. Przy lakierowaniu elementu nalezy postepowac zgodnie z aktual-
nymi instrukcjami producenta lakieru dotyczacymi lakierowania materiatu >PUR<.

Czesc spojler pokrywy bagaznika - Carbon design (5JH 071 641B) jest wykonany z materiatu
>PURc, Dla firmy SKODA AUTO dostarczany jest przez producenta z ostateczng obrobka
powierzchniowa.

Spis elementow zestawu spojlera pokrywy bagaznika
(5JH 071 641A) (rys. 1)

Czesc llos¢ Pozycja
Spojler pokrywy bagaznika 1 A
Instrukcja montazu 1

Spis elementow zestawu spojlera pokrywy bagaznika Carbon
design (5JH 071 641B) (rys. 1)

Czesc llos¢ Pozycja
Spojler pokrywy bagaznika - Carbon design 1 A
Instrukcja montazu 1

Uwaga

Zestaw nie zawiera klejow oraz aktywatora i nalezy je zaméwi¢ oddzielnie.

Z asortymentu oryginalnego wyposazenia dodatkowego SKODA:
Klej Terostat MS 9360 (poz. C) nr kat. 5L0 071780 (kartusz 310 ml)

Ewentualnie z asortymentu firmy DOW:
Klej Betamate 2810 (poz. D)
Aktywator Betawipe 4000

Z uwagi na wiekszy ciezar spojlera nalezy dodatkowo zaméwic z oferty oryginalnych
czesci SKODA sprezyny gazowe o wiekszej sile (2 sztuki) - nr kat. 5)A 827 550B (poz. E) do
pojazdéw bez wycieraczki tylnej szyby lub 5JA 827 550C (poz. F) do pojazdéw z wycieracz-
ka tylnej szyby.

Lista narzedzi

Srodek czyszczacy Terostat 8550 (firma Henkel),
Papier scierny (ziarnistos¢ 80)

Wazne wskazowki montazowe

@ Wskazowka. Przed naklejeniem samochéd musi byc czysty.

W celu zapewnienia witasciwej jakosci przyklejenia spojlera klapy bagaznika (w dalszej
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zwanym spojlerem) jest istotne, aby temperatura pomieszczenia, temperatura pojazdu oraz
naklejanych czesci znajdowata sie w zakresie 18 - 30 °C. Nalezy chroni¢ czesci przed bezpo-
srednim promieniowaniem stonecznym.

Uwaga. Podczas montazu nalezy zapewnic¢ prawidfowg wentylacje
miejsca pracy - srodki czyszczgce zawierajg niebezpieczne opary.

Podczas prac przygotowawczych odktadac spojler zawsze na miekkie podtoze, aby uniknac¢
jego uszkodzenia.

Wskazowka. W instrukcji przedstawiono i opisano montaz spojlera
pokrywy bagaznika. Montaz spojlera pokrywy bagaznika - Carbon
design jest wykonywany identycznie.

Instrukcja montazu

Rys. 2,3

> Przed rozpoczeciem montazu sprawdzi¢ pozycje spojlera na samochodzie. Uwaga, spojler
musi by¢ prawidtowo ustawiony wzgledem osi pojazdu, a powierzchnia przylegania musi
pokrywac sie z ksztattem powierzchni klapy bagaznika. Wielkosci szczelin pomiedzy tylna
klapa a spojlerem musza by¢ na obu koncach jednakowe.

> Do tej czynnosci potrzebnych bedzie dwach pracownikéw.

Rys. 4

> Umy¢ powierzchnie tylnej klapy, przeznaczonga do przyklejenia spojlera tagodnym roztworem
ptynu do mycia naczyn i sptukac czysta woda.

> Nastepnie wyczyscic¢ i odttusci¢ powierzchnie za pomocg srodka czyszczacego Terostat
8550. Odczekac¢ 10 minut do odparowania srodka.

Wskazowka. Cafa powierzchnia zderzaka przeznaczona do musi by¢
czysta i sucha.

> Aby pozniej utatwic¢ ustawienie na klapie bagaznika spojlera z natozonym klejem zaleca sie,
jeszcze raz ostroznie ustawic spojler i zaznaczyc jego pozycje sztyftem lakierniczym.

Rys. 5, 6,7

Klejenie klejem Terostat MS 9360

> Ostroznie zmatowic¢ powierzchnie klejenia po wewnetrznej stronie spojlera za pomoca
paplieru sciernego (ziarnistosc 80).

> Nastepnie wyczyscic¢ i odttusci¢ zmatowana powierzchnie przy uzyciu $rodka czyszczacego
Terostat 8550. Odczekac 10 minut do odparowania srodka.

Wskazowka. Powierzchnia klejenia spojlera musi by¢ catkowicie wolna
od smarow, srodkéw gruntujgcych, pozostatosci lakieru i wszelkich
innych zanieczyszczen!

> Zdjac folie z dwach krétkich kawatkow tasmy dwustronnie klejacej.

> Folie z dtugich kawatkéw tasmy dwustronnie klejacej zagig¢ po obydwu stronach na krawe-
dziach spojlera, a nastepnie zabezpieczyc¢ tasma klejaca (tasma papierowa), aby po przyto-
zeniu spojlera do powierzchni klapy bagaznika mozna byto usunac folie z tasm dwustronnie
klejacych.
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> Przycia¢ koncowke tubki kleju Terostat MS 9360 (C) wedtug rysunku, aby wewnetrzna $red-
nica koncowki wynosita ok. 8 mm. Natozy¢ ruchem okreznym pasek kleju na catej dtugosci
przygotowanej powierzchni spojlera.

Klejenie klejem Betamate 2810

> Ostroznie zmatowi¢ powierzchnie klejenia po wewnetrznej stronie spojlera za pomoca
papieru sciernego (ziarnistos¢ 80).

> Nastepnie wyczyscic¢ i odttusci¢ zmatowana powierzchnie przy uzyciu $rodka czyszczacego
Terostat 8550. Odczekac 10 minut do odparowania $rodka.

> Nanies¢ na oczyszczone powierzchnie aktywator Betawipe 4000. Odczekac 10 minut do
odparowania srodka.

Wskazéwka. Powierzchnia naklejania spojlera musi by¢ catkowicie
oczyszczona z ttuszczu, srodkow gruntujgcych, pozostatosci lakieru i
wszelkich innych zanieczyszczen!

> Zdjac folie z dwoch krotkich kawatkow tasmy dwustronnie klejacej.

> Folie z dtugich kawatkéw tasmy dwustronnie klejacej zagig¢ po obydwu stronach na krawe-
dziach spojlera, a nastepnie zabezpieczyc tasma klejaca (tasma papierowa), aby po przyto-
zeniu spojlera do powierzchni klapy bagaznika mozna byto usuna¢ folie z tasm dwustronnie
klejacych.

> Przycig¢ koncowke tubki kleju Betamate (D) wedtug rysunku, aby wewnetrzna srednica kon-
cowki wynosita ok. 8 mm. Natozy¢ ruchem okreznym pasek kleju na catej dtugosci przygoto-
wanej powierzchni spojlera.

Rys. 8, 9

> Przygotowany spoiler przytozy¢ do wyczyszczonej powierzchni tylnej klapy we wiasciwej
pozycji wedtug rysunkéw 2 i 3. Sprawdzi¢ wiasciwe potozenie spojlera i lekko docisnac¢ na
catej dtugosci.

> Rozpoczac¢ zdejmowanie folii z dwéch kawatkéw tasmy dwustronnie klejacej od zewnetrz-
nych stron spojlera do srodka, w kolejnosci wedtug rysunku.

> Do tej czynnosci potrzebnych bedzie dwach pracownikéw.

Rys. 10

> Naklejony spojler starannie docisnac na catej powierzchni klejenia. Wykana¢ kontrole wizu-
alna przyklejonego spojlera.

Rys. 11

> Zamocowac przyklejony spojler w miejscach zaznaczonych na rysunku przy uzyciu tasmy
samoprzylepnej do nadwozia.

Po naklejeniu spojlera pojazd musi pozostac przez 24 godziny w zamknigetym pomieszcze-
niu (temperatura 18 - 30 °C). Klej musi odpowiednio wyschnac.

Gdyby wokoét przyklejonej czesci pozostaty resztki wycisnietego kleju, nalezy je usungé

po okoto 1 godzinie za pomocg skrobaczki z tworzywa sztucznego i sSrodka czyszczacego
Terostat 8550. Po zakonczeniu czyszczenia pojazd musi pozosta¢ w zamknietym pomiesz-
czeniu przez okreslony czas.
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Wskazowka. Z uwagi na wiekszy ciezar naklejonego spajlera nalezy
wymontowac fabryczne sprezyny gazowe klapy bagaznika i zamonto-
wac nowe sprezyny gazowe. Wymontowane sprezyny gazowe nalezy
oddac klientowi przy przekazywaniu pojazdu.

Wskazéwki dla klienta (rys. 12)

W ciggu 48 godzin od przyklejenia spojlera klapy bagaznika:

- nie przekraczac predkosci maks. 100 km/h, w zadnym wypadku nie poddawac spojlera
obcigzeniom mechanicznym.

- nie my¢ pojazdu w myjni automatyczne;j.

Nalezy przestrzegac tych wskazéwek, aby zagwarantowac wysoka jakos¢ klejenia spoile-

ra pokrywy bagaznika.
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Produkty prislusenstva st ur¢ené na odborn montaz. SKODA AUTO odporuca vykonavat
montaz u zmluvnych partnerov.

Diel spojler 5. dveri (5JH 071 641A) je vyrobeny z materialu >PURK. Pre firmu SKODA AUTO je
vyrobcom dodavany bez povrchovej Gpravy s pripravou na lakovanie. Pri naslednom lakovani
tohto dielu je potrebné dodrziavat pokyny vyrobcu laku platného pre lakovanie >PUR<.

Diel spojler 5. dveri - Carbon design (5JH 071 641B) je vyrobeny z materidlu >PUR<. Pre firmu
SKODA AUTO je vyrobcom dodavany vo finalnej povrchovej tprave.

Saprava spojlera 5. dveri (5JH 071 641A) obsahuje (obr. 1)

Nazov dielu Kusov Pozicia
Spojler 5. dveri 1 A
MontaZny navod 1

Suprava spojlera 5. dveri Carbon design (5JH 071 641B) obsahuje (obr. 1)

Nazov dielu Kusov Pozicia
Spojler 5. dveri - Carbon design 1 A
Montazny navod 1

Poznamka:

Lepiace tmely a aktivator nie su sicastou stpravy a vietko treba objednat samostatne.

Zo sortimentu SKODA Originalneho prislusenstva:
Lepiaci tmel Terostat MS 9360 (poz. C) objed. ¢islo 5L0 071780 (kartusa 310 ml)

Popr. zo sortimentu firmy DOW:
Lepiaci tmel Betamate 2810 (poz. D)
Aktivator Betawipe 4000

Z dévodu vy3sej hmotnosti spojlera je nutné navyse objednat zo sortimentu SKODA Origi-
nalnych dielov plynové vzpery s vy3Sou nosnostou (2 ks) - objed. ¢islo 5JA 827 550B (poz.
E) pre vozidla bez stieraca 5. dveri alebo 5JA 827 550C (poz. F) pre vozidla so stieracom
5. dveri vo vybave vozidla.

Zoznam pripravkov
Cisti¢ Terostat 8550 (fa Henkel),

Brusny papier (zrnitost 80)

Délezité pokyny na montaz

@ Upozornenie: Pred lepenim dielu musi byt vozidlo dokonale cisté.

Na zabezpecenie kvalitného nalepenia spojlera 5. dveri (dalej len spojlera) zaistite, aby
teplota v pracovnom priestore, teplota vozidla i lepeného dielu bola po cely ¢as lepenia v roz-
medzi 18 - 30 °C. Zaistite, aby diely neboli vystavené priamemu slnecnému Ziareniu.

Pozor! Pri montadzi zaistite vetranie pracoviska - cistiace prostriedky
obsahuju nebezpecné vypary.
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Pri priprave spojlera na lepenie ukladajte diel vzdy na makku ¢istl podlozku, aby nedoslo
k jeho poskodeniu.

5. dveri. Pri montadzi spojlera 5. dveri - Carbon design postupujte rovna-
kym spésobom.

@ Upozornenie: V ndvode je zobrazend a opisand montadz spojlera

Postup montaze

Obr.2, 3

> Pred zatiatkom montaze vyskUsajte polohu spojlera na vozidle. Spojler musi byt vystredeny
k osi vozidla a dosadacou plochou tvarovo kopirovat plochu 5. dveri. Skary medzi 5. dverami
3 spojlerom musia byt na obidvoch koncoch rovnaké.

> Na tato operaciu su potrebni dvaja pracovnici.

Obr. 4

> Prislusnu plochu na 5. dverach uréent na nalepenie spojlera dékladne umyte slabym rozto-
kom saponatu a oplachnite ¢istou vodou.

> Potom plochu opatrne ocistite a odmastite cisticom Terostat 8550. Nechajte 10 min. odvet-
rat.

Upozornenie: Dbajte na to, aby bola celd dosadacia plocha dplne
zbavend necistét a vihkosti.

> Pre neskorsie jednoduchsie vyrovnanie spoileru s nanesenym lepiacim tmelom na 5. dvere
odporuc¢ame spojler opatrne znova vyrovnat a zakreslit jeho polohu ceruzkou pre lakovacov.

56,7-

Pouzitie lepiaceho tmelu Terostat MS 9360

> Plochu na vnutornej strane spojlera ur¢end na lepenie zdrsnite brisnym papierom (zrnitost
80).

> Zdrsnenu plochu potom ocistite a odmastite ¢isticom Terostat 8550. Nechajte 10 minGt
odvetrat.

Upozornenie: Lepend plocha spojlera musi byt dékladne zbavenad
mastnoty, zdkladného ndstreku, prip. zvyskov laku a vsetkych ostat-
nych necistét!

> Odstrante kryciu foliu z bo¢nych kratkych obojstrannych lepiacich pasok.

> Kryciu féliu z dlhych obojstrannych lepiacich pasok potom prehnite na oboch stranach spoj-
lera cez jeho okraj a zaistite vhodnou lepiacou paskou (papierovou) tak, aby bolo mozné po
priloZeni spojlera na plochu 5. dveri strhnut krycie félie z obojstrannych lepiacich pasok.

> OdreZte (odstrihnite) trysku na nanesenie lepiaceho tmelu Terostat MS 9360 (C) podla
obrazka tak, aby vnutorny priemer trysky bol cca 8 mm. Lepiaci tmel potom naneste v tvare
,hUsenice" na pripravenu plochu spojlera po celej jeho dizke.

PouZzitie lepiaceho tmelu Betamate 2810

> Plochu na vnutornej strane spojlera ur¢enu na lepenie zdrsnite brisnym papierom
(zrnitost 80).

42



> Zdrsnenu plochu potom ocistite a odmastite Cisticom Terostat 8550. Nechajte 10 minut
odvetrat.
> Na takto pripravenu plochu naneste aktivator Betawipe 4000. Nechajte 10 minut odvetrat.

Upozornenie: Lepend plocha spojlera musi byt dékladne zbavend
mastnoty, zdkladného ndstreku, prip. zvyskov laku a vsetkych ostat-
nych necistét!

> Odstrante kryciu foliu z bocnych kratkych obojstrannych lepiacich pasok.

> Kryciu féliu z dlhych obojstrannych lepiacich pasok potom prehnite na oboch stranach spoj-
lera cez jeho okraj a zaistite vhodnou lepiacou paskou (papierovou) tak, aby bolo mozné po
priloZzeni spojlera na plochu 5. dveri strhnut krycie félie z obojstrannych lepiacich pasok.

> Odrezte (odstrihnite) trysku tuby lepiaceho tmelu Betamate (D) podla obradzka tak, aby bol
vnutorny priemer trysky cca 8 mm. Lepiaci tmel potom naneste v tvare ,husenice" na pripra-
venu plochu spojlera po celej jeho dizke.

Obr. 8,9

> Pripraveny spojler priloZte na ocistenu plochu 5. dveri do spravnej polohy podla obrazkov 2
a 3. Skontrolujte jeho spravne vyrovnanie a spojler po celej dizke zlahka pritlacte.

> Kryciu féliu z oboch obojstrannych lepiacich pasok strhavajte od krajov spojlera smerom
k jeho stredu v poradi podla obrazka.

> Na tato operaciu su potrebni dvaja pracovnici.

Obr. 10

> Nalepeny spojler po celej jehao lepenej ploche dékladne pritlacte. Urobte vizudlnu kontrolu
nalepenia spojlera.

Obr. 1

> Nalepeny spojler zafixujte karosarskou lepiacou paskou na miestach priblizne podlfa obrazka.

S takto prilepenym spojlerom musi byt vozidlo odstavené 24 hodin v chranenych priesto-
roch (teplota 18 - 30 °C). Lepiaci tmel musi riadne zaschnut.

Ak su okolo lepeného dielu vytlacené casti lepidla, priblizne po uplynuti 1 hodiny ich od-
strante plastovou Spachtlou a ocistite ¢isticom Terostat 8550. Po ocisteni musi byt vozidlo
nadalej odstavené az do uplynutia daného ¢asového useku.

Upozornenie: Z dévodu vyssej hmotnosti nalepeného spojlera demon-
tujte pévodné plynové vzpery 5. dveri a na ich miesto namontujte nové
vzpery. Demontované vzpery vrdtte pri odovzddvani vozidla zdkazni-
kovi.

Upozornenie pre zakaznika (obr. 12)

Pocas 48 hodin od nalepenia spojlera 5. dveri:

- jazdite maximalne rychlostou do 100 km/h, spojler nesmie byt nijako mechanicky nama-
hany.

- nejazdite s vozidlom do autoumyvarne.

Tieto pokyny treba dodrziavat pre zabezpecenie kvalitného nalepenia spojlera 5. dveri.
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MPVUHaANEXHOCTV AOMKHbI YCTaHABNMBATLCA B X0 KBaNMMUUMPOBAHHOMO MOHT3X3, Bbl-
nonHaemoro crieynanmctom, Mupma SKODA AUTO pekoMeHayeT nprBnekath K BbINOAHEHNO
MOHT3Xa NapTHepa no JOrosopy.

Cnovinep 3agHel asepu (5JH 071 641A) BbinonHeH 13 nonuypeTaHa. ®rpma SKODA AUTO
nony4yaeT ero 0T M3rotoBuTensa 6e3 06paboTky MOBEPXHOCTY, BbIMOMHAEMON B K34ecTBe
NOArOTOBKYM K NOCAeAyHOLLeMY NaK1POBaHWO. [1py nocneayroLLemM N1akMpoBaHuy 3TON AeTanm
Heo6Xx0AMMO CO60AaTb YKa3aHWs MPOM3BOAUTENS N13KOB, AeCTBYOLLME NPy 06paboTke
neTanew 13 nonvypeTaHa.

Kap6oHoBbiin cnonnep 3aaHeit asepu (5)H 071 641B) BbiNoAHEH M3 nonanypeTaHa. Grpma
SKODA AUTO nonydaeT ee 0T U3roTOBUTENSA C OKOHUYATENbHO 06paboTaHHON NOBEPXHOCTbIO.

Cnucok aeTtanen, BXOAALWMX B KOMANEKT Clonnepa 3agHen aBepu
(5JH 071 641A) (puc. 1)

Hetanb Konuuecrtso Mo3unuua
Cnonnep 3agHew asepu 1 A
VHCTPYKUMA MO MOHTaxy 1

Cnucok petanen, BXOAALWMX B KOMNNEKT Kap6oHOBOro cnonnepa
3agHeu asepu (5JH 071 641B) (puc. 1)

Hetanb Konuuecrtso Mo3unuua
Croiinep 3agHei asepw, kapboHoBbIN 1 A
VHCTPYKLMS MO MOHTaxy 1
MpumeyaHue

KnesiLas 3amMaska u akTUBATOP He BXOAAT B KOMMJIEKT MOCTaBKU U NPMOBPETatoTCa OTAENbHO.

U3 accoptuMenTa Katanora opurmHanbHbIx npuHagnexHocten SKODA:

Knesias 3amaska Terostat MS 9360 (nos. C) Homep ans 3akasa 5L0 071780
(kapTpuax emkocTbro 310 Mn)

M3 accoptumeHTa cupmbl DOW:

Kneawana 3aMaska Betamate 2810 (nos. D)

akTueaTop Betawipe 4000

Mo npuumnHe 6onbLLOro Beca Crioinepa U3 acCOPTUMEHTA OPUrMHANbHbIX AeTanei hupMmbl

SKODA Heo6x0A1MMO0 AONOAHUTENIbHO 3aKa3aTb ra3oHano/IHEHHbIe aMOPTU3aTOPbI C

NOBbILUEHHOW A0NYCTUMOW Harpy3Kkon (2 WwT.), HoMep Ansa 3akasa 5)JA 827 550B (nos. E),

Ana asTomobunen 6e3 cteknoounMcTUTENs 3agHero crekna waum 5)A 827 550C (nos. F) gna

aBTOMOGMNEN, OCHALLEHHbIX CTEK/I00YMCTUTENIEM 33AHEr0 CTekna.

CnucoK MHCTPYMEHTOB

Yncrawee cpeactso Terostat 8550 (dhrpma Henkel)
LLnnchosanbHasa 6ymara (3epHucTocTs 80)

BaxkHbie YKa3aHus N0 MOHTaXy

YkazaHue. Ha MoMeHM npukneuBaHus aBmomMobusb 00axeH 6bimb
COBEpWeHHO YUCMbIM.
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YT06bI [O6WTECA Ge3ynpeyHoro NpUMKNenBaHna croinepa 3agHen asepu (danee - “cnod-
nep"), memnepamypa okpyxarowjel cpedsl, memMnepamypa asmomMo6uis U meMnepamypa
npukneusaemMol 0emanu B meyeHUe BCe2o NPoUecca NPUKNeuBaHUs O0MI#HA COCMABASAMb
18 - 30 °C. He donyckadme nonadaHus Ha 0emanu NPSMbIX CONHEYHbIX 1yyed.

BHumaHue! Bo Bpems MOHMaxca Heob6xo0uMo obecneyums xopouwiee
nposempuBaHuUe pabo4e20 NOMew,eHuUs - Yucmsaw,ue cpedcmsa
BbIOE/IA0M ONACHbIEe NApbl.

Bo BpeMa NoAroToBUTeNbHbIX Da6OT cnefyet nonoXnTtb CI'IOI;IJ'IE‘D Ha MArKYH YNCTYHO NOAN0X-
KY, yTo6bl N36EXaTh ero nospexpgeHus.

YkazaHue. B daHHOM pykoBoOCcmBe NOoKd3adH U onucaH Nopsdok
MoHmaxca cnolnepa 3ad0Hel 0Bepu. MoHma kap6oHoBoz2o cnolinepa
3a0Hel 0Bepu Nnpou3BOOUMCSA AHAA02U4YHbIM 06pd3oM.

I'Ipou.ecc MOHTAXad

Puc.2, 3

> Mepea HauyanoM MOHTaXa NpUIoXUTe Cronnep B NPeanonaraeMom MecTe yCTaHOBKM Ha
aBTOMOGWNe. Heo6X0aMMO BbIPOBHATL CMOMNEP OTHOCUTENBHO OCK aBTOMOBWNS, MPU 3TOM
chopMa NoBepxXHOCTU NPUNEraHvs A0KHa NOBTOPATL (hOPMY NMOBEPXHOCTW 3aAHEN BEPW.
BenununHa 33a30pa Mexay 3aaHel ABepbHo ¥ CronnepoM A0MKHA ObITb 0ANH3KOBOW C 060mX
KOHLIOB.

> AnA BbINONHEHMA 3TOW onepauuu TpebyroTca ABa YenoBeka.

Puc. 4

> TLWaTenbHO BbIMOWTE COOTBETCTBYHOLLYH MOBEPXHOCTb 3a4Hel ABePU PACTBOPOM MOKOLLIEro
CpencTsa, NOArOTOBUB ee 1A NPUKIENBaHNA CNOWepa, 8 3aTeM CNONOCHUTE YUCTON BOAOW.

> Tlocne 3Toro o4ncTMTe U 06e3XNPbTE MOBEPXHOCTL YNCTALLMM CpeacTBoM Terostat 8550.
[anTe noacoxHyTb B TeyeHne 10 MUHYT.

YkazaHue. Mpocnedume 3@ meM, ymobbi co Bcell noBepxHOCMU
npunezaHus 6biAu NOAHOCMbIO yOaneHbl 2pA3b U BAdad.

> [na ynpolleHna nocnesyoLlero pasmMeLLeHyst Croinepa ¢ HaHeCeHHOM Ha Hero knesLuen
3aMa3KoK H3 33[Hel ABepy PeKOMEHIYeTCa CHOBA OCTOPOXHO NPUIOXUTL CNOUep 1 oTMe-
TWUTb €ro NON0XeHWe C NOMOLLIbH N3aKMPOBOYHOIO KapaHaaLLa.

Puc.5,6,7

Ucnonb3oBaHue knesaw,el 3ama3sku Terostat MS 9360

> OCTOpOXXHO 06paboTalnTe MOBEPXHOCTb NPUKIEVMB3HNA H3 BHYTPEHHE CTOPOHE Croinepa ¢
nomoLLbro WnndosanbHoM 6ymarm (3epHucTocTs 80).

> Mocne 3Toro NoYncTUTe N 06e3XMpbTe 06paBoTaHHYH WAMMOBaNbHON BymMaroi noBepx-
HOCTb YUNCTALMM cpeacTBoM Terostat 8550. [1anTe NoacoxHyTh B TeueHne 10 MUHYT.

nNoIHOCMbHKO O4YUW,eHa om Xupd, 2pyHMOBKU, BO3MOX(HbIX OCMAmKoB

@ YkazaHue. [MoBepxHocmMb NpukneUBAHUSA cnolinepd 00n#HA 6bimb
J1aKad U Bcex Opy2ux 3a2psa3HeHuU!
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> CHVMMUWTE 3aLLMTHYHO M/IeHKY C KOPOTKUX OTPE3KOB ABYXCTOPOHHEW KNENKOW NeHTbl H3 60KO-
BbIX CTOPOH3X.

> 3arHUTE 33LUMTHYH MNEHKY C 06eMX ANMHHbBIX CTOPOH KPOMKWM CMOMAepa 1 3akpenuTe C
NOMOLLbHO NMOAXOASLLEN KNENKOW NeHTbl (Ha BYM3XXHOM OCHOBE), YTOBbI NOCNE NPUNOXKEHWS
Cronepa K MoBepXHOCTM 33[HeN ABEPU MOXHO BbIN0 CHATb 33LLUMTHYH MAEHKY C ABYXCTO-
POHHEN KNenKom NeHTbl.

> O6pexbTe KOH4YKK THBVKa Ans HaHeceHus 3amaskn Terostat MS 9360 (C), kak noka3aHo Ha
PUCYHKE, YTOObI BHYTPEHHWI AMaMEeTP KOHYMKE COCTaBAAN NpuM. 8 MM, [ocsie 3Toro HaHecw-
Te KNnesLLyr 33Ma3Ky Ha NOAroTOBAEHHYH MOBEPXHOCTb COMAepa no BCen ero AnunHe.

Ucnonb3zosaHue knesuw,el 3amasku Betamate 2810

> OCTOpoXHO 06paboTanTe NOBEPXHOCTb NPUKNEVNBAHNSA H3 BHYTPEHHE CTOPOHE Croinepa c
MOMOLLbHO WMoBanbHoM 6ymMarn (3epHucTocTs 80).

> Mocne 3Toro noyncTTe 1 06e3xnpbTe 06paboTaHHYH LWMMOoBaNLHOW BymMaroi noBepx-
HOCTb YNCTALLMM cpeacTBoM Terostat 8550. [1anTe NoacoxHyTh B TeveHne 10 MUHYT.

> HaHecwTe Ha NoAroTOBNEHHYH MOBEPXHOCTL akTBaTop Betawipe 4000. [JanTe noacoxHyTb
B TedeHne 10 MUHYT.

Yka3zaHue. [MoBepxHOCMb NpUKNEUBAHUSA cnolnepd 00n#cHA 6bimb
NOJIHOCMbIO OYUW,EHd OM XUPQd, 2PYHMOBKU, BO3MOXHbIX 0CMAMKOB
/10Ka U KaKux-nubo UHbIX 3a2psA3HeHul!

> CHVMMUWTE 3aLLMTHYHO M/1eHKY C KOPOTKUX OTPE3KOB ABYXCTOPOHHEW KNENKOW NeHTbl H3 60Ko-
BbIX CTOPOHaX.

33rHnTe 3aLLUNTHYHO NIeHKY C 06enx ANMHHBIX CTOPOH KPOMKM CMOMNepa v 3akpennTe ¢
NOMOLLIbHO NMOAXOASLLEN KNENKOW NeHTbl (Ha BYM3XKHOM OCHOBE), YTOObI NOCNE NPUNOXKEHWS
Crnonnepa K MoBepPXHOCTM 33[1HeN ABEPU MOXHO BbIN0 CHATb 33LLUMTHYH MAEHKY C ABYXCTO-
POHHEW KNenKkow NeHTobI.

06pexbTe KOHUMK THOOKKA C knesLlen 3amaskon Betamate (D), kak NOK333HO Ha pUCYHKe,
4TOO6bI BHYTPEHHWI AMaMETP KOHYMKE COCTaBAAN NPpUM. 8 MM, [loc/e 3Toro HaHecuTe Knes-
LLIYHO 3aMa3Ky Ha NMOArOTOBEHHYH NOBEPXHOCTb CMOMepa No BCeW ero AnviHe.

Puc. 8,9

[punoXunTe NOArOTOBAEHHbIM CNOMAEP K OYMLLEHHON NOBEPXHOCTY 3a4HEeN ABEPU B HyX-
HOM MecTe, Kak MOK3a3aHo Ha puc. 2 v 3. Y6eguTecs, YTo Cnonep pPacnonoXeH NPasuibHo, 1
Cnerka NpPUXMUTE ero no Bcewn AnvHe.

CHUMUTE 33LLNUTHYHO NNEHKY C 06enx 0TPe3KOB [BYXCTOPOHHE KNeiKow NeHTbl, H34MHas C
Hapy>XHOW CTOPOHbI CNOWNepa B HanpaBneHWn K cepeanHe, B NOCIe40BaTENbHOCTH, YKa3aH-
HOW Ha pUCyHke.

Ilna BbINONHeHUs 3Toii onepauun TpebyroTca ABa Yenoseka.

Puc.10

AKKYPaTHO NPUXMUTE NPUKNEEHHbBIN CNOMAEP MO BCEN MOBEPXHOCTU Npuknensanms. OcMo-
TPUTE NPUKNEEHHbIN Cnonnep.

Puc. 11

C NOMOLLbIO KNeKol NeHTb! ANA Ky30BOB 3achKCMPYNTe NPUKIEEHHbIN CNoMNep B pasHbix
MEeCTax, MPUMEPHO Tak, K3k NOKa3aHo Ha PUCYHKe.

v

v

v

v

v

v

v
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OcTaBbTe aBTOMOGUNb C NPUKNEEHHbIM CMOIEPOM B 3aLLULLLEHHOM NOMELLEeHUM Ha 24
yaca (npu Temnepartype 18 - 30 °C). KnesiLaa 3amMa3ka f0NXKHA HagneXxawum o6pasom
33COXHYTb.

Ecnm us-nog npuKneeHHoﬁ AETaNun BblAaBNEHbI U3NTULLUKU KNex, I'Ipl/l6)1I/I3I/ITeJ1bHO Hepe31
Yyac yaanute Ux nnactMaccoBbiM CKPEGKOM W OYUCTUTE 3TN MEeCTa C NOMOLLbH YUcTawero
cpeacTea Terostat 8550. Mocne ounctku HEOGXOAMMO 0CTaBUTb aBTOMOGMNb Ha YKa3saH-
HbIV NMPOMEXYyTOK BpeMeHMuU.

YkazaHue. B cBa3u ¢ 6onbwol Maccol npukneeHHo20 cnolnepa
Heobxo00uMo 0eMOHMUPOBAMb YCMAHOB/IeHHbIE 2d30HAN0/THEHHbIE
amopmu3amopbi 3a0Hel 0Bepu U ycmaHoBUMb HOBbIe, CNeuudibHO
npu2omoBneHHble 2d30HANO/IHEHHbIE AMOpMU3dmopsI. JleMoHmupo-
BOHHbIE 2030HANO/IHEHHbIE AMOPMU3AmOopbI 00/ HbI 6bimb Nepeda-
HbI KAUEHMY Npu nepedaye asmomobuns.

YkasaHus ansa knueHTa (puc. 12)

B TeueHue 48 4yacoB nocsie NpuknenBaHUs cnounepa 3aaHen 4Bepu:

- He npeBbILwaiiTe ckopocTb 100 kM/4, YTOObI HE MOABEPraTh CNOMIEP MEXaHUYECKUM
Harpyskam,

- He NpouU3BOAMTE MOIKY aBTOMOGUNA B YCTaHOBKE ANS MOWKU aBTOMoGunei.

HeobxoauMo co6noaaTh 3TU yKasaHus, YTobbl 06ecneynTb Ka4eCTBEHHOE NPUKIenBaHKUe

cnownepa 3agHeun ABepu.
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A tartozék alkatrészeket szakszer(i modon kell beszerelni. A SKODA AUTO azt ajanlja, hogy az
alkatrészek beszerelését szerzédéses partnerrel végeztesse el.

A hatsoajto-spoiler alkatrész (5/H 071 641A) >PUR< anyagbol készult. A SKODA AUTO széméra
a gyarto ezt az alkatrészt fényezésre eltkészitve, felliletkezelés nélkul szallitja. Az alkatrész
végleges fényezésekor figyelembe kell venni a fényezési anyagok gyartdinak a >PUR< anyag
fényezésére vonatkozd utasitasait.

A hatsoéajto-spoiler - Carbon design alkatrész (5/H 071 641B) >PUR< anyagbol készUlt. A gyarto
végleges felliletkezeléssel szallitja ezt az alkatrészt a SKODA AUTO széméra.

Az 5]H 071 641A hatsoajté-spoiler készlet darabjegyzéke (1. abra)

Alkatrész Darabszam Jelolés
Hatsoajto-spoiler 1 A
Szerelési Utmutato 1

Az 5]JH 071 641B hatsoajté-spoiler Carbon design készlet
darabjegyzéke (1. abra)

Alkatrész Darabszam Jelolés
Hatsdajto-spoiler - Carbon design 1 A
Szerelési Gtmutatd 1
Megjegyzés

A ragasztokészletet, valamint az aktivatort a készlet nem tartalmazza, ezeket kiilon kell
megrendelni.

A SKODA eredeti tartozékok kinalatabol:

Terostat MS 9360 ragasztokészlet (C poz.) cikksz. 5L0 071780 (310 ml)

Adott esetben a DOW cég kinalatabal:

Betamate 2810 ragasztdokészlet (D poz.)

Betawipe 4000 aktivator

A spoiler nagyobb témege miatt a SKODA eredeti alkatrészek valasztékabol nagyobb
teherbirasu gazrugokat (2 darab) cikkszam 5JA 827 550B (,E" pozicio) a hatsé ablaktorlé
nélkili jarmivekhez vagy cikkszam 5)JA 827 550C (.,F" pozicid) a hatso ablaktorlével fels-
zerelt jarmivekhez kell kiilon megrendelni.

Eszkdzlista

Terostat 8550 tisztitd (Henkel céq)
Csiszolopapir (80-as szemcseméret)

Fontos szerelési utasitasok

Megjegyzés. A jarminek a ragasztdsi miivelet elétt teljesen tisztanak
kell lennie.

A hatsoajté-spoiler (a tovdbbiakban csak spoiler) akkor ragaszthaté fel kifogdstalanul, ha a
kérnyezeti hémérséklet, a jarmi hémérséklete, valamint a ragasztando alkatrész hémérsék-
lete a teljes munkafolyamat sordn 18-30 °C k6zdtt van. Az alkatrészeket évni kell a kézvetlen
napsugdrzdstol.
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é Figyelem. Munka kézben biztositani kell a munkahely megfelelé
szell6zését - a tisztitoszerek gézei veszélyes anyagokat tartalmaznak.

A spailert az elékészitési munkak soran mindig egy puha és tiszta aldtéten kell elhelyezni, igy
elkertlhetok a sértlések.

Megjegyzés. Az utmutatdoban taldlhaté a hatséajto-spoiler beszerelé-
sének dbrdzoldsa és leirdsa. A hdtséajto-spoiler - Carbon design
beszerelése azonos mddon térténik.

Beszerelés
2., 3. abra

> A szerelés megkezdése el6tt ellendrizze a spoiler helyzetét a jarmdvon. A spoilert a jarmd
tengelyéhez kell bedllitani, és a felfekvé fellletének pontosan illeszkednie kell 3 hatso ajto
feltletéhez. A hatso ajto és a spoiler kozott mindkét oldalon azonos hézagnak kell lennie.

> Ehhez a munkalépéshez két személyre van sziikség.

4. abra

> Tisztitsa meg a hatso ajté felliletét enyhe mososzeres oldattal azon a részen, ahova a spoi-
ler kertil, majd oblitse le tiszta vizzel.

> Ezutdn dvatosan tisztitsa meqg és zsirtalanitsa a fellletet Terostat 8550 tisztitdszerrel. A
fellileteket hagyja 10 percig szaradni.

Megjegyzés. Ugyeljen arra, hogy a teljes felfekvé feliilet tékéletesen
tiszta és szdraz legyen.

> Ahhoz, hogy késébb konnyen és egyszerien fel tudja helyezni a spoilert a ragasztoval
bekent hatsd ajtora, ajdnlott Ujbdl dvatosan pozicionalni a spoilert és az Uj pozicidt bejeldIni
eqy lakkceruzaval.

5., 6., 7. abra
A Terostat MS 9360 ragasztékészlet haszndlata

> Ovatosan érdesitse fel a spoiler ragasztasi felliletét a belsé oldalon csiszolopapirral
(80-as szemcsemeret).

> Az érdesitett fellletet ezutan tisztitsa meqg és zsirtalanitsa Terostat 8550 tisztitdszerrel. A
fellileteket hagyja 10 percig szaradni.

Megjegyzés. A spoiler ragasztdsi feliiletének tékéletesen tisztanak
kell lennie, nem maradhat rajta zsir, alapozé, adott esetben festékma-
radvdnyok vagy bdrmilyen mds szennyezédés!

> HUzza le a fed6folidt az oldalso révid ragasztoszalagokrol mindkét oldalon.

> Hajtsa ki a kétoldalas ragasztoszalag lehuzhatd fedéfolidjat a spoiler két szélén tulra, és
rogzitse megfelel® (papir) ragasztoszalaggal Ggy, hogy a spoiler felhelyezése utdn a hatso
ajtora le lehessen huzni a kétoldalas ragasztoszalag fedéfoliajat.

> A ragasztokészlet felhorddsdhoz vagja le a Terostat MS 9360 (C) ragasztokészlet tubusa-
nak végét ugy, hogy a csér belsé dtmérdje kb. 8 mm legyen. Hordja fel a ragasztokészletet
,hernyé alakban" a spoiler el6készitett felliletére a teljes hossza mentén.

A Betamate 2810 ragasztékészlet haszndlata

> Ovatosan érdesitse fel a spoiler ragasztasi feltiletét a belsé oldalon csiszolopapirral (80-as
szemcsemeret).
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> Az érdesitett fellletet ezutan tisztitsa meqg és zsirtalanitsa Terostat 8550 tisztitdszerrel. A
fellileteket hagyja 10 percig szaradni.

> Hordja fel a Betawipe 4000 aktivatort az el6készitett feltletre. A fellleteket hagyja 10
percig szaradni.

Megjegyzés. A spoiler ragasztdsi felliletének tékéletesen zsirmentes-
nek kell lennie, és nem maradhat rajta alapozé, festékmaradvdnyok
vagy egyéb szennyezddés!
> Huzza le a fedéfoliat az oldalso rovid ragasztdszalagokrol mindkét oldalon.
> Hajtsa ki a kétoldalas ragasztoszalag lehuzhatd fed6folidjat a spoiler két szélén tulra, és
rogzitse megfelelé (papir) ragasztészalaggal Ugy, hogy a spoiler felhelyezése utdn a hatso
ajtora le lehessen hizni a kétoldalas ragasztészalag fedofoliajat.
> Vagja le a Betamate ragasztékeészlet tubusanak (D) végét az abra szerint Ugy, hogy a fuvoka
belsg atméréje kb. 8 mm legyen. Ezutan hordja fel a ragasztékészletet ,hernyé alakban® a
spoiler el6készitett felllletére a teljes hossza mentén.

8., 9. abra

> Helyezze fel az el¢készitett spoilert a hatsd ajto megtisztitott fellletére a megfeleld

hosszaban finoman nyomja ra a fellletre.

> A spoiler szélétél kezdve a kdzépso rész felé haladva hiizza le a fed6féliat mindkét kétolda-
las ragasztoszalagrol a képen abrazolt sorrendben.

> Ehhez a munkalépéshez két személyre van sziikség.

10. abra

> Ovatosan nyomja a felragasztott spoilert a ragasztofellletre. Szemrevételezéssel ellendriz-
ze a felragasztott spoilert.

1. abra
> Ragzitse a felragasztott spoilert a képen abradzolt helyen karosszériaragasztd szalaggal.

Az igy felragasztott spoilerrel a jarmiinek 24 6ran at védett helyiségben kell allnia

(18-30 °C hémérsékleten). A ragasztéanyagnak megfeleléen meg kell kétnie.

Ha a ragasztott alkatrész koril valahol kinyomodna a ragaszto, azt kb. egy 6ra elteltével
o6vatosan tavolitsa el egy mianyag spaklival, és tisztitsa le Terostat 8550 tisztitoval. Tisz-
titast kdvetéen nem szabad tizembe helyezni a jarmivet a megadott id6tartam végéig.

Megjegyzés. A felragasztott spoiler tébbletsulya miatt a hatsé ajté
meglévé gdzrugoit el kell tavolitani, és helyettiik djakat kell beszerel-
ni. A kiszerelt gdzrugékat a jarmi dtaddsakor adja Gt az auté tulajdo-
nosanak.

Utmutat6 az autétulajdonosok szamara (12. abra)

A hatsoajto-spoiler felragasztasa utani 48 éraban:

- Maximum 100 km/h sebességgel kézlekedjen, a spoilert semmiképpen sem szabad
mechanikus terheléseknek kitenni.

- Ne mossa a jarmivet gépi autémosadban.

Ezeket az utasitasokat tartsa be, mert csak igy biztosithaté a hatsdajto-spoiler megfelel6

mindségl ragasztasa.
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Produsele accesorii sunt prevazute pentru un montaj profesional. SKODA AUTO recomanda
executarea montajului de catre partenerii contractuali.

Piesa spoiler de haion (5JH 071 641A) este confectionata din materialul >PUR<. Pentru firma
SKODA AUTO, aceastd piesa este livrata de catre producator fard tratarea suprafetei in vede-
rea vopsirii. Pentru vopsirea ulterioard a acestei piese, trebuie respectate indicatiile valabile
pentru vopsirea materialului >PUR< conform indicatiilor producatorului vopselei.

Piesa spoiler de haion - design Carbon (5JH 071 641B) este confectionatd din materialul >PUR<.
Pentru firma SKODA AUTO, aceasta piesd este livratd de catre producator inclusiv cu tratare
finald a suprafetei.

Lista de piese a setului spoiler de haion (5JH 071 641A) (Fig. 1)

Piesa Numar de bucati Pozitie
Spoiler de haion 1 A
Instructiuni de montaj 1

Lista de piese a setului spoiler de haion design Carbon
(5JH 071 641B) (Fig. 1)

Piesa Numar de bucati Pozitie
Spoiler de haion - design Carbon 1 A
Instructiuni de montaj 1

Nota

Chiturile de lipit si activatorul nu sunt incluse in set si se vor comanda individual.

Accesorii originale din sortimentul SKODA:

Chit de lipit Terostat MS 9360 (poz. C) Nr. de comanda 5L0 071780 (cartus de 310 ml)
Dupa caz din sortimentul firmei DOW:

Chit de lipit Betamate 2810 (poz. D)

Activator Betawipe 4000

Din cauza greutatii mai mari a spoilerului, se vor comanda suplimentar din sortimentul

de piese originale al firmei SKODA arcuri pneumatice cu capacitate portanta mai mare (2
bucati) - nr. de comanda 5JA 827 5508 (poz. E) pentru autovehicule fara stergator de gea-
muri spate sau 5)JA 827 550C (poz. F) pentru autovehicule cu stergator de geamuri spate in
dotarea autovehiculului.

Lista de scule

Agent de curdtare Terostat 8550 (Firma Henkel),
Hartie de slefuit (granulatie 80)

Indicatii de montaj importante
Indicatie. Autovehiculul trebuie sd fie complet curat inaintea procesu-
lui de lipire.

Pentru a se asigura o lipire impecabild a spoilerului de haion (denumit in continuare doar
spoiler), temperatura mediului ambiant, temperatura autovehiculului precum si temperatura
piesei care urmeazd sd fie lipitd trebuie sd se incadreze pe durata intreqului proces de lipire
inintervalul 18 - 30 °C. Protejati piesele impotriva actiunii directe a soarelui.
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é Atentie. in timpul montajului, asigurati o ventilare bund a spatiului de
lucru - agentii de curdtare contin vapori periculosi.

In timpul lucrarilor pregatitoare, asezati intotdeauna spoilerul pe un suport moale, curat,
pentru a preveni deteriordrile.

Indicatie. In instructiuni este prezentat si descris montajul spoilerului
de haion. Montajul spoilerului de haion - design Carbon se realizeazd
in mod identic.

Procesul de montaj

Fig.2,3

> Inaintea inceperii montajului, verificati pozitia spoilerului pe autovehicul. Spoilerul trebuie
aliniat fata de axa autovehiculului si suprafata de contact trebuie sa copieze, prin forma
ei, suprafata haionului. Dimensiunile fantelor de la cele doud capete dintre haion si spoiler
trebuie s fie egale.

> Pentru aceasta etapa de lucru sunt necesari doi angajati.

Fig. 4

> Spalati bine cu o solutie de apa cu detergent neagresiv suprafata de haion pe care va fi lipit
spoilerul si clatiti cu apa curata.

> Apoi curdtati si degresati cu atentie suprafata cu agentul de curdtare Terostat 8550. Ldsati
sd se usuce 10 minute.

Indicatie. Aveti in vedere ca intreaga suprafatd de contact sd fie in
intregime curatd si fdrd urme de umezeald.

> Pentru pozitionarea ulterioard mai usoarad a spoilerului cu chit de lipit deja aplicat pe haion,
este recomandabil sd repozitionati cu grijd spoilerul si sd desenati pozitia acestuia cu un
creion de vopsit.

Fig. 5,6, 7

Folosirea chitului de lipit Terostat MS 9360

> Inaspriti suprafata de lipire de pe partea interioara a spoilerului cu ajutorul hartiei de slefuit
(granulatie 80).

> Apoi curdtati si degresati suprafata indspritd cu agentul de curdtare Terostat 8550. Lasati sd
se usuce 10 minute.

Indicatie. Suprafata de lipire a spoilerului nu trebuie sd prezinte
unsoare, grund, eventuale resturi de vopsea si orice alte impuritdti!

> Detasati folia de acoperire de pe benzile dublu adezive laterale scurte.

> Indoiti apoi folia de acoperire de pe benzile dublu adezive lungi pe ambele parti peste
marginile spoilerului si asigurati cu o banda adeziva adecvata (din hartie), astfel incat foliile
de acoperire sa poata fi detasate de pe benzile dublu adezive dupa aplicarea spoilerului pe
suprafata haionului.

> Taiati oblic duza tubului cu chit de lipit Terostat MS 9360 (C) conform figurii, astfel incat dia-
metrul interior al duzei s fie de cca. 8 mm. Apoi aplicati chitul de lipit sub ,forma de cordon®
pe suprafata pregdtita a spoilerului pe intreaga lungime.
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Folositi chitul de lipit Betamate 2810

> Inaspriti suprafata de lipire de pe partea interioara a spoilerului cu ajutorul hartiei de slefuit
(granulatie 80).

> Apoi curdtati si degresati suprafata indspritd cu agentul de curdtare Terostat 8550. Ldsati sd
se usuce 10 minute.

> Aplicati activatorul Betawipe 4000 pe suprafata pregatitd. Lasati sa se usuce 10 minute.

Indicatie. Suprafata de lipire a spoilerului trebuie sd fie complet
degresatd, fdrd grund, resturi de vopsea (dacd existd) si orice alte
impuritdti!
> Detasati folia de acoperire de pe benzile dublu adezive Iaterale scurte.
> Indoiti apoi folia de acoperire de pe benzile dublu adezive lungi pe ambele parti peste
marginile spoilerului si asigurati cu o banda adeziva adecvata (din hartie), astfel incat foliile
de acoperire sa poata fi detasate de pe benzile dublu adezive dups aplicarea spoilerului pe
suprafata haionului.
Taiati oblic duza tubului cu chit de lipit Betamate (D) conform imaginii, astfel incat diametrul
interior al duzei sa fie de cca. 8 mm. Aplicati apoi chitul de lipit sub ,forma de cordon" pe
suprafata pregatita a spoilerului pe intreaga lungime.
Fig. 8,9
Asezati spoilerul pregdtit in pozitia corectd pe suprafata curdtata de pe haion conform figu-
rilor 2 si 3. Verificati pozitia corecta a spoilerului si presati-l usor pe intreaga lungime.
Detasati folia de acoperire de pe ambele benzi dublu adezive, incepand din partile exterioa-

re ale spoilerului cdtre mijloc, in ordinea conform figurii.
Pentru aceasta etapa de lucru sunt necesari doi angajati.

Fig.10
Apasati cu grija spoilerul lipit pe intreaga suprafata de lipire. Efectuati un control vizual al
spoilerului lipit.

Fig. 11

> Fixati spoilerul lipit in zona aproximativ conform figurii cu o banda adeziva de caroserie.

v

v

v

v

v

Autovehiculul cu spoilerul astfel lipit trebuie sa stea timp de 24 de ore intr-un spatiu pro-
tejat (temperatura 18 - 30 °C). Chitul de lipit trebuie sa se usuce corespunzator.

in cazul in care in jurul piesei lipite sunt apasate spre exterior resturi de adeziv, acestea
trebuie indepartate dupa circa 1 ora cu o razuitoare din plastic si curatate cu agentul de
curatare Terostat 8550. Dupa curatare, autovehiculul trebuie sa stea in continuare parcat
pana la expirarea perioadei de timp indicate.

Indicatie. Din cauza greutdtii mari a spoilerului lipit, arcurile pneumati-
ce existente ale haionului trebuie demontate si se vor monta noi arcuri
pneumatice. Arcurile pneumatice demontate se vor preda clientului in
momentul preddrii autovehiculului.
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Indicatii pentru clienti (fig. 12)

Timp de 48 de ore dupa lipirea spoilerului de haion:
- deplasati-va cu o viteza de max. 100 km/h, nu este permis in niciun caz ca spoilerul sa fie
solicitat mecanic.

- nu duceti autovehiculul la spalatoria auto.

Aceste instructiuni trebuie respectate pentru a se asigura o lipire de inalt3 calitate a
spoilerului de haion.
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The information on the technical data, design, equipment, materials, guarantees and outside appearance refer to the
period when the mounting instructions are sent to print. The manufacturer reserves the right to changes (including
the change in technical parameters with reference to the individual model measures).

Informace o technickych tdajich, konstrukci, vybaveni, materidlech, zarukach a vnéjsim vzhledu se vztahuji na obdobi
zadavani montazniho ndvodu do tisku. Vyrobce si vyhrazuje pravo zmény (véetné zmény technickych parametrd se
zménami jednotlivych modelovych opatteni).

Informationen Uber technische Angaben, Konstruktion, Ausristung, Werkstoffe, Garantien und duBerliches Aussehen
beziehen sich auf den Zeitraum, in dem die Montageanleitung in Druck gegeben wurde. Der Hersteller behalt sich
das Anderungsrecht vor (samt Anderungen der technischen Parameter mit Anderungen einzelner ModellmaB-
nahmen).

Las informaciones sobre los datos técnicos, Ia construccion, el equipo, los materiales, la garantia y el aspecto son
validas para el periodo en que la instruccion de montaje es mandada a imprentar. El fabricante se reserva el derecho
de cambiar (incluyendo el cambio de los parametros técnicos con los cambios de las distintas medidas modelo).

Les informations sur les données techniques, de construction, d'équipement, de matériaux, de garanties et sur
I'aspect concernent la période de mise sous presse des instructions de montage. Le fabricant se réserve le droit de
modification (incluant les modifications des parameétres techniques avec des madifications particulieres des mesures
de modelage).

Informazioni dei dati tecnici, costruzione, corredamento, materiali, garanzie e |'aspetto esterno riguardano il periodo,
quando listruzioni per il montaggio sono stati dati alle stampe. Il produttore si riserva il diritto di eseguire le modifi-
che (compreso la modifica dei parametri tecnici riguardanti la modifiche dei modelli).

Upplysningarna om tekniska data, konstruktion, utrustning, materialier, garantier, och om yttre utseendet, galler
tidrymden da montageanledningen givits i uppdrag for tryckning. Producenten forbehaller sig ratten till forandringar
(inkl. modifikation av tekniska parametrar sammen med andringar av enskilda modellatgarder).

Informaties over de technische gegevens, constructie, uitrusting, materialen, garanties en het uiterlijk hebben
betrekking op de periode wanneer de montageaanwijzing in druk wordt gegeven. De fabrikant behoudt zich het
recht van de wijziging voor (inclusief wijziging van de technische parameters met de wijzigingen van de afzonderlijke
modelvoorzieningen).

Informacje o danych technicznych, konstrukcji, wyposazeniu, materiatach, gwarancjach i wygladzie zewnetrznym
odnosza sie do okresu zlecania instrukcji montazowej do druku.Producent zastrzega sobie prawo zmiany (wtgcznie
ze zmiang parametrow technicznych ze zmianami poszczegolnych modelowych posuniec).

Informacie o technickych udajoch, konstrukcii, vybaveni, materialoch, zarukach a vonkajsom vzhlade sa vztahuju na
obdobie zaddvania montazneho navodu do tlace. Vyrobca si vyhradzuje pravo zmeny (vratane zmeny technickych
parametrov so zmenami jednotlivych modelovych opatreni).

MHdJODMaLMFI 0O TeXHU4YeCKUX AaHHbIX, KOHCTPYKUWNW, OCHALLeHWW, MaTepuanax, rapaHTum 1 BHeLIHero Bnaa
COOTBETCTBYET nepnoly nepedayn 3akasa UHCTPYKUMKM MO MOHTaXy B nNe4atb. HDOV]EBO,E{VITE}'Ib ocTasnget 3a cobon
NpaBo BHeCeHna V3MEHeHUM (B TOM UYNCNE USMEHEHNI TEXHUUYECKNX NapaMeTpoB C USMEHEHNAMN OTARNbHbIX
MofenbHbIX Mep).

A mUszaki adatokra, a konstrukciora, a felhasznalt anyagokra, a garanciara és a termék kivitelére vonatkozo adatok a
jelen anyag nyomdaba kertlésének idején érvényben lévo allapotot tikrozik. A gyartd fenntartja maganak a valtozta-
t3sok jogat (azokat a mlszaki valtoztatasokat is beleértve, amelyek a modellmddositasok miatt kbvetkeznek be).

Informatiile privind datele tehnice, constructia, dotarea, materialele, garantiile si aspectul exterior se referd la
momentul prezentdrii instructiunilor de montaj pentru tiparire. Fabrica isi rezerva dreptul de a face schimbari (inclusiv
schimbarea parametrilor tehnici cu schimbarile masurilor pentru diferitele modele).

Construction Number/
Konstrukeni cislo/
Konstruktionsnummer:
5JA 827 939B

Nr. 5H 071 641A, 5]H 071 6418/ 07.2015 oA 97 539

www.skoda-auto.com Tento vyrobek je shodny s typem schvalenym Ministerstvem dopravy
www.skoda-auto.cz Ceské republiky pod ¢islem schvaleni ATEST 8SD &.1426.



